Vyhody pouzder ThermoGrip / BILZ

Nasledujici body maji vliv na bezpec€nost obsluhy, jistotu pracovniho procesu a

samotnou vyrobu:
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ﬂéf patent — rozsifeni upinaciho\

yaN

Patentované feritové krouzky \
zabrani ohfevu nastroje a umoziuji
bez problému upinat nastroje z
rychlofenych oceli a slinutych
karbidd v rozsahu 3-50 mm (evtl.

6-50 mm HSS)

pruméru pouzdra — ushadnuje
automaticky proces, umoznuje
snadné vlozeni nastroje a sniZzuje
potfebu ohfevu pouzdra o 15-20%

_

Nejvyssi pfesnost obvodového
hazeni < 0,003 mm a vysoka
presnost tolerance kuzele zajisténa
vyrobou v klimatizovaném prostredi.

MoZzZnost instalace
nosic¢e dat




DalsSi vyhody ve stru¢nosti:

¢ Vysoka upinaci sila a dlouha zivotnost diky pouziti vysoce kvalitni oceli pro
praci za tepla a specialnim tepelnym zpracovanim.
Bez deformaci a s tvarovou stabilitou

e Pro upinani nastroju ze slinutych karbidd (HM), rychlofeznych oceli a
ocelovych stopek nastroju s tolerance h6.

Osazeni v upinaci €asti pouzdra

Osazeni je nedilnou soucasti konstrukce pouzder BILZ a
patentem, ktery nesmi vyuZzivat zadny jiny dodavatel
pouzder. Tato specialita pfinasi béhem procesu
tepelného upinani fadu vyhod.
Jednou vyhodou je snadné viozZeni
nastroje do pouzdra a tim volné ruce
obsluhy.

— konkurence musi nastroj podrzet v
oblasti pouzdra, coz mlze vést k
poranéni od ostrych bfitl nastroje nebo k
popaleni.

Dale toto osazeni umoziuje bezproblémove
nastrojl z rychlofezné oceli, coz u nékterych
pouzder muze zpusobovat problémy pfi uvolfiovani

upinani
dalSich
nastroje.

Vedle uvedenych vyhod osazeni ma vliv na spotfebu energie — spotfeba energie pfi
ohfevu je 0 15 az 20% nizSi neZ u pouzder bez osazeni.

Zobrazeni na dalSi strané ukazuje pribéh ohfevu pouzdra. Povrch pouzdra v oblasti
Hot Spot pod ¢elem pouzdra se ohfiva velice rychle, protoZze se nachazi uvnitf
indukéni civky. Povrch pouzdra, ktery se nachazi pod civkou se ohfiva pasobenim
vedeni tepla.
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Teplota pouzdra po fazi indukéniho ofevu.
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Radialni prihyb po fazi indukéniho ohfevu. Obrazek ukazuje radialni prahyb, ktery je

obzvlasté velky v oblasti ,Hot Spot“. Pouzdro se v oblasti upinaci ¢asti pouzdra
deformuije.

Hot spot

Tvarové
»Vvybouleni“

Kriticky bod pfi
uvolnovani







