
Werkzeuge für kleine und mittlere Bohrungen
Mini-V

I n n o v a t i v e  S t e c h l ö s u n g e n

METRISCH



Einfaches Spannsystem

Zwei Kühlmittelkanäle
Effektive Spanabfuhr und 
Kühlung der Schneide
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• ISO 
• UN
• Teilprofil 60°
• Teilprofil 55°
• Whitworth
• BSPT 
• NPT 
• NPTF 
• TR 

Gewindedrehen

• Einstechen
• DIN 472
• Profilstechen
• Stechdrehen

Einstechen

• Ausdrehen
• Profildrehen
• Kopieren
• Rückwärtsdrehen
• Fasen

Ausdrehen

Mini-V Neue Linie für Wechselschneidplatten
Die Mini-V Produktlinie von Groovex bietet neue und verbesserte 
Lösungen zum Einstechen, Ausdrehen und Gewindedrehen in 
Bohrungen ab 8mm.

Die Mini-V Produktlinie bietet optional zwei Ausführungen: 
* Klemmhalter 
* Bohrstange mit Hartmetallschaft

Anwendungen

Anschauen
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Mini-V  Einstechschneidplatten

7 -Hartmetallsorte

VBX
VTX

V
1

08
2

GS
3

W120
4

T 100
5

R
6

VBX
7

1 – Produktlinie

V- Mini-V

2 - Schneidplattentype

08, 11, 14, 16

3 – Anwendung

GS - Einstechen
D472 - DIN 472 Teilprofil
GSR - Stechdrehen
D7993 - D7993 Einstechen Runddraht- Sprengringe (Teilprofil)
FGW - Axial Einstechen innen Rechteckprofil
FGR - Axial Einstechen innen Rundprofil
FEGW - Axial Einstechen außen Rechteckprofil
FEGR - Einstechen außen Rundprofil

6 - RH or LH

R - RH
L - LH

5 - Stechtiefe

T100 - 1.0 mm 
T230 - 2.3 mm 
T400 - 4.0mm
T430 - 4.3mm

4 - Stechbreite 
W070 - 0.7 mm
W080 - 0.8 mm
W090 - 0.9 mm
W100 - 1.0 mm
W110 - 1.1 mm 
W120 - 1.2 mm
W130 - 1.3 mm 
W150 - 1.5 mm
W160 - 1.6 mm
W180 - 1.8 mm 
W200 - 2.0 mm 
W250 - 2.5 mm  
W300 - 3.0 mm  
W350 - 3.5 mm  
W400 - 4.0 mm  

Mini-V Halter

6 - RH oder LH

Leer  - RH
L - LH

5 - nutzbare Einsatztiefe

12, 21, 29, 30, 42, 50, 56, 64, 80 

4 - Schaftdurchmesser

6, 8, 12, 16

1 - Halterart

C - Hartmetallschaft
Leer - Stahlschaft

2 - Produktlinie

V - Mini-V

3 - Schneidplattentype

08, 11, 14, 16

Mini-V Klemmhalter

Mini-V Bestellnummernsystem

7 -Hartmetallsorte

VBX

6 - RH or LH

R - RH
L - LH

5 - Norm

ISO - ISO metrisch
UN - American UN
60° - Teilprofil 60°
55° - Teilprofil 55°
W - Whitworth für BSW, BSP(G)
BSPT - Trapez
NPT 
NPTF
TR - Trapez DIN 103

4 - Teilung (für Gewindedrehen)

Vollprofil – Steigungsbereich

mm      Gang/Zoll

0.5-2.0 32-12

Teilprofil – Teilungsbereich

     mm Gang/Zoll

H 0.5-0.75 H 48-32

I 1.0-1.25 I 24-20

J 1.5-1.75 J 16-14

A 0.5-1.5 A 48-16

G 1.75-3.0 G 14-8

AG  0.5-3.0 AG  48-8

V
1

08
2

TH
3

0.5
4

ISO
5

R
6

VBX
7

1 – Produktlinie

V- Mini-V

2 - Schneidplattentype

08, 11, 14, 16

3  – Anwendung

TH – Gewindedrehen

Mini-V Gewindedrehplatten

Mini-V Ausdrehplatten

1- Produktlinie

V- Mini-V

2 - Schneidplattentype

08, 11, 14, 16

3 - Anwendung

CL - Kopieren
BC - Ausdrehen
BCF - Spanformer
BB - Rückwärtsdrehen
CH45 - Fasen 45°

5 -Hartmetallsorte

VBX
VTX

5 - RH oder LH

R - RH
L - LH

4 - Andere

Leer - Ausdrehen 70°
3 - Ausdrehen 60°

4 - Durchmesser vom Klemmhaltereinsatz

6, 8

1 - Halterart

MH - Microscope     
          Klemmhalter

2 - Kühlung

C - innere Kühlmittelzufuhr

3 - Schaftdurchmesser

12 , 16 , 20

C
1

V
2

08
3

12
4

21
5 6

MH
1

C
2

16
3

6
5

V
1

08
2

CL
3 4

R
5

VBX
6

-

-
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Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max r T F D min Klemmhalter

V08

V08GS W100T100 R... 

6

1

1

0.05

3.6 4.80 8.0 .V08-...V08GS W150T100 R... 1.5

V08GS W200T100 R... 2

V11

V11GS W100T230 R...

8

1

2.3 3.95 6.70 11.0 .V11-...

V11GS W120T230 R... 1.2

V11GS W150T230 R... 1.5

V11GS W200T230 R... 2

V11GS W250T230 R... 2.5

V14

V14GS W150T400 R...

9

1.5

4.0 5.6 9 14.0 .V14-...
V14GS W200T400 R... 2

V14GS W250T400 R... 2.5

V14GS W300T400 R... 3

V16

V16GS W200T430 R...

11

2

4.3 5.6 10.2 16.0 .V16-...
V16GS W300T430 R... 3

V16GS W350T430 R... 3.5

V16GS W400T430 R... 4

Einstechen

Innen



F

d

t max
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W

D min
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r
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d
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t1
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Einstechen DIN 472

Innen

Schneidplattentype Bestellnummer Breite des Sprengrings (mm) Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH m W d t max T F D min Klemmhalter

V08

V08D472 W070T100 R... 0.7 0.73

6 1 3.6 4.80 8.0 .V08-....

V08D472 W080T100 R... 0.8 0.83

V08D472 W090T100 R... 0.9 0.93

V08D472 W110T100 R... 1.1 1.2

V08D472 W130T100 R... 1.3 1.4

V08D472 W160T100 R... 1.6 1.7

V11

V11D472 W070T120 R... 0.7 0.73

8

1.2

3.95 6.70 11.0 .V11-....

V11D472 W080T130 R... 0.8 0.83 1.3

V11D472 W090T150 R... 0.9 0.93 1.5

V11D472 W110T230 R... 1.1 1.2 2.3

V11D472 W130T230 R... 1.3 1.4 2.3

V11D472 W160T230 R... 1.6 1.7 2.3

V14
V14D472 W130T400 R... 1.4 1.3

9 4 5.6 9 14.0 .V14-....
V14D472 W160T400 R... 1.7 1.6
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Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F r D min Klemmhalter

V08 V08GSR W150T100 R... 6 1.5 1 3.6 4.80 0.2 8.0 .V08-....

V11 V11GSR W200T230 R... 8 2 2.3 3.95 6.70 0.2 11.0 .V11-....

V14
V14GSRW150T400R...

9
1.5

4 5.6 9 0.2 14.0 .V14-...
V14GSRW200T400R... 2

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F R D min Klemmhalter

V08
V08D7993 W120T100 R... 

6
1.2 1 3.6 4.80

0.6
8.0 .V08-....

V08D7993 W180T100 R... 1.8 0.9

V11

V11D7993 W120T230 R...

8

1.2

2.3 3.95 6.70

0.6

11.0 .V11-....V11D7993 W180T230 R... 1.8 0.9

V11D7993 W200T230 R... 2 1.0

V14

V14D7993 W120T400 R...

9

1.2

4 5.6 9

0.6

14.0 .V14-....
V14D7993 W180T400 R... 1.8 0.9

V14D7993 W200T400 R... 2 1.0

V14D7993 W220T400 R... 2.2 1.1

Innen

Einstechen DIN 7993

Stechdrehen
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Axial Einstechen Rechteckprofil

Innen

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F r D min Klemmhalter

V-14

V14FGW100T150 R...

9

1.0 1.5 7.7

9 0.2 14.0 .V14-...

V14FGW150T250 R... 1.5 2.5 8.7

V14FGW200T300 R... 2.0 3.0 9.2

V14FGW200T500 R... 2.0 5.0 10.7

V14FGW250T300 R... 2.5 3.0 9.2

V14FGW250T500 R... 2.5 5.0 10.7

V14FGW300T300 R... 3.0 3.0 9.2

Axial Einstechen Rechteckprofil

Außen

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F r D min Klemmhalter

V-14

V14FEGW100T150 R...

9

1.0 1.5 7.3

9 0.2 12.0 .V14-...

V14FEGW150T250 R... 1.5 2.5 8.3

V14FEGW200T300 R... 2.0 3.0 8.8

V14FEGW200T500 R... 2.0 5.0 10.7

V14FEGW250T300 R... 2.5 3.0 8.8

V14FEGW250T500 R... 2.5 5.0 10.7

V14FEGW300T300 R... 3.0 3.0 8.8

NEU

NEU

t maxwr
r

T

d

F

D min

t maxwr

T

d

F

D min

r
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Axial Einstechen Rundprofil

Außen

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F r D min Klemmhalter

V-14
V14FEGR100T500 R...

9
2.0

5.0 10.7 9
1

12.0 .V14-...
V14FEGR125T500 R... 2.5 1.25

Axial Einstechen Rundprofil

Innen

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser

RH d W t max T F r D min Klemmhalter

V-14

V14FGR050T150 R...

9

1.0 1.5 7.7

9

0.5

14.0 .V14-...V14FGR100T300 R... 2.0 3.0 9.2 1.0

V14FGR150T300 R... 3.0 3.0 9.2 1.5

t maxwR

T

d

F

D min

t maxwR

T

d

F

D min

NEU

NEU
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Ausdrehen mit Spanformer

F

d

t max

T

AL1
r

F

d
W

t1

T

AL1

r

Internal

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d T t max AL1 F mm

V08 V08BCF R... 0.2 6 3.6 1.3 70° 4.65 7.8 .V08-....

V11 V11BCF R... 0.2 8 4.05 2.3 70° 6.70 11.0 .V11-....
 

NEU
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Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d T t max AL1 F mm

V08 V08BC R... 0.2 6 3.6 1.3 70° 4.65 7.8 .V08-....

V11 V11BC R... 0.2 8 3.95 2.3 70° 6.70 11.0 .V11-....

V14 V14BC R... 0.2 9 5.6 4.0 70° 8.7 13.8 .V14-....

V16 V16BC R... 0.2 11 5.6 4.3 70° 9.7 15.5 .V16-....

Ausdrehen

Innen
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Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d T t max AL1 F mm

V08 V08CL R... 0.2 6 3.6 1.2 43° 4.65 7.8 .V08-....

V11 V11CL R... 0.2 8 3.95 2.3 43° 6.70 11.0 .V11-....

V14 V14CL R... 0.2 9 5.6 4 43° 8.7 13.7 .V14-....

V16 V16CL R... 0.2 11 5.6 4.3 43° 10.2 15.8 .V16-....

Kopieren

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d T t max AL1 F mm

V08 V08BC3 R... 0.2 6 3.6 1.3 60° 4.65 7.8 .V08-....

V11 V11BC3 R... 0.2 8 3.8 2.3 60° 6.70 11.0 .V11-....

Profildrehen (Ausdrehen)

Innen
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Anfasen

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d W T t max AL1 F mm

V08 V08CH45 R... 0.2 6 1.8 3.6 1.4 45° 4.65 8.0 .V08-....

V14 V14CH45 R... 0.2 9 2.7 5.6 1.5 45° 9 14.0 .V14-....

Innen

F

d

t max

T

AL1

r

F

d

W

t1
T

AL1

r

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Mindestbohrungsdurchmesser Klemmhalter

RH r d T t max AL1 F mm

V08 V08BB R... 0.2 6 3.6 1.3 60° 4.65 7.8 .V08-....

V11 V11BB R... 0.2 8 3.95 2.3 60° 6.70 11.0 .V11-....

V14 V14BB R... 0.2 9 5.6 3.5 60° 8.7 13.8 .V14-....

Rückwärtsdrehen

Innen
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60° - Teilprofil 60°
Schneidplattentype Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

mm Gang/Zoll RH / LH d T F Y r h max Grad.

V08

0.5-0.75 48-32 V08TH H60 R...

6 3.6

4.20 0.6 0.03 0.49 1.5

.V08-....1.0-1.25 24-20 V08TH I60 R... 4.46 0.9 0.1 0.74 2.5

1.5-1.75 16-14 V08TH J60 R... 4.76 1.1 0.14 1.04 3

V11

0.5-0.75 48-32 V11TH H60 R...

8 3.95

5.80 0.6 0.03 0.49 1.5

.V11-....1.0-1.25 24-20 V11TH I60 R... 6.06 0.9 0.1 0.74 1.5

1.5-1.75 16-14 V11TH J60 R... 5.61 1.1 0.14 1.04 3

V14

0.5-1.5 48-16 V14TH A60 R...

9 5.7 9

0.9 0.05 1.485

1.5 .V14-....1.75-3.0 14-8 V14TH G60 R... 1.7 0.16 2.350

0.5-3.0 48-8 V14TH AG60 R... 1.7 0.05 2.350

V16

0.5-1.5 48-16 V16TH A60 R...

11 5.7 10.2

0.9 0.05 1.485

1.5 .V16-....1.75-3.0 14-8 V16TH G60 R... 1.7 0.16 2.835

0.5-3.0 48-8 V16TH AG60 R... 1.7 0.05 2.835

Gewindedrehen

Innen

60°

h

Innen

Außen

55°

55° - Teilprofil 55°
Schneidplattentype Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

mm Gang/Zoll RH d T F Y r h max Grad.

V14

0.5-1.5 48-16 V14TH A55 R...

9 5.7 9

0.9 0.05 1.71

1.5 .V14-....1.75-3.0 14-8 V14TH G55 R... 1.7 0.21 2.700

0.5-3.0 48-8 V14TH AG55 R... 1.7 0.05 2.700

V16

0.5-1.5 48-16 V16TH A55 R...

11 5.7 10.2

0.9 0.07 1.71

1.5 .V16-....1.75-3.0 14-8 V16TH G55 R... 1.7 0.25 3.236

0.5-3.0 48-8 V16TH AG55 R... 1.7 0.07 3.236

Innen

Außen
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ISO metrisch
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

mm RH d T F Y h min Grad

M8x0.5

V08

0.5 V08TH 0.50ISO R...

6 3.6

3.84 0.4 0.29 1

.V08-....

M8.5x0.75 0.75 V08TH 0.75ISO R... 4.19 0.6 0.43 1.5

M9x1.0 1.0 V08TH 1.00ISO R... 4.29 0.7 0.58 2

M10x1.25 1.25 V08TH 1.25ISO R... 4.44 0.9 0.72 2.5

M10x1.5 1.5 V08TH 1.50ISO R... 4.58 1.0 0.87 3

M12x1.75 1.75 V08TH 1.75ISO R... 4.80 1.2 1.01 3

M14x2.0 V11 2.0 V11TH 2.00ISO R... 8 3.95 6.47 1.3 1.15 2.5 .V11-....

UN
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

mm RH d T F Y h min Grad

3/8”-32UNEF

V08

32 V08TH 32UN R...

6 3.6

4.21 0.6 0.46 1.5

.V08-....

3/8”-28UN 28 V08TH 28UN R... 4.28 0.7 0.52 2

3/8”-24UNF 24 V08TH 24UN R... 4.32 0.8 0.61 2

3/8”-20UN 20 V08TH 20UN R... 4.45 0.9 0.73 2.5

3/8”-18UNS 18 V08TH 18UN R... 4.53 1.0 0.81 2.5

3/8”-16UNC 16 V08TH 16UN R... 4.33 1.1 0.92 2.5

7/16”-14UNC 14 V08TH 14UN R... 4.78 1.2 1.05 3

9/16”-12UNC V11 12 V11TH 12UN R... 8 3.95 6.44 1.4 1.22 2.5 .V11-....

1/4P

1/8P

60°

h

1/4P

1/8P

60°

h

Gewindedrehen

Innen

Innen

Außen

Innen

Außen

Steigungswinkel

Definiert durch: R262 (DIN 13) 
Toleranzklasse: 6g/6H

Definiert durch: ANSI B1.1:74 
Toleranzklasse: 2A/2B



F

d

Y

h 
T

Steigungswinkel

F

d

HelixY

h 
T

15

Trapez
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

mm RH d T F Y h min Grad.

TR10x2.0
V08

2.0 V08TH 2.0TR R...
6 3.6

4.80 1.3 1.25 3.5
.V08-....

TR11x3.0 3.0 V08TH 3.0TR R... 4.95 1.4 1.75 5

TR16x4.0 V11 4.0 V11TH 4.0TR R... 8 3.95 6.35 1.9 2.25 4.5 .V11-....

Definiert durch: DIN 103
Toleranzklasse: 7e/7H

Innen

Außen

Gewindedrehen

Innen

W - Whitworth für - BSW, BSP, BSF, BSB
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

Gang/Zoll RH d T F Y h min Grad.

1/2”x19W V11 19 V11TH 19W R... 8 3.95 6.18 1 0.86 2 .V11-....

h

55°
R 0.137P

 R 0.137P

Innen

Definiert durch: B.S.84:1956, DIN 259,
 ISO228/1:1982
Toleranzklasse: Medium Class A Außen
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Gewindedrehen

Innen

BSPT
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

Gang/Zoll RH d T F Y h min Grad.

1/4"-19BSPT V11 19 V11TH 19BSPT R... 8 3.95 6.13 0.9 0.86 2.5 .V11-....

Innen

Außen

NPT
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

Gang/Zoll RH d T F Y h min Grad.

1/8"-27NPT
V08

27 V08TH 27NPT R...
6 3.6

4.35 0.8 0.64 2
.V08-....

1/4"-18NPT 18 V08TH 18NPT R... 4.47 1.0 1.0 2

Definiert durch: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT

30°

h

30°

90° 1º47’

Innen

Außen

NPTF
Anwendung min. Drm. Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Steigungswinkel Klemmhalter

Gang/Zoll RH d T F Y h min Grad.

1/4"-18NPTF V08 18 V08TH 18NPTF R... 6 3.6 4.64 1.0 1.0 2 .V08-....

Definiert durch: ANSI 1.20.3-1976
Toleranzklasse: Standard NPTF

1O47’

30O 30O

90O Außen

Innen

Definiert durch: B.S.21:1985
Toleranzklasse: Standard BSPT



D1

D

L1
L

A

17

Ersatzteile

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm)

Klemmhalter Halter RH A L L1 D D1 Spannschraube Gewindegröße Torx-Schlüssel

V08

- CV08-1221 11.5 80.5 21 12 6

SNV08 M2.6x0.45x8 K2T
- CV08-1230 11.5 90.5 30 12 6

- * CV08-1242 11.5 100.5 42 12 6

- * CV08-1250 11.5 115 50 12 6

V11

- CV11-1229 11.5 95 29 12 8

SNV11 M3.5x0.6x10 K3T
- CV11-1242 11.5 110 42 12 8

- * CV11-1256 11.5 120 56 12 8

- * CV11-1264 11.5 130 64 12 8

V16

- CV16-1240 11.0 130 40 12 11

SNV16 M5x0.8x12 K4T- CV16-1256 11 130 56 12 11

- CV16-1280 11 150 80 12 11

* Nur für Ausdrehen und Anfasen

Mini-V Bohrstangen - Hartmetallschaft mit Stahlkopf

Innen
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Innen

Mini-V Bohrstangen - Hartmetallschaft mit elliptischem Querschnitt

S1

D

S2

A

L1
L

Ersatzteile

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm)

Klemmhalter Halter RH A L L1 D S1 S2 Spannschraube Gewindegröße Torx-Schlüssel

V14

- * CV14-1234

11

100 34

12 9.3 11.9

SNV14 M4x0.7x12 KT15

- * CV14-1245 110 45

- * CV14-1264 130 64

- * CV14-1634

15

100 34

16 9.3 12.45
- * CV14-1645 110 45

- * CV14-1664 130 64

- * CV14-1675 145 75

V16

- * CV16-1640

15

129.7 39.7

16 11 14.75 SNV16 M5x0.8x12 K4T- * CV16-1656 129.7 55.7

- * CV16-1680 149.7 79.7

* Nur für Bohren, Anfasen und Stechen.
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L1

A

D

D1

L

Ersatzteile

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm)

Klemmhalter Halter RH A L L1 D D1 Spannschraube Gewindegrösse Torx-Schlüssel

V08 - V08-1612 15.6 80 12 16 6 SNV08 M2.6x0.45x8 K2T

V11 - V11-1612 15.6 80 12 16 8 SNV11 M3.5x0.6x10 K3T

V16 - V16-1622 15.0 100 22 16 11 SNV16 M5.0x0.8x12 K4T

Innen

Mini-V Bohrstangen - Stahlschaft

Innen

S1

D

S2

A

L1
L

Ersatzteile

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm)

Klemmhalter Halter RH A L L1 D S1 S2 Spannschraube Gewindegrösse Torx-Schlüssel

V14 - V14-1620 15.0 100 22 16 9.5 11 SNV14 M4x0.7x12 KT15



D

L

L1

D1

B

d

D

L

H

13.5

H1

20

Ersatzteile

Schneidplattentype Bestellnummer Abmessungen (mm) Bestellnummer

Halter RH A L L1 D D1 Klemmhalter Spannschraube Gewindegrösse Torx-Schlüssel

V08
CV08-0621 - 45 21 6 6 MHC ...-6

SNV08 M2.6x0.45x8 K2T
*CV08-0630 - 54 30 6 6 MHC ...-6

V11
CV11-0829 - 64.5 29 8 8 MHC ...-8

SNV11 M3.5x0.6x10 K3T
*CV11-0842 - 77.5 42 8 8 MHC ...-8

* Nur für Ausdrehen und Anfasen

Mini-V Klemmhaltereinsatz

Innen

Ersatzteile

Bestellnummer Abmessungen (mm)

d Klemmhalter D=B H1 H L Spannschraube Torx-Schlüssel

6

MHC 12-6 12 16 10.8 70

SL7DT 15 KT 15

MHC 16-6 16 18.6 14.8 75

MHC 20-6 20 22 18.8 84

8
MHC 16-8 16 18.6 14.8 75

MHC 20-8 20 22 18.8 84

Innen

Mini-V Werkzeughalter für Klemmhaltereinsatz
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Schnittdaten

Materialgruppe
Va

rg
us

 N
o.

Material
Brinell
Härte

HB

VBX ap max. 
Tiefe
(mm)Vc [m/min]

Gewindedrehen Stechdrehen Ausdrehen

P
Stahl

1

Unlegierter Stahl

Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) 125 40-210 40-180 0.30-0.50

2 Mittlerer Kohlenstoffanteil (C=0.25-0.55%) 150 40-180 40-170 0.30-0.50

3 Hoher Kohlenstoffanteil (C=0.55-0.85%) 170 40-170 40-160 0.25-0.35

4
Niedriglegierter Stahl 
 (Legierungs-Elemente ≤5%)

Ungehärtet 180 40-90 40-155 0.28-0.45

5 Gehärtet 275 40-150 40-160 0.25-0.45

6 Gehärtet 350 40-140 40-150 0.25-0.40

7 Hochlegierter Stahl
(Legierungs-Elemente >5%)

Vergütet 200 40-130 40-115 0.20-0.30

8 Gehärtet 325 40-110 40-100 0.18-0.30

9
Stahlguss

Niedriglegiert (Legierungs-Elemente <5%) 200 40-170 40-170 0.20-0.30

10 Hochlegiert (Legierungs-Elemente >5%) 225 40-120 40-130 0.17-0.30

M
Edelstahl

11
Edelstahl Ferritisch

Ungehärtet 200 40-170 40-180 0.22-0.34

12 Gehärtet 330 40-170 40-180 0.21-0.32

13 Edelstahl
Austenitisch

Austenitisch 180 40-140 40-140 0.25-0.40

14 Super-Austenitisch 200 40-140 40-140 0.17-0.26

15 Edelstahlguß
Ferritisch

Ungehärtet 200 40-140 40-140 0.25-0.37

16 Gehärtet 330 40-140 40-140 0.17-0.26

17 Edelstahl-
Guß Austenitisch

Austenitisch 200 40-120 40-120 0.20-0.30

18 Gehärtet 330 40-120 40-120 0.17-0.26

K
Gußeisen

28
Temperguss

Ferritisch (kurzspanig) 130 40-130 40-120 0.25-0.37

29 Perlitisch (langspanig) 230 40-120 40-100 0.20-0.30

30
Grauguss 

Niedrigfest 180 40-130 40-100 0.22-0.34

31 Hochfest 260 40-100 40-100 0.20-0.30

32
Kugelgraphitguss

Ferritisch 160 40-125 40-100 0.15-0.25

33 Perlitisch 260 40-90 40-90 0.20-0.30

N(K)
Nichteisen 

Metalle

34
Aluminium-Legierungen

Ungealtert 60 40-250 40-400 0.60-1.00

35 Gealtert 100 40-180 40-400 0.50-0.90

36
Aluminium-Legierungen

Guß 75 40-400 40-400 0.50-0.90

37 Guß & gealtert 90 40-280 40-200 0.40-0.60

38 Aluminium-Legierungen Guß Si 13-22% 130 40-150 40-200 0.50-0.90

39 Kupfer und 
Kupferlegierungen

Messing 90 40-210 40-200 0.60-1.00

40 Bronze und bleifreies Kupfer 100 40-210 40-200 0.50-0.90

S(M)
Hitzebeständige 

Materialien

19

Hochtemperaturlegierungen

Vergütet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40 0.12-0.22

20 Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 20-30 0.10-0.20

21 Vergütet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 15-20 15-20 0.08-0.20

22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 10-15 0.08-0.20

23
Titanlegierungen 

Reines 99,5 Ti 400Rm 40-140 70-120 0.10-0.20

24 α+β Legierungen 1050Rm 20-50 20-50 0.10-0.20

Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und ap max. Tiefe [mm]
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Schnitttiefe und Anzahl der Durchgänge
Gewindedrehen
1. Ausreichende Kühlung ist unbedingt zu empfehlen
2. Zustellungsart - modifizierte Flankenzustellung 1°

Alternativ mit modifiziertem Spanquerschnitt
Teilung mm 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 3.5 4
Teilung tpi 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6

Schneidplattentype Norm Anzahl der Durchgänge

V08

ISO
13 19 25 16 19 22UN

W
NPT

28 43
NPTF

V11

ISO
13 19 25 16 19 22 24UN

W
BSPT 19

V14
ISO

7 10 13 16 19 22 24 32 38UN
W

V16
ISO

7 10 13 16 19 22 24 32 38UN
W

Alternativ mit konstanter Schnitttiefe
Teilung mm 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 3.5 4
Teilung tpi 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6

Schneidplattentype Norm Anzahl der Durchgänge

V08

ISO
11-24 17-35 23-48 18-28 21-34 25-40UN

W
NPT

25-53 40-83
NPTF
Profilhöhe h TR 1.25 1.75
TR 50-104 70-145

V11

ISO
11-24 17-35 23-48 14-28 17-34 20-40 23-46UN

W
BSPT 21-34
TR 90-187

V14
ISO

11-24 17-35 23-48 14-28 9-15 11-18 11-18 12-21 18-24UN
W

V16
ISO

11-24 17-35 23-48 14-28 9-15 11-18 11-18 12-21 18-24UN
W

Die Anzahl der Durchgänge kann reduziert werden, wenn Hochdruck-Kühlung verwendet wird.

Vorschub f(mm/U)
Einstechen

F

d

W

t1
Tr

0.01 - 0.03

Ausdrehen

F

d
W

t1

T

AL1

r

0.03 - 0.10

Sorte
Sorte Anwendung Muster

VBX TiCN-beschichtete Hartmetallsorte für Mini-V Schneidplatten.

VTX
TiAlN beschichtete Hartmetallsorte Ideal für rostfreien Stahl und hohe Schnittgeschwindigkeiten.
* Erhältlich für die Größen V08 und V11. Für die Größen V14 und V16 erhältlich auf Anfrage.



23
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