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ALBA precision, spol. s . 0. zastupuje firmy
(o7 4 v oblasti nastrojl na obrébénf kovd, prislu-
Senstvi k obrabécim strojm a vyrobce strojd
zrliznych zemi, které se mohou pochlubit vysokou kvalitou
vyrabénych produktl. Nase zdkaznickd sit je budovéna
vice nez 20 let a tvorena velkymi ¢eskymi firmami, me-
zindrodnimi firmami s pobockami v Ceské republice, ale
i drobnymi podnikateli v oblasti kovovyroby. Nasim zdmérem
je vytvorit profesionalni prostiedi, které bude zahranicnf
partnery reprezentovat odpovidajicim zplsobem a nasim
zakazniklm nabidne to nejlepsf technické resent.

PROFlL SPOLECNOSTI WWW.ALBAPRECISION.CZ

Alba precision je etablovand spolo¢nost
na Slovensku, na ¢o sme hrdf a vdacni
zaroven. Spolup6sobime na poli strojarstva
uz vyse 20 rokov. S pokorou sa pozerame na vyzvy
budlcnosti, ¢o nédm vSak neubera na dravosti a chuti
napredovat. Sme vdacnf za spolupracu s renomovanymi
partnermi a taktieZz dakujeme za prilezitosti sprostred-
kované doterajSimi aj budlcimi zdkaznikmi.
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,Vas partner pro ty nejslozite)s

ulohy v obrabeni.

Historie spolecnosti

Zahajeni c¢innosti

na ¢eském a sloven-
ském trhu, zastoupeni
prvnich firem

Zalozeni spolecnosti
s ru¢enim omezenym
se sidlem v Brné

(f

Vznik samostatné
spolecnosti
na Slovensku

Zalozeni pobocky
na Slovensku -
v Banské Bystrici

1992

Start-up on Czech
and Slovak market,
the representation of
the first companies

1994

The company with
limited liability
established in Brno

2001

Establishment

of the branch in
Slovakia in Banska
Bystrica

2004

Formation of
a separate company
in Slovakia

Company History

Your partner for the most difficult
roles in metal machining.”

The main business of our company is the
representation of the companies in the field
of machines, accessories and tools for the
metalworking and treatment of surfaces by blasting in
the engineering industry that are characterized by the
high quality of the manufactured products and many
years of experience. The manufacturers that we represent
exclusively in our Republic, belongs to the traditional
world producers in its niche areas. Our main goal is to
Create a professional environment that will represent
our business partners in a proper manner and offer the
best technical solutions to our customers.

Ccz

ALBA precision is an established company
in Slovakia, for what we are proud and
grateful at the same time. We cooperate in
the field of engineering industry for over 20 years. We
are looking forward to the challenges of the future and
willing to do our best to keep up with fast moving auto-
motive industry and the rest of industry in Slovakia. We
are grateful for the cooperation with all our reputable
partners and also thankful for the opportunity to me-
diate for existing and future customers.

SK
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NASTROJE

> Véleckovaci a diamantové néstroje pro Upravu povrchl (BAUBLIES) ...
> Rucnf a strojnf zavitniky, zavitové kruhové celisti, kalibry (HAHNREITER)

> Soustruzenf a frézovani zavitl, drézek, zépichl, frézovani ozubeni, ru¢nf nastrOJe na od ehlovam (VARGUS) S PP P
> Nastroje pro valcovani a fezani vnéjsich zavitd, vicebrité soustruznické hlavy (WAGNER) ... ...

PRISLUSENSTVI

Pouzdra pro upinanf néstrojd, zavitorezné pristroje, tepelné upinani nastrojd (BILZ). ..

Celnf unasece, pevné a odpruzené hroty (NEIDLEIN)...
Presné upinaci systémy pro brusky, specialni upinacf SkllCldIa (SWISSCHUCK)

STROJE

> Brusky na vyrobu a brouseni ndstrojd (ANCA) ..

> Tryskaci stroje s metacimi koly pro Upravy povrchu (C. M SURFACE TREATMENT)
> Stroje a jednotky pro hluboké vrténi a souradnicové vyvrtdvacky (LOCH) ...
> Stroje pro valcovani vnéjsich zavitl a ozubenl (PEE-WEE®)

Zména sidla Zastoupeni AL ERYE
spolecnosti 12 firem v oblasti vlastnictvi podilu
kovoobrabéni firmy

Standardnf a specialnf sklic¢idla, kleStinové upinace, upinacl trny (FORKARDT) ...
Mechanizace a automatizace — podavace tyc¢i k soustruhtm, prémyslové roboty (FMB) ...
Délicl pristroje a otocné stoly pro obrabéci centra a mérenf (HOFMANN MESS und TEILTECHNIK) ...
12

.13

Pohdnéné a pevné nastrojové drzaky pro soustruny (WTO) . ... ... 14

Rozsireni
zastoupeni na 15
firem

e —————
2007 2012 20716 2017

Change Representation Change the Representation
of company of 12 companies ownership of 15 companies

seat

/

/

in the metalworking of the company

TOOLS

> Roller and diamond burnishing tools (BAUBLIES) ..

> Hand and machine taps, standard and special dles standard and speaal gauges (HAHNREITER)

> Lathe turning and milling threads, grooves, undercuts, gear milling, hand tools for deburring (\/ARGUS). U
> Thread forming tools, thread cutting head (WAGNER) ...

MACHINE ACCESSORIES

Standard and special chucks, collect chucks, mandrels (FORKARDT). .. TR
Mechanization and automatization — bar loading magazines for CNC tathes (EMB)

MACHINES

> CNC tool grinding machines and CNC systems (ANCA).

> Automatic centrifugal wheel type blast cleaning and shot peening machmes for surface treatment (C M ).. PRI

> Machines and units for deep drilling (LOCH) . L TR
> Machines for centerless grinding and thread rotlmg (PEE- \NEE )

Shrink chucks, tapping chucks, shrink machines, collect chucks, Hi-power milling chucks (BILZ) ...

Dividing units and rotary tables for milling center (HOFMANN MESS und TEILTECHNIK)”. PP
Face drivers for turning, grinding and milling, live and dead centres (NEIDLEIN) ...
Precision clamping systems especially for grinding machines (SWISSCHUCK) ...
Driven and static t00l MOl (W T O ) Lo

~ o U b
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BAUBLIES'

SURFACE TECHNOLOGY

= NASTROJE NA VALECKOVAN| POVRCHU A OTVORU
= DIAMANTOVE NASTROJE
= VALECKOVACI ZARIZENI

Témeér 50 let tradice ve vyrobeé valeckovacich
nastrojl — to je vizitka firmy BAUBLIES AG. Mo-
dernf vyroba probfhd v novém zdvodé ve mésté
Renningen-Malmsheim. Po celou svou existenci
mé& podnik v oblasti opracovani povrchl valecko-
vanim velmi dobré jméno a také samotny princip
valeckovani se etabloval jako Usporna kvalitnf
metoda obrabénf kov{.

amantovy hladfcf nastroj

Variabilnf diamantovy hladici ndstroj je ur¢en k dokoncovani tvarovych i val-
covych ploch. Je vhodny i pro materidly s tvrdosti vétsi nez 60 HRC.

Véleckovanf je zplsob beztriskového tvareni povrchl pro
dosazenf hladké, tvarové presné a otéruvzdorné plochy
kovovych soucésti. Diky niz&im naklad@m oproti klasickému
brousenf nebo honovanf se valeckovanf fadf k velmi hospo-
dadrnym metodédm Uprav povrch(.

Valeckovaci zarizeni RM 2/35

Véleckovaci zarizeni RM 2/35 je ur¢eno pro Upravu vnéjsich
povrch® hridelovych soucésti o prdmeérech 2 az 35 mm bez
omezeni délky soucdsti. Valeckovani probihd pribéznym
zplsobem, posuv soucasti je zajistén kénickym usporddanim
véleckl. Dosazitelnd drsnost soucdsti je shodné s klasickymi
valeckovaciminastroji, tj. Ra < 0,1 um.

Véleckovaci ndstroje jsou ur¢eny pro dokonceni rotacnich vnitfnich i vnéjsich povrch, vélcové otvory od prdméru 3 mm, osazené otvory, kuzelové
tvary s tvrdosti do 45 HRC a dosazitelnou drsnosti mensinez Ra 0,1 um. Je mozné pouzit na vsech obrébécich strojich, klasickych i CNC rizenych.


WWW.BAUBLIES.COM
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FIHNREI TER

GEWINDETECHNIK

STANDARDNI PROVEDEN{ ZAVITNIKU
SPECIALNI PROVEDEN{ NASTROJU

= PRODLOUZEN{ ZAVITNIKU
ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
ZAVITOVE A VALCOVE KALIBRY

Firma HAHNREITER je fizena jiz Sestou generaci rodiny
Beckera odr 2015 funguje jako ,Wilh. Becker GmbH &
Co. KG. Hahnreiter Gewindetechnik". Zavedeni nového
firemniho loga odpovida moderni orientaci soucasné
spolecnosti. Jiz vice jak 150 let vyrabf rodinna firma
vysoce kvalitnf ndstroje na rezani zavitd, jak ve stan-
dardnich, tak i ve specialnich provedenich.

zavitnikd se standardnimi
i specialnimi povlaky

Zahrnuje Sirokou $kélu typC néstrojd rozdélenych dle pouZiti, druhu zavi-
Od roku 2015 byly na trh uvedeny nové zévitm’ky SVy- tu, rezné geometrie, povlaku, materialu nastroje, obrdbéného materiélu

Iepéem’/mi povlaky z Fady Dulofix (napF Dulofix SYNC a vyrobnitolerance. Ru¢nisadové, strojni, pravé, levé, standardni délka
) i prodlouzené, pro prichoziineprlichozi zavity, tvareci zavitniky standardnf

pro siroke spektrum uhlikovych oceli), Nirofix (napr. i specidlinf zavitniky pro préichozf i nepréichozf otvory, geometrie ost pro

Nirofix 48 Sty/WC pro austenitické nerezi) nebo univer- réizné druhy materidl@, vnit¥nf chlazenf, kvalita povlak na bézi titan-ni-

7aInT HSS-EP Spiralo 40 Dulofix Sync TiN do materidld trid (TIN) titan-karbonitrid (TICN), STYGIAN - TiAIN povlak, chrom-nitrid
, L . N , (CrN), nitrid (Nit), oxidova vrstva (VAP) vytvarizéklad pro Siroké pouzitf

od automatovych oceli pres nerez, litiny, nezelezné

kovy az do pevnostnich oceli. Vylepseny odvod trisky Posflena byla i fada tvéarecich zavitnikl fady Driickfix

byl proveden u Spiralo 45 ZB a Spiralo 48 TS. 0 typy s vnitinim chlazenim.

=

l

Vyroba zavitnik® a méridel na kontrolu

Dobrdizmetkova strana nebo samostatné. Vyrobené zrychlorezné
oceli nebo praskovou metalurgii. Povlakovany karbonitridem tita-
nu-TiCn. Na prénfjsou kalibry dodavany s kalibra¢nim protokolem.
Zavitorezna ocka vyrobend z rychlorezné oceli nebo praskovou
metalurgif. V provedenf pro ruc¢ni i strojni rezani vnéjsich zavitl, Automatiza e oper acl brousenf
v presnosti 6g a 6e, s upeviovacimiotvory a ve zvonkovém prove-
denf. Velké $kéla profild M, MF, UNC, UNF, G, R... Modernistrojni park s NC stroji pro vyrobu standardnich i specialnich néstroj



http://www.hahnreiter.de/
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Yv.varqus

NEUMO Ehrenberg Group

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI
A FREZOVANI ZAVITU

= DRZAKY PRO SOUSTRUZNICKE A FREZOVACI
ZAVITOVE DESTICKY

= MONOLITNI KARBIDOVE FREZY
NA ZAVITY,VRTACI ZAVITOVE FREZY

= MINI A MICRO NASTROJE

= ZAVITOREZNE NASTROJE PRO OLEJARSKY
A PLYNARSKY PROMYSL

= NASTROJE PRO UPICHOVANI

« NASTROJE PRO SOUSTRUZENI A FREZOVANI
VNEJSICH | VNITRNICH ZAPICHO A DRAZEK

= SYSTEM RUCNIHO ODJEHLOVANI SHAVIV

..!‘

Systém zapichovanf VG-Cut

Vyznamnou pomdéckou pro vybér vhodného na-
stroje jsou volné dostupné programy ze stranky
www.vargus.com, VARGUS GENius, v¢etné On-Line,
které slouzf k volbé optimalnfho nastroje vcetné
reznych parametrd a CNC programu.

VARDE X

Fortschrittliche Gewindeschneidldsungen

- soustruzeni a frézovani zavitl
- soustruzeni a frézovanf zépichl a drézek
- frézovani ozubeni

GROOVveEX

Innovative Grooving Solutions
- soustruzeni a frézovani velmi malych zavit{
- soustruzenf a frézovanf zépichl a drazek
- upichovani, vystruzovani, kopfrovani

SHAVIV

Das fihrende Entgratsystem

Soustruzeni a frézovani zavitl, ru¢nf odjehlovani

- rucnf odjehlovaci systém, dokoncovaci operace

a) Zavitova desticka VRX
b) Monolitni zavitovd fréza Helicool-R
c) Ru¢ni odjehlovac¢ SHAVIV Mango Il sada B

Spole¢nost VARGUS zaloZzend v roce 1960 v izraelském
mésté Naharia patif mezi jednu z nejvétsich firem vyrabeé-
jicich néstroje pro soustruzeni a frézovanf zavitl, drazek a
zapichl. Zaroven je vyrobcem ndastrojl pro ru¢ni odjehlovani
a dokoncovaci operace.

VARGUS nabizf celou fadu standardnich vysoce produktivnich
nastrojl pro operace od nejmensich préimér@, ale i moznost
vyroby speciélnich nastrojl podle konkrétnich pozadavkd
zdkaznika. Nastroje mohou byt osazeny vymeénitelnymi
britovymi destickami anebo byt v monolitnim provedent.



http://www.vargus.com
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WWW.WAGNER-WERKZEUG.DE

WAGLKER®

WERKZEUGSYSTEME
& MULLER GMBH

STRANOVE (TANGENCIALNI) VALCOVACI NASTROJE NA ZAVITY
= ZAVITOVE VALCOVACI (AXIALNI) HLAVY

= ZAVITOREZNE HLAVY

VICEBRITE SOUSTRUZNICKE HLAVY

= NASTROJE NA DRAZKOVANI NEBO RYHOVANI
VNEJSICH POVRCHU

Spole¢nost WAGNER Werkzeugsysteme Muller GmbH se specializuje
jiz pres 100 let na vyrobu nastrojd pro racionalni obrabéni vnéjsich
zavitd beztriskovou metodou pomoci vélcovacich nastrojd nebo
zavitoreznymi hlavami pro triskové obrabéni. Valcovani zavitl at uz
stranovym (tangencidlnim) nastrojem nebo axialni valcovaci hlavou
patff z hlediska produktivity a kvality povrchu zavitu k bezkonku-
rencnim metodam vyroby vneéjsich zavitl. Program firmy doplnujf
tri- nebo Ctyfbrité soustruznické hlavy pro vnéjsi obrabéni nebo
i ndstroje na ryhovani a drazkovani soucasti.

Stranovy valcovaci ndst

Stranovy valcovaci néstrojje vysokym standardem. Tangencialné pracujici ndstroj
zarucuje vyrobu zavitl v nejvys$si kvalité povrchu a nejkratéich ¢asech. Valcované
profily zavitl neprerusuji vidkna materidlu, a jsou proto vhodné pro vysoce zaté-
zované zavity.

Valcovaci zavitova hlava

Vélcovaci zavitovéa hlava je axidInim néastrojem ur¢enym
pro presnou vyrobu vnéjsich zavitl s nejvyssi kvalitou
povrchu. Vysledkem technologie tvarenf bez porusenf
vldken je vnéjsi zavit vyhovujici vysokym narokdm
na Unosnost. Pro r&izné profily zavitd — levé a pravé
zavity — jsou urceny rlizné druhy vélcovacich kotoucl
Hlavy se vyrdbéji v nékolika velikostech a v rota¢nim
nebo stacionarnim provedent

Zavitorezna hlava predstavuje presny a produktivnf
nastroj pro rychlou, pruznou a Uspornou vyrobu Sirokého
spektra vnéjsich zavitd triskovym obrdbénim. Rozsah
prémérd od 9 do 175 mm a rlzné typy zavitl od met-
rickych pres trubkové nebo trapézové predurcujf tuto
technologii do vsech oblastfi vyroby

y hlava MSD

j soustr

Vicebritd soustruznickd hlava je urcena pro presnou
redukci préiméru hridele aZz 0 6 mm. Nastroj pracuje se
¢tyrmi vymeénitelnymi desti¢kami ze slinutych karbid@
Vychozi polotovary mohou byt i rdzné profily, napf
¢tyrhrany nebo Sestihrany


http://www.wagner-werkzeug.de
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BILZ

= ZAVITOREZNA KOMPENZACNI POUZDRA A MOMENTOVE SPOJKY
REVERZNI UPINACI HLAVY PRO ZAVITNIKY

UPINACI POUZDRA PRO TEPELNE UPINANI THERMOGRIP®

= PRISTROJE THERMOGRIP® PRO TEPELNE UPINANI NASTROJU
CNC UPINANI

Firma BILZ Werkzeugfabrik GmbH+Co.KG patff mezi vyznamné
vyrobce upfnaci techniky a prislusenstvi pro kovoobrabécf stroje.
Hlavni ¢ast zdkaznikd tvorf vyrobci automobil¥ a jejich subdodavatelé,
vyrobci forem a dale firmy plsobici v leteckém, elektrotechnickém
a strojirenském prlmyslu po celém svété.

Tepelny upinac

Z&kladni vyrobnf program tvorf oblast upindnf nastrojd, predevsim
zavitnik{. Zejména pro obrabéci centra a linky jsou urc¢ena zavito-
reznd pouzdra WFLC s délkovou kompenzaci a moznosti vybavenf
momentovou spojkou, pro nejmodernéjsi obrabéci stroje pak syn-
chronnf pouzdra SCK s minimalni délkovou kompenzaci.

Zavitova pouzdra WFLC a SCK

Dalsf vyznamnou specializacl je modernf metoda upindnf rotacnich
nastrojd indukcnim ohrevem. Pristroje ThermoGrip® jsou uréeny pro
upinanf stopkovych néstrojl ze slinutych karbidC i rychlorezné oceli.

ThermoGrip

Indukéni ergonomicky resené pristroje pro tepelné
upinani nastroji se déli na stolni a skrinové, vsechny
maZou byt vybaveny vodnim chlazenim, které umoz-
nuje rychlé upnuti a vymeénu néstroji do 30 sekund
U skrinovych pristroji je proces plné automaticky
Vodnichlazenfje 10x efektivnéjsi nez vzduchové a vse
probihd rychle a cilené. Rozsahy upinani néstrojd jsou
od prdméru 3 do 32 mm.

Upindni zavitnikl dopliuji zavitorezné pristroje s re-
verzaci GNCK/GNCN pro zavitniky M3-M20, upinanf

Hydroupinac a silovy upinac


WWW.BILZ.DE

= SILOVE (HYDRAULICKY) OVLADANA SKLICIDLA
= RUCNI SKLICIDLA

= INDEXOVACI (NATACECI) SKLICIDLA

= KLESTINOVA UPINACI POUZDRA, UPINACI TRNY

= HYDRAULICKE OVLADACI VALCE PRO
SKLICIDLA

= PRISLUSENSTVI - UPINACI CELISTI,
MEZIPRIRUBY, MERENI UPINACICH SIL

.y

FORKARDT patrf se svoji 90letou historif k pfednim svéto-
vym vyrobclm systémd upinani obrobkl pro soustruhy:.
Vlastni konstrukce, vyvoj a vyroba jsou predpokladem
pro kvalitni standardnf upinace, ale také a predevsim
pro specialni upinacf systémy upinanf profilovée slozitych
soucasti.

Klestinové upfnacfl pouzdro a upinacf sklicidlo
s manualnim ovladanim

a) Klestinovd upfnaci pouzdra jsou urc¢ena predevsim pro upinanf tyco-
vého materidlu nebo trubek, upfnaci trny pro vnitrni upinanf soucastf
s vélcovym vnitfnim prdmérem.

b) Upfnaci skli¢idla s manudinim ovlddadnim zastupuje jiz nékolikata
generace F+, s kalenym télesem, klinovym vedenim Celisti, s prdméry
od 125 do 500 mm.

Z&kladni radu standardnich upinacl s hydraulickym
ovlddanim tvori typ dvou a tficelistovych prlchozich
sklicidel QLC, QLC-LS, QLC-KS, QLC-AG s pr&imeéry od
110 do 400 mm a neprdchozi sklic¢idlo QLC-KT.

Vyrobni produkce upfnacl je doplnéna o prisludenstvi,
které podtrhuje a doplhuje kvalitu upfnacich skli¢idel
FORKARDT. Sirokd rada standardnfch i specidlnich ¢e-
listf, rdzné typy meziprirub pro rizné ukoncenf vieten
strojd, méreni upinacich sil digitalnim pristrojem SKM.

Rez skli¢idlem 3 QLC

Rez sklitidlem 3 QLC s patentovanym brousenym vedenim celistf,
integrovanym zasobnikem maziva a kompenzaci odstredivych sil.

Indexovaci skli¢idlo HSR

Podstatnou ¢ast produkce tvori speciéini provedenf sklicidel, zamére-
nych pro vyrobu v automobilovém prdmyslu, napriklad pro upinani kol
z lehkych slitin, upinédnf krizovych ¢epl, ndprav Zelezni¢niho dvoukolf
a v energetice

1

v

Siroka rada prislusenstvi

FORKARDT


www.forkardt.com

FMB

Maschinenbau

PODAVACE TYCI K SOUSTRUHUM S PEVNYM NEBO
POSUVNYM VRETENIKEM

= PODAVANI TYCI O PROMERECH 0,8 AZ 100 mm,
V DELKACH OD 500 DO 6 200 mm

= MOZNOST POUZITI PROFILOVEHO TYCOVEHO
MATERIALU (SESTIHRANY, CTYRHRANY,...)

PODAVACE TYCI PRO VICEVRETENOVE SOUSTRUHY
ROBOTICKE SYSTEMY PRO MANIPULACI S OBROBKY

Od roku 1980 je spolecnost FMB vyznamnym producen-
tem zarizeni pro podavéani tycf a manipulaci s obrobky
v oblasti soustruzent, frézovani i brousent.

Modelové rada podavacl tycl je zamérena na spolehlivé
a hospodarné vybaveni soustruznickych obrabécich strojl
jak pro zakladanf tycového materidlu, tak i odebiranf
hotovych dilfl. Siroky standardni produktovy program
doplnuji zarizenf specidini konstrukce orientované

na pozadavky zakaznika.

V pribéhu dlouhé plsobnosti se spole¢nosti FMB po-
darilo ziskat dlvéru konec¢nych uzivatell, obchodnich
spolec¢nosti a dodavateld strojl po celém svéteé.

-iiﬁiiﬁiiii‘ WWW.FMB-MACHINERY.DE

Podavac tycf turbo 5-65

Podavac tyci turbo 5-65 je vhodny pro podavani ty¢i o préméru
od 5 do 65 mm. Tuhd konstrukce podavace zajistuje potrebnou stabi-
litu zejména pro preciznf obrabéni a obrdbéni vétsich prmérd tyci.

Uzndvana vysoka kvalita produktl nabizi nejvyssi meé-
ritko spolehlivosti. Rychld dostupnost ndhradnich dil{
a spolehlivy servis, véetné vzdalené podpory po telefonu
je samozrejmosti.

Rez podavactem tyci

Pevné antivibracni loze podavace rady turbo vyrobené z Sedé litiny
vytvari tuhy zéklad tohoto zafizenf.

Kompletni resenf podavace tyci s pridavnym velkokapacitnim zasobnikem a systémem pro odebirani
hotovych dil{



http://www.fmb-machinery.de
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WERKZEUGSYSTEME

MUOLLER EMEH
s 11 S,V 7. 1, '], '

. MESS- LUND TEILTECHNIK

= DELICI PRISTROJE S HYDRAULICKYM ZPEVNENIM,
HORIZONTALNI | VERTIKALNI

= DVOUOSE DELICI PRISTROJE - SKLOPNE A OTOCNE
= DELICI PRISTROJE VE SPECIALNIM PROVEDENI

PRO ELEKTROEROZIVNI OBRABENI Délicl pfistroj s pfimym pohonem HD 350
= DELICI PRISTROJE S PRIMYM POHONEM HD 350 predstavuje kompaktni a vykonny otoc¢ny stll s pri-
(TORQUE MOTOR) mym pohonem (torque motor). Torkéni motory jsou speci-

alni synchronnf motory s permanentnfim magnetem. Svoje
uplatnénfnachazi predevsim tam, kde je pozadovéna vysoka
dynamika a rychlé polohovani. Motor je spojen se vietenem
primo, bez prevodovky, a umoznuje otédcky az 450 min™.

= RUCN{ OTOCNE STOLY A DELICI PRISTROJE

Sklopny a otoc¢ny délfcl pristroj RS/NC

Modularni provedeni sklopného a oto¢ného déliciho pristroje
s hydraulickym zpevnénim obou os, zarucujici velmi vysokou
tuhost priobrdbéni. Jednotlivé osy mohou byt dovybaveny
prfmym odmeérovani pro zvysenf presnosti polohovanf

Délicl pristroj RWNC

NC délicf pristroje HOFMANN se vyznacuji kompaktni a prostorové Gspornou
konstrukcf s vysokou tuhosti. Stavebnicovy systém nabizi soucasné vysokou
variabilitu provedeni. Rada pristrojd RWNC je ur¢ena pro horizontalnf i vertikalni
pouzitf, k dispozici jsou vysky osy od 75 do 400 mm

Firma HOFMANN Mess-und Teiltechnik GmbH&Co.
nabizf Sirokou skalu délicich pristrojd a otocnych
stold, které se vyuzivaji pfi operacich jako je po-
lohovani, otaceni, skldpéni soucasti pri obrabéni
nebo méreni soucasti ve strojirenstvi. Standardni
radu pristrojd doplnuji specidlni provedeni na za-
kladé poZzadavk( zdkaznika.

Dodrzovani vysoké kvality garantuje zkugeny Délici pristroj s prichodem 360 mm

personal, moderniprostory a certifikat kvality dle RWNC-400 s prlichodem az 360 mm je ur¢en pro oblast obrabénf komponent{
DIN EN ISO tab 9001:2000. napf. v tézebnim primyslu. Hydraulické zpevnéni je zarukou vysoké tuhosti
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w SPANNZEUGE GmbH

= CELN{ UNASECE PRO SOUSTRUZENI,
FREZOVANI A BROUSENI

= PRESNE ROTACNI A PEVNE HROTY

Firma NEIDLEIN-SPANNZEUGE byla zaloZzena pred vice

nez 60 lety v némeckém meésté Stuttgart. Dnes se tato

Uzce specializovand firma strednf velikosti specializuje na

upinadni mezi hroty pfi soustruzeni, frézovani a brousen. a) FSB celnfunadec v prirubovém proveden( dle vietene stroje, roztecny
préimér 6 az 360 mm, hmotnost souc¢asti az 10 000 kg.

b) Undseci hrot NDG pro trubkové polotovary, kalené provedent,
moznost prebrousenti, provedeni s MK-kuzelem

c) Celnf unage¢ SB s MK-kuzelem, mechanicky upinacf systém, ga-
rantovany nulovy bod vztazeny na ¢elo soucasti, obvodové hazeni
0,02 2z 0,01 mm

Unaseci hroty

d) Pevny hrot s plochou $picf, s moznosti karbidové spicky

e) Odpruzeny rota¢ni vykonny a presny hrot typu RNF jako optimalnf
doplnéni ¢elnich unasecd, obvodové hazeni max. 0,003 mm, laby-
rintové utésnéni.

™ , vy f) Pevny hrot s plnou Spicf, moznost vyménné nebo pevné karbidové

Celniuna picky, s odtlacovaci matici

Celnfunadec FSP s pFisludenstvim a undsecimi kotouci ve tvaru korunky.

Hlavni dlraz je kladen na optimalizaci procesd obrabént
vychézejici z obrobenf celé souc¢dsti na jedno upnutf.
Vysledkem je zkracenf vyrobnich ¢asd, zvyseni presnosti
a optimalizace vyroby, coZ vede ke sniZzenf nakladd.

Mimo standardnf katalogové produkty je podstatna ¢ast
konstrukce vénovéna specidlnim upfnacim nastrojlm,
vyrabénych v tésné spolupréaci se zdkaznikem.

12


http://www.neidlein.de/

SwissChuck

Precision Workholding \N\&_

= UPINANI PRO BROUSENI NA KULATO
= UPINANI SOUCASTI NEPRAVIDELNYCH TVARU

= SOUSTRUZENI A SOUSTRUZENI KALENYCH
MATERIALD ,ZA TVRDA"

= KOMBINACE BROUSENI A SOUSTRUZENI ,ZA TVRDA"

= MEMBRANOVA SKLICIDLA, LAMELOVE UPINACI TRNY,
UPINACI KLESTINOVA POUZDRA

SWISSCHUCK (drive Forkardt Schweiz GmbH) se zabyva vyvojem
a vyrobou vysoce kvalitnich upinacich prostredkl pro obrdbéni.
Vy méte k dispozici soucast, obrabéci stroj a firma SwissChuck ma
vhodné upfnacf sklf¢idlo s nadstandardni pFesnosti nebo vyrobf
upfnaci systém na zakdazku dle Vasich pozadavkd.

O
v/

=
£
3
0
S
3
\nE

Standardni skli¢idlo KCHP

Pneumaticky ovlddané sklicidlo pro operace brousenif a soustruzeni kalenych
soucdasti. Vysokd presnost upinanf < 0,002 mm. Provedeni VKCHP s vestavénym
pneumatickym vélcem, rozsah priimérd 110 az 400 mm. Skli¢idla jsou utésnéna
a opatrena olejovou néaplinf.

At uzse jednd o brouseni na kulato, nepravidelné tvary, soustruzenf
nebo soustruzenf kalenych material, vsude tam, kde je potrebnd
pfesna upinacfi technika, je SwissChuck vzdy k dispozici jako vas
partner v upfnanf.

Pro brousent, jako operaci s nejvyssimi pozadavky na rozmérovou
i geometrickou presnost, nabizf vysoce presna skli¢idla s pneuma-
tickym ovlddanim, s pneumatickym valcem vestavénym ve sklicidlu
nebo s privodem energif vietenem stroje.

Hydraulické dvoucelistové kompenzacnf
sklic¢idlo

Specidlni konstrukce skli¢idla s odpruzenym hrotem
pro upindnf turbinovych lopatek pro hrubovéanf nebo
dokoncovaci frézovani. Vnéjsi pramér210 mm, kompen-
zacnfupinaniv Celistech, upinaci kuzel skli¢idla HSK 100

Skli¢idlo pro upinanf nastroj

Presné upinani (obvod. hdzeni< 0,005 mm) je zédkladnim
predpokladem pro vysokou kvalitu néstroje. provedenf
se samostatnym i vestavénym valcem.

Hydraulické skli¢idlo pro upfnanf
téles Cerpadel

Hydraulické skli¢idlo s automatickym natocenim téles
¢erpadel do osy nebo mimo osu, upinanim téles ¢erpadel
s moznostinatacenf stfedniho dilu skli¢idla, opakovatelna
presnost upnuti <= 0,01 mm, vné&jsi pramér 400 mm,
max. otacky 900 min*t

Membréanové skli¢idlo VMCHP

Pneumaticky ovlddanym membranovym skli¢idlem
typu 6 VMCHP je mozZné upinat soucéasti s nejvyssi
presnosti, dosahovana opakovatelnd presnost ¢ini az
< 0,002 mm. Soucést je pfi upindni axidlné dotazena
na presné dorazy pro zajisténf vysoké opakovatelné
presnosti. Stfredem skli¢idla Ize privést energie, jako
chladicf kapalinu a stlaceny vzduch.
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WTO

Higher Productiry

PEVNE DRZAKY

= POHANENE DRZAKY NASTROJU PRO REVOLVEROVE
HLAVY PERFORMANCE LINE

= POHANENE DRZAKY NASTROJU PRO REVOLVEROVE
HLAVY QUICKFLEX

SPECIALIZOVANE POHANENE DRZAKY-ODVALOVACI,
VIRBLOVACI, OBRAZECI, ZRYCHLOVACI A DALSI

Specialista na pohdnéné drzédky a nadstrojové systémy
pro pouziti na CNC soustruznickych strojich. Produk-
ty WTO se pouzivaji vdude tam, kde se klade dlraz
na vysokou presnost obrabéni a efektivni produkci
na jedno upnuti. Zac¢atek vyvoje nastrojovych systém
WTO se datuje do roku 1977, kdy byly vyrobeny prvnf
vicevietenové vrtaci hlavy urcené pro automatickou
vymeénu na obrabécich centrech.

-iiﬁﬁﬁiiii‘ WWW.WTO-CZ.COM

Pohanény drzak pro odvalovaci frézu

Odvalovacfijednotky s robustnia kompaktnf konstrukcf, snadna vyména
fezného nastroje na trnu v réiznych velikostech, rozsah nataceni +/-30°

Zakladnf vyrobnf program predstavuji axidlnf vrtacf
a frézovaci jednotky s vnitfnim i vnéjsim chlazenim,
Uhlové (radidinf) vrtaci a frézovaci jednotky, Uhlové
nastavitelné jednotky pro rozsah +/- 90°, frézovacf jed-
notky pro kotoucové frézy. Mozna je volba tlaku chladici
kapaliny 30 az 80 bard, zékladnich prevod@ 1:1,1:2a 2:1,
presazeni osy nastroje a volba typu upindnf (klestina,
frézovaci trn, Weldon a dalsf).

Rychlovymeénny systém QuickFlex s Sirokou radou adaptér(

Rychlovymeénny systém upinanf rotac¢nich nastrojd v pevnych i pohanénych

nastrojovych drzacich QuickFlex s vysokou opakovatelnou presnosti. Bezpecny
systém vymeény nastroje z boku jednou rukou. Provedeni s vnéjsSim nebo i s vnitr-
nim chlazenim do tlaku aZ 80 bard. Pfevod 1:1, mozné upinani i bez adaptérd.
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ANEM

CNC MACHINES

Australskd firma ANCA je prednim svétovym producentem CNC

CNC BRUSKY NA VYROBU A OSTREN{ NASTROJU
PRO OBRABENI KOVU, DREVA, TVARECICH NASTROJU

VYVO|, KONSTRUKCE A VYROBA STROJU, LINEARNICH

POHONU, VRETEN A SOFTWARU V MELBOURNE

VLASTNI SOFTWARE A PROGRAMY PRO CNC SYSTEMY

9 MODELD STROJU PRO VYROBU NASTROJU, AUTOMOBILOVY
A LETECKY PRUMYSL, MEDICINU, FARMACII, ENERGETIKU
A DALSI SPECIALNI ODVETVI

LOZE STROJU Z POLYMERBETONU

Fizenych viceosych brusek na néastroje.

Rada strojl FX Linear s linedrnfmi pohony v oséch X a Y je ur¢ena
pro standardni vyrobu nastrojd pro obrabéni. FX3 Linear a FX5
Linear maji vykon viretene 9,5 kW a jsou urceny predevsim pro
prebrusovani a kusovou vyrobu, model FX7 Linear je vybaven
vietenem s vykonem 19 kW pro vysokou produktivitu s auto-

matizaci vyrobnfho procesu.

MX5 Linear a MX7 Linear se vyznacujf konstrukci s dvojitym
symetrickym portdlem, integrované orovnavani a vykonem

na vretenu 26 kW resp. 38 kW.

Nejvykonnéjsi Fada strojd s linedrnimi pohony, pro sériovou vyrobu a vysokou
produktivitu, umozriuje brousenf na kulato, roboticky zaklada¢ s moznosti vymény

Bruska na nastroje TX7 Linear

brousenych nastrojd i kotoucd

LinX - vlastnf linedrni motory

Nové linearnf motory predstavuji vyssi spolehlivost a za-
rucuji dosazenf velmi vysoké kvality povrchu. Neni zde
zadny kontakt vodicich ploch, proto nedochazi k opotrebent
a zvysovani vile ve vedeni. Linedrni pohony jsou pouzity
proosy XaY.

TX7 Linear je nejvykonngjsi bruska s vykonem
na vietenu 37 kW pro vysokou produkci, vy-
bavena taktéz linedrnimi pohony s moznosti
automatizace.

Univerzalni Fadu brusek doplnuiji tfi special-
ni brusky:

SBG - specialnf stroj pro brouseni nozd pro
obrébéni hypoidnich kol diferencidld na-
kladnfch vozidel, specidlnf software, vyroba
I prebrusovant

EDGE - pro brousenf karbidovych i PKD nastrojd,
s kombinaci elektrojiskrového obrgbénf

TapX - stroj pro kompletnf vyrobni proces pfi
brouseni zavitnik{

Software ToolRoom 2016

Siroky rozsah softwarového vybaveni pro vyrobu nebo
ostrenf témeér kazdého néstroje. ToolRoom obsahuje
knihovnu Siroké $kaly nastrojl, které Ize jednoduchym
zplisobem vyvolat a potvrdit nebo provést rlizné zmény
a modifikace zdkladniho typu nastroje
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a3 C. M. SURFACE TREATMENT Sp.A.
m

Wheel type shot blasting and shot peening machines
Granigliatrici e pallinatrici a turbina

= STROJE S METACIMI KOLY PRO TRYSKANI

= STOLOVE, BUBNOVE, ZAVESNE | PRUBEZNE PROVEDENI

= PROMERY STOLU OD 500 mm DO 2500 mm

= CISTENI FOREM, UPRAVY POVRCH(, ODSTRANENI RZI A OKUJI
= TRYSKANI ODLITKU, SHOT PEENING

Kombinované provedeni se zavesy i otocnym stolem

Provedeni se dvéma zavésy, které Ize prizplsobit dle velikosti a profilu soucasti. Kabi-
na stroje je vyrobena z otéruvzdorné manganové oceli

Spolec¢nost C.M. Surface Treatment S.p.A. byla zalozena pred vice nez
50 lety na severu italské prdmyslové oblasti ve mésté Modena.

Patrf mezi celosvétové uzndvané strojirenské producenty zabyvajicl
se vyvojem a vyrobou automatickych tryskacich strojd s metacimi
koly pro tryskani a kulickovanf (shot peening) véetné separace zbytk{
tryskaciho média a prachovych ¢éstic.

Technologie tryskanf se pouziva jako efektivni metoda pro cisténf
povrchd odlitkl, vykovk@, svarencl, dokonc¢enf povrchl zépustk(,
forem stejné jako priprava povrchd pro aplikaci pripadnych dalsich
povrchovych Uprav. Tryskdnim ocelovymi kulickami se zpevnuje po-
vrch, modifikuji se pripadné trhliny po tepelném zpracovani a tim se
dosahuje vyssi zivotnosti soucasti.

Tryskaci stroj s oto¢nym stolem

Tryskacfstroj s oto¢nym stolem, véetné vzduchové
filtrace a automatického separdtoru tryskaciho
média. Ovl&ddani stroje je zajisténo pomoci dotykové
obrazovky v ¢estiné.

Stroj pro tryskanf malych soucastf

Cilem tryskani je zejména povrchové zpevnéni
soucasti pomoci technologie ,shot-peening".

Priklad kabiny tryskaciho stroje

Na strojich Ize automaticky nastavit intenzitu
tryskanf a Ghel tryskacfho obrazu metaciho kola.
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LOCH

PRAZISIONS BOHRTECHNIK

HLUBOKOVRTACI STROJE

VICEVRETENOVE STROJE S 1 AZ 6 VRETENY
= SOURADNICOVE VRTACI STROJE

= VYROBA HYDRAULICKYCH VALCU

Jiz nékolik desetiletl je firma LOCH symbolem
konstrukce a vyroby jednoduchych a pritom
Siroce vyuzitelnych strojd pro hluboké vrtani.

Hlubokovrtaci stroje TB 2 / TB 4 jsou urceny pro
o hluboké vrténi systémem BTA a EJECTOR do hloubky
max. 10000 mm a prdméry 16 az 175 mm.

Pracovni prostor vicevietenového vrtaciho stroje

na hridele prevodovek

Hlubokovrtacfjednotka s automatickou manipulaci pro vyrobu hridell prevodovek
dle specifikace zédkaznika - vyroba zavitl a vrtanf chladicich kanalkd ze dvou

stran pomoci protirotace soucasti.

Hlubokovrtaci stroj TB 4

[4LO0CH]

PRAZIS ONSBOHRTECHNIK

Za Uspésnou koncepcl strojl
stoji dlouholeté zkuSenosti,
zejména se stroji pro vysoké
vykony obrdbénf, se stroji
vyrobenymi dle specidlnich
pozadavk(l zdkaznikl nebo
s konstrukci vychazejicl ze
stavebnicového systému, coz

umoznuje redukci nakladd.

Hlubokovrtaci jednotky se nej-
¢astéji pouzivajl pro specialni
stroje, vyrobnf linky nebo jako
soucéast jednoUcelovych strojd.
Nejvétsi vyuzitl se nachazeji
v oblasti automobilového
pramyslu, uzitkovych vozidel,
letecké technice, v oblasti me-
diciny a samozfejmeé v bézné
strojirenské vyrobé. Zakladnf
jednotky se vyrabéji v néko-
lika variantach, které se lisf
poctem vreten ( 1-, 2-, 3-,
4- a Sestivretenové ).

Souradnicovy

vyvrtavaci stroj

Souradnicovy vyvrtévacl stroj s ro-
bustni konstrukcf, vybaveny modernim
CNCrizenim, prorozsah primeér 5 az
40 mm, zatizenf stolu 20 t
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PEE-WEE®
upwe

WANDERER®
PEE-WEE

=EENY®

PROFILOVE VALCOVACI STROJE PRO KONCE TRUBEK
STROJE NA VALCOVANI OZUBENI

BEZHROTE BRUSKY AZ DO PROMERU 100 mm
SERVIS A GENERALNI OPRAVY STROJU

Stroj rady UPW

Zavitové a profilové valcovaci stroje se vyznacuji vynikajicim
pomérem cena - vykon. Stroje rady UPW se dodévaji s rozsahem
vélcovaci sily od 5 do 100 tun. VSechny stroje jsou vybaveny SPS
fizenim Siemens a frekvencnim méni¢em pro plynulou regulaci
otdc¢ek pracovniho vretene.

Firma PEE-WEE® sfdlfcf v némeckém meésté Diez vyrabf
zavitové valcovaci stroje a profily. Valcovani zavitl pri-
padné valcovani profill patri k beztriskovym metodam
procesu tvareni materialu. Rotac¢né symetrické soucasti
s vnéjsim profilem, jako jsou napr. zavity, Snekové pro-
fily, ozubenf jsou tvéreny za studena pomoci nastrojd

s odpovidajicim profilem. Jedna se o vysoce produktivni
beztriskovy proces tvarent.

ZAVITOVE A PROFILOVE VALCOVACI STROJE S SPS RIZENIM
= VYSOCE PRODUKTIVN{ CNC VALCOVACI ZAVITOVE STROJE

w @ Stabilnf mechanickd konstrukce valcova-

)

cich strojli je zaloZzena na dlouholetych
zkusenostech a modernf metodé ko-
nec¢nych prvk@. Presné a tuhé profilové
vedeni umoznuje vysoké vykony pri
tvarenf jak zapichovacim, tak préibéznym
zpUsobem tvéarenf.

Zakladnf vyrobnf program v oblasti na-
stroj@ tvori valcovani vnéjsich zavitd,
ozubeni, drdzkovani a specialni tvary
profild napf. u tepelnych vymeénik(
a spole¢né se stroji tvorf zakladnf vyrobnf
program PEE-WEE®,

Valcovaci kotouce (rolny)

Nedflnou soucasti technologie véalcovani zavitl a dalsich profild
jsou véalcovaci nastroje. Vysokd kvalita véalcovacich kotoucd
z rliznych materidl a moznost vybéru povlak® zarucuji dlouho-
dobou zivotnost
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PRECISION

«

ALBA precision, spol. s r. 0.

Sipkova 452/18
620 00 Brno-Turany
Ceska republika

Tel.: +420 548 226 400
Fax: +420 548 532 689
IC: 60726075

DIC: CZ60726075

info@albaprecision.cz
www.albaprecision.cz

Alba precision, s. r. o.
Nad plazou 33

974 01 Banska Bystrica
Slovenska republika

Tel.: +421 484 148 627
Fax: +421 484 148 627
IC: 36629308

DIC: SK2021868739

albaprecision@albaprecision.sk
www.albaprecision.sk
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