


Geometrie:
� präzisionsgeschliffenes Profil

� erhöhte Prozesssicherheit

� für gehobene bzw. über der Norm liegende Ansprüche

� hohe Schneidkantenstabilität

� höhere Bearbeitungsgeschwindigkeit

Außengewinde M32 x 2 x 15 nach DIN 13 in 42CrMo4 mit 1300 N/mm²

Testdaten �������� Wettbewerb

Schneidplatte: 3ER2.0ISO MiG

Sorte: XC02

Schnittgeschwindigkeit: 70 70

Drehzahl: 800 800

Anzahl der Durchgänge: 9 9

Verschleiß: Freiflächenverschleiß Aufbauschneide

Standstückzahl: 3500 1500

Außengewinde M30 x 1,5 x 130 nach DIN 13 in St-37

Testdaten �������� Wettbewerb

Schneidplatte: 3ER1.5ISO MiG

Sorte: XC02

Schnittgeschwindigkeit: 240 240

Drehzahl: 2500 2500

Anzahl der Durchgänge: 9 9

Verschleiß: Freiflächenverschleiß gebrochen

Standstückzahl: 160 2

Innengewinde M60 x 1,5 x 15 nach DIN 13 in 1.4571

Testdaten �������� Wettbewerb

Schneidplatte: 3IR1.5ISO MiG

Sorte: XC02

Schnittgeschwindigkeit: 100 70

Drehzahl: 530 370

Anzahl der Durchgänge: 10 12

Verschleiß: Freiflächenverschleiß gebrochen

Standstückzahl: 400 120
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Teilung Bestellbezeichnung

IC L mm mm RH h min X Y RH Klemmhalter

0.5 3ER0.5ISO MiG … 0,31 1,0 0,4

0.7 3ER0.7ISO MiG … 0,43 1,0 0,6

0.75 3ER0.75ISO MiG … 0,46 1,0 0,6

0.8 3ER0.8ISO MiG … 0,49 1,0 0,6

1.0 3ER1.0ISO MiG … 0,61 1,0 0,7

1.5 3ER1.5ISO MiG … 0,92 1,0 1,0

2.0 3ER2.0ISO MiG … 1,23 1,2 1,3

2.5 3ER2.5ISO MiG … 1,53 1,2 1,3

3.0 3ER3.0ISO MiG … 1,84 1,2 1,6

3.5 3ER3.5ISO MiG … 2,15 1,2 1,8

3.5 4ER3.5ISO MiG … 2,15 2,0 2,5

4.0 4ER4.0ISO MiG … 2,45 2,0 2,5

4.5 4ER4.5ISO MiG … 2,76 2,0 2,5

5.0 4ER5.0ISO MiG … 3,07 2,0 2,5

6.0 4ER6.0ISO MiG … 3,68 2,0 2,5

0.5 2IR0.5ISO MiG … 0,14 0,8 0,4

0.7 2IR0.7ISO MiG … 0,38 0,8 0,6

0.75 2IR0.75ISO MiG … 0,41 0,8 0,6

0.8 2IR0.8ISO MiG … 0,43 0,8 0,7

1.0 2IR1.0ISO MiG … 0,54 0,8 0,7

1.5 2IR1.5ISO MiG … 0,81 0,8 1,0

2.0 2IR2.0ISO MiG … 1,08 0,8 1,1

2.5 2IR2.5ISO MiG … 1,35 0,8 1,1

0.5 3IR0.5ISO MiG … 0,14 1,0 0,4

1.0 3IR1.0ISO MiG … 0,54 1,0 0,7

1.5 3IR1.5ISO MiG … 0,81 1,0 1,0

2.0 3IR2.0ISO MiG … 1,08 1,2 1,3

2.5 3IR2.5ISO MiG … 1,35 1,2 1,5

3.0 3IR3.0ISO MiG … 1,62 1,2 1,5

3.5 3IR3.5ISO MiG … 1,89 1,2 1,5

3.5 4IR3.5ISO MiG … 1,89 1,6 2,5

4.0 4IR4.0ISO MiG … 2,16 1,6 2,5

4.5 4IR4.5ISO MiG … 2,44 1,6 2,5

5.0 4IR5.0ISO MiG … 2,70 1,6 2,5

6.0 4IR6.0ISO MiG … 3,25 1,6 2,5

Plattengrösse Abmessungen mm Unterlegplatte

3/8" 16 YE3 AL…-3

1/4" 11 NVR(C)…-3

3/8" 16 YI3

AVR(C)…-4

Innen

Außen

1/2" 22 YE4 AL…-4

1/2" 22 YI4

AVR(C)…-3
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Teilung Bestellbezeichnung

IC L mm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter

19 3ER19W MiG ... 0.85 1.0 1.0

14 3ER14W MiG ... 1.15 1.2 1.2

11 3ER11W MiG ... 1.48 1.2 1.5

19 2IR19W MiG ... 0.85 1.0 1.0

14 2IR14W MiG ... 1.15 1.2 1.1

14 3IR14W MiG ... 1.15 1.2 1.2

11 3IR11W MiG ... 1.48 1.2 1.5
3/8" 16 YI3 AVR(C)…-3

Plattengrösse

Innen

1/4" 11

Außen 3/8" 16 YE3

NVR(C)…-2

Abmessungen mm Unterlegplatte

AL…-3
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Teilung mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0

G/Z 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5,5 5 4

Zustellungsart* R R/F F/R F/R F/W F/W F/W F/W W/R W/R W/F W/F W/F W/F

Durchgangsart** T T T Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

Anzahl der Durchgänge*** 3 4 5 6 6 7 8 10 12 13 14 16 16 17

R Radial * Wenn bei R Spanprobleme oder Vibrationen auftreten, 

F Flankenzustellung 3° sollte auf F oder W umgestellt werden

W wechselseitige Zustellung ** Wenn T zu Vibrationen führt, auf Q umstellen 

*** max. +2 Durchgänge bei Stahl

T konstante Schnitttiefe max. +3 Durchgänge bei Edelstahl

Q konstanter Querschnitt max. +5 Durchgänge bei Superlegierungen und gehärteten Materialien

Sorten:

XC02 die "Zähe" XA03 die "Verschleißfeste"
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R - radial F - über Flanke W - wechselseitig

T - konstante 
Zustelltiefe
ap1 = ap2

Q - konstanter 
Querschnitt

ap1 (ca. 10% 
der Teilung)

dann V2 = V3
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XC02 XA03

1 125 420 150 165

2 150 500 140 155

3 170 575 130 145

4 180 610 140 155

5 275 930 100 110

6 350 1200 100 110

7 200 690 120 110

8 325 1100 90 80

9 200 690 110 100

10 225 760 100 90

11 200 690 120 100

12 330 1100 90 75

13 180 610 110 95

14 200 690 70 60

15 200 690 110 95

16 330 1100 100 85

17 200 690 110 95

18 330 1100 90 75

28 130 430 80 90

29 230 770 100 115

30 180 610 120 140

31 260 880 100 115

32 160 540 150 175

33 260 880 90 105

34 60 210 200 200

35 100 335 180 180

36 75 255 250 250

37 90 300 200 200

38 130 440 170 170

39 90 300 150 150

40 100 335 170 170

19 200 690 50 55

20 280 950 40 45

21 250 840 35 40

22 350 1200 25 30

23 400Rm 120 130

24 1050Rm 70 75

Sorte

Vc [m/min]

45

35

Werkstoffgruppe
V

A
R

D
E

X

N
r. Werkstoff

Härte   

in 

Brinell

HB

Zug-

festig-

keit in 

N/mm²

P
Stahl

Unlegierter Stahl

niedriger Kohlenstoffanteil (C=0.1-0,25 %)

mittlerer Kohlenstoffanteil (C=0,25-0,55 %)

hoher Kohlenstoffanteil (C=0.55-0,85%)

Niedriglegierter Stahl 
(Legierungsbestandteile < 5%)

ungehärtet

gehärtet

gehärtet

Hochlegierter Stahl 
(Legierungsbestandteile >5%)

geglüht

gehärtet

Stahlguss
niedrig legiert (Legierungsbestandteile < 5%)

hoch legiert (Legierungsbestandteile > 5%)

M
rost- und 

säurebeständiger 

Stahl

rostfreier Stahl ferritisch
ungehärtet

gehärtet

hoch legiert austenitisch
austenitisch

super austenitisch

rostfreier Stahlguss 

ferritisch

ungehärtet

gehärtet

rostfreier Stahlguss 

austenitisch

austenitisch

gehärtet

K
Grauguss

Temperguss
ferritisch (kurze Späne)

perlitisch (lange Späne)

Grauguss
niedere Zugfestigkeit

hohe Zugfestigkeit

Kugelgraphitguss
ferritisch

perlitisch

N(K)
Nichteisenmetalle

Aluminium 

Knetlegierungen

ungealtert

gealtert

Aluminiumlegierungen
gegossen

gegossen und gealtert

Aluminiumlegierungen Si- Anteil 13-22%

Kupfer und 

Kupferlegierungen

Messing

Bronze und bleifreies Kupfer

S(M) 
Hitzebeständige 

Werkstoffe

hitzebeständige 

Legierungen

geglüht (Eisen Basis)

gealtert (Eisen Basis)

geglüht (Nickel oder Kobalt Basis)

gealtert (Nickel oder Kobalt Basis)

Titanlegierungen
rein 99,5 Ti

� + � Legierungsbestandteile

H(K)
gehärtete Werkstoffe

25

extra gehärteter Stahl gehärtet & angelassen

45-50 

HRc

1450-

1700
40

26
51-55 

HRc

1750-

2000
30
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Land "Club"-Vertriebspartner Adresse Telefon Fax Email
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Germany

Vargus Deutschland

T: +49 (0) 7043 / 36-161

F: +49 (0) 7043 / 36-160

info@vargus.de

www.vargus.de

Switzerland

Vargus Werkzeugtechnik Snel AG

T: +41 (0) 41784 2121

F: +41 (0) 41784 2139

info@vargus.ch

www.vargus.ch


