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An Wendeschneidplattenprofil 
angepasster Werkzeugunterbau

Einzigartige Auslegung für 
Heavy Duty Anwendungen

Verdrehsicherung

VKX - äußerst 
widerstandsfähige Feinstkorn-
Hartmetallwendeschneidplatten

Für extra große Teilungen - bis zu 25mm oder 1 G/Z
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Schneidplatten

5 MG E R 20 TR VKX

1 2 3 4 5 6 7

1-Plattengrösse 2 - Fertigungsprogramm 3 - Schneidplattentyp 4 - RH/LH Platte 5 - Teilung 6 - Standard

5 - IC5/8 MG - Mega Line E - Aussen

I - Innen

R - Rechte 

L - Linke

10-25mm 
2-1 tpi

ISO metrisch 
RD - Rund (DIN 20400)

TR - Trapez DIN 103

ACME - ACME

STACME - Stub ACME

ABUT - American Buttress

SAGE - Metrische Säge DIN 513

7 - Sorte

VKX

Werkzeughalter außen

N L 32 - 5 MG 24 TR LH

1 2 3 4 5 6 7 8

1 - Unterlegplatte 2 - Werkzeugart 3 - Schaftquerschnitt [mm] 4 -Plattengrösse 5 - Fertigungsprogramm 6 - Teilung

N - Ohne Unterlegplatte L - Aussen 25, 32, 40 5 - IC5/8 MG - Mega Line 10-25mm 
2-1 tpi

7 - Standard 8 - RH/LH

ISO metrisch 
RD - Rund (DIN 20400)

TR - Trapez DIN 103

ACME - ACME

STACME - Stub ACME

ABUT - American Buttress

SAGE - Metrische Säge DIN 513

Leer - Rechte

LH - Linke

Werkzeughalter innen

N VR C 40 - 5 MG 24 TR LH

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 - Unterlegplatte 2 - Werkzeugart 3 - Kühlung 4 - Werkzeugdurchmesser 5 -Plattengrösse 6 - Fertigungsprogramm

N - No Unterlegplatte VR - Innen C - Kühlmittel Kanal 40, 50, 60 5 - IC5/8 MG - Mega Line 

 7 - Teilung 8 - Standard 9 - RH/LH

10-25mm 
2-1 tpi

ISO metrisch 
RD - Rund (DIN 20400)

TR - Trapez DIN 103

ACME - ACME

STACME - Stub ACME

ABUT - American Buttress

SAGE - Metrische Säge DIN 513

Leer - Rechte

LH - Linke
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Werkzeugauswahl und 
CNC Programm Generator

Die populärste und fortschrittlichste Software für das 

Gewindedrehen und -fräsen im Markt.

Ab sofort in 2 Versionen erhältlich auf www.vargus.de:

 Online-Version  

��Interaktive Online-Software

��Für alle Web-Browser

��Die aktuellste Version ist immer online

 Version zum Download

��Software Anwendung

��MS Windows OS-basierendes Programm

��Automatische Aktualisierungen

 

Mega Line Bestellnummernsystem

Die popu

Gewinded

Ab sofort i

Online-

� Interaktive

� Für alle We

� Die aktuel

VARGUS

���™
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

1/4P

1/8P

h

60°

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H

Innen

Aussen

AussenInnen

 X 

 Y 

L

 IC 

ISO Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

12.0 5MGER 12.0ISO...  7.36 4.08

11.3

105 49

16.0 5MGER 16.0ISO...  9.82 4.66 140 66

18.0 5MGER 18.0ISO...  11.04 4.95 158 74

20.0 5MGER 20.0ISO...  12.27 5.24 175 82

25.0 5MGER 25.0ISO...  15.34 4.46 219 102

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

12.0 5MGIR 12.0ISO...  6.94 2.65

10.4

99 46

16.0 5MGIR 16.0ISO...  9.32 3.01 132 62

18.0 5MGIR 18.0ISO...  10.49 3.15 149 69

20.0 5MGIR 20.0ISO... 11.63 3.29 165 77

25.0 5MGIR 25.0IRSO...  14.57 3.65 206 96



5

InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 12.0ISO...

NL25-5MG 12ISO 25 16.5 155

22 M43x12NL32-5MG 12ISO 32 23.5 175

NL40-5MG 12ISO 40 31.5 205

5MGER 16.0ISO...

NL25-5MG 16ISO 25 16.5 155

22 M57x16NL32-5MG 16ISO 32 23.5 175

NL40-5MG 16ISO 40 31.5 205

5MGER 18.0ISO...

NL25-5MG 18ISO 25 16.5 155

22 M65x18NL32-5MG 18ISO 32 23.5 175

NL40-5MG 18ISO 40 31.5 205

5MGER 20.0ISO...

NL25-5MG 20ISO 25 16.5 155

22 M72x20NL32-5MG 20ISO 32 23.5 175

NL40-5MG 20ISO 40 31.5 205

5MGER 25.0ISO...

NL25-5MG 25ISO 25 16.5 155

22 M90x25NL32-5MG 25ISO 32 23.5 175

NL40-5MG 25ISO 40 31.5 205

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 12.0ISO...
NVRC40-5MG 12ISO 36 232.5 100 40 39.7 41.5 60.0 (M73-90)x12 (M85-90)x12

NVRC50-5MG 12ISO 46 257.5 125 50 49.7 46.5 70.0 (M83-90)x12 (M83-90)x12

5MGIR 16.0ISO...

NVRC40-5MG 16ISO 36 232.5 100 40 39.7 41.5 59.7 (M77-190)x16 (M89-190)x16

NVRC50-5MG 16ISO 46 257.5 125 50 49.7 46.5 69.7 (M87-190)x16 (M101-190)x16

NVRC60-5MG 16ISO 57 282.5 150 60 59.7 51.5 79.7 (M97-190)x16 (M113-190)x16

5MGIR 18.0ISO...

NVRC40-5MG 18ISO 36 232.5 100 40 39.7 41.5 65.5 (M85-230)x18 (M91-230)x18

NVRC50-5MG 18ISO 46 257.5 125 50 49.7 46.5 69.5 (M89-230)x18 (M103-230)x18

NVRC60-5MG 18ISO 57 282.5 150 60 59.7 51.5 79.5 (M99-230)x18 (M115-230)x18

5MGIR 20.0ISO...

NVRC40-5MG 20ISO 36 232.5 100 40 39.7 41.5 70.4 (M92-290)x20 (M93-290)x20

NVRC50-5MG 20ISO 46 257.5 125 50 49.7 46.5 70.4 (M92-290)x20 (M105-290)x20

NVRC60-5MG 20ISO 57 282.5 150 60 59.7 51.5 79.4 (M101-290)x20 (M117-290)x20

5MGIR 25.0ISO...

NVRC40-5MG 25ISO 36 232.5 100 40 39.7 41.5 82.0 (M109-405)x25 (M109-405)x25

NVRC50-5MG 25ISO 46 257.5 125 50 49.7 46.5 82.0 (M109-405)x25 (M110-405)x25

NVRC60-5MG 25ISO 57 282.5 150 60 59.7 51.5 82.0 (M109-405)x25 (M122-405)x25

BF

HH1

L2
L1

A

D

L

F

D1

L1 (max)

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für ISO Wendeschneidplatten
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

R0.23851P
R0.22104P    

R0.22104P
30°

h

h

Innen

Aussen

Norm: DIN 20400
Toleranzklasse: Standard AussenInnen

 X 

 Y 

L

 IC 

Rundgewinde (DIN20400) Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

10.0 5MGER 10.0RD20400... 5.50 4.12

11.3

78 36

12.0 5MGER 12.0RD20400... 6.60 5.39 93 43

16.0 5MGER 16.0RD20400... 8.80 4.92 124 58

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

10.0 5MGIR 10.0RD20400...  5.50 4.12

10.4

78 36

12.0 5MGIR 12.0RD20400...  6.60 5.39 93 43

16.0 5MGIR 16.0RD20400...  8.80 4.92 124 58
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 10.0RD20400...

NL25-5MG 10RD 25 16.5 155

22 (RD132-170)x10NL32-5MG 10RD 32 23.5 175

NL40-5MG 10RD 40 31.5 205

5MGER 12.0RD20400...

NL25-5MG 12RD 25 16.5 155

22 (RD180-224)x12NL32-5MG 12RD 32 23.5 175

NL40-5MG 12RD 40 31.5 205

5MGER 16.0RD20400...

NL25-5MG 16RD 25 16.5 155

22 (RD236-300)x16NL32-5MG 16RD 32 23.5 175

NL40-5MG 16RD 40 31.5 205

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 10.0RD20400...

NVRC40-5MG 10RD 36 232.5 100 40 39.7 41.5

122 (RD132-170)x10 (RD132-170)x10NVRC50-5MG 10RD 46 257.5 125 50 49.7 46.5

NVRC60-5MG 10RD 57 282.5 150 60 59.7 51.5

5MGIR 12.0RD20400...

NVRC40-5MG 12RD 36 232.5 100 40 39.7 41.5

168 (RD180-224)x12 (RD180-224)x12NVRC50-5MG 12RD 46 257.5 125 50 49.7 46.5

NVRC60-5MG 12RD 57 282.5 150 60 59.7 51.5

5MGIR 16.0RD20400...

NVRC40-5MG 16RD 36 232.5 100 40 39.7 41.5

220 (RD236-300)x16 (RD236-300)x16NVRC50-5MG 16RD 46 257.5 125 50 49.7 46.5

NVRC60-5MG 16RD 57 282.5 150 60 59.7 51.5

BF

HH1

L2
L1

A

D

L

F

D1

L1 (max)

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für Rundgewinde (DIN20400) Schneidplatten
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

30°

h

Innen

Aussen

Norm: DIN 103
Toleranzklasse: 7e/7H AussenInnen

 X 

 Y 

L

 IC 

Trapez Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

12.0 5MGER 12.0TR... 6.5 5.38

11.3

94 44

14.0 5MGER 14.0TR...  8.0 4.38 115 54

16.0 5MGER 16.0TR...  9.0 5.38 129 60

18.0 5MGER 18.0TR...  10.0 5.38 143 67

20.0 5MGER 20.0TR...  11.0 7.38 158 74

24.0 5MGER 24.0TR...  13.0 7.38 186 87

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

12.0 5MGIR 12.0TR...  6.5 5.38

10.4

96 45

14.0 5MGIR 14.0TR...  8.0 4.38 118 55

16.0 5MGIR 16.0TR...  9.0 5.38 131 61

18.0 5MGIR 18.0TR...  10.0 5.38 145 68

20.0 5MGIR 20.0TR...  11.0 7.38 160 75

24.0 5MGIR 24.0TR...  13.0 7.38 188 88
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 12.0TR...

NL25-5MG 12TR 25 16.5 155

22 (TR44-300)x12NL32-5MG 12TR 32 23.5 175

NL40-5MG 12TR 40 31.5 205

5MGER 14.0TR...

NL25-5MG 14TR 25 16.5 155

22 (TR55-145)x14NL32-5MG 14TR 32 23.5 175

NL40-5MG 14TR 40 31.5 205

5MGER 16.0TR...

NL25-5MG 16TR 25 16.5 155

22 (TR65-175)x16NL32-5MG 16TR 32 23.5 175

NL40-5MG 16TR 40 31.5 205

5MGER 18.0TR...

NL25-5MG 18TR 25 16.5 155

22 (TR85-200)x18NL32-5MG 18TR 32 23.5 175

NL40-5MG 18TR 40 31.5 205

5MGER 20.0TR...

NL25-5MG 20TR 25 16.5 155

22 (TR100-230)x20NL32-5MG 20TR 32 23.5 175

NL40-5MG 20TR 40 31.5 205

5MGER 24.0TR...

NL25-5MG 24TR 25 16.5 155

22 (TR135-300)x24NL32-5MG 24TR 32 23.5 175

NL40-5MG 24TR 40 31.5 205

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 12.0TR...

NVRC40-5MG 12TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 73 (TR85-300)x12 (TR85-300)x12

NVRC50-5MG 12TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 73 (TR85-300)x12 (TR95-300)x12

NVRC60-5MG 12TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 83 (TR95-300)x12 (TR105-300)x12

5MGIR 14.0TR...

NVRC40-5MG 14TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 101 (TR115-145)x14 (TR115-145)x14

NVRC50-5MG 14TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 101 (TR115-145)x14 (TR115-145)x14

NVRC60-5MG 14TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 101 (TR115-145)x14 (TR115-145)x14

5MGIR 16.0TR...

NVRC40-5MG 16TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 64 (TR80-175)x16 (TR150-175)x16

NVRC50-5MG 16TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 134 (TR150-175)x16 (TR150-175)x16

NVRC60-5MG 16TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 134 (TR150-175)x16 (TR150-175)x16

5MGIR 18.0TR...

NVRC40-5MG 18TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 72 (TR85-200)x18 (TR90-200)x18

NVRC50-5MG 18TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 72 (TR90-200)x18 (TR180-200)x18

NVRC60-5MG 18TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 162 (TR180-200)x18 (TR180-200)x18

5MGIR 20.0TR...

NVRC40-5MG 20TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 80 (TR100-230)x20 (TR100-230)x20

NVRC50-5MG 20TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 80 (TR100-230)x20 (TR100-230)x20

NVRC60-5MG 20TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 85 (TR105-230)x20 (TR210-230)x20

5MGIR 24.0TR...

NVRC40-5MG 24TR 36 232.5 100 40 39.7 41.5 111 (TR135-300)x24 (TR135-300)x24

NVRC50-5MG 24TR 46 257.5 125 50 49.7 46.5 111 (TR135-300)x24 (TR135-300)x24

NVRC60-5MG 24TR 57 282.5 150 60 59.7 51.5 111 (TR135-300)x24 (TR135-300)x24

BF

HH1

L2
L1

A

D

L

F

D1

L1 (max)

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für Trapez Schneidplatten
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

h

29° Innen

Aussen

Norm: ANSI B1.8:1988
Toleranzklasse: 2G

AussenInnen

 X 

 Y 

L

 IC 

ACME Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

2 5MGER 2ACME... 6.60 4.81

11.3

95 44

1 1/2 5MGER 1-1/2ACME... 8.72 5.81 125 58

1 1/3 5MGER 1-1/3ACME... 9.78 6.81 140 65

1 5MGER 1ACME... 12.95 8.31 186 87

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

2 5MGIR 2ACME... 6.54 4.81

10.4

94 44

1 1/2 5MGIR 1-1/2ACME... 8.55 5.81 124 58

1 1/3 5MGIR 1-1/3ACME... 9.56 6.81 139 65

1 5MGIR 1ACME... 12.57 8.31 184 86
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 2ACME...

NL25-5MG 2ACME 25 16.5 155

22 (3”-5")-2ACMENL32-5MG 2ACME 32 23.5 175

NL40-5MG 2ACME 40 31.5 205

5MGER 1-1/2ACME...

NL25-5MG 1-1/2ACME 25 16.5 155

22 (3’’-5")-1 1/2ACMENL32-5MG 1-1/2ACME 32 23.5 175

NL40-5MG 1-1/2ACME 40 31.5 205

5MGER 1-1/3ACME...

NL25-5MG 1-1/3ACME 25 16.5 155

22 (3’’-5")-1 1/3ACMENL32-5MG 1-1/3ACME 32 23.5 175

NL40-5MG 1-1/3ACME 40 31.5 205

5MGER 1ACME...

NL25-5MG 1ACME 25 16.5 155

22 (3.5”-5")-1ACMENL32-5MG 1ACME 32 23.5 175

NL40-5MG 1ACME 40 31.5 205

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L
L1 

(max)
D D1 F mm

Kurzspanende 
Werkstoffe

Langspanende 
Werkstoffe

5MGIR 2ACME... 

NVRC40-5MG 2ACME 36 232.5 100 40 39.7 41.5 63.5 (3”-5")-2ACME (3.5”-5")-2ACME

NVRC50-5MG 2ACME 46 257.5 125 50 49.7 46.5 76.2 (3.5”-5")-2ACME (4”-5")-2ACME

NVRC60-5MG 2ACME 57 282.5 150 60 59.7 51.5 88.9 (4”-5")-2ACME (4.5”-5")-2ACME

5MGIR 1-1/2ACME... 

NVRC40-5MG 1-1/2ACME 36 232.5 100 40 39.7 41.5 59.3 (3’’-5")-1 1/2ACME (3.5’’-5")-1 1/2ACME

NVRC50-5MG 1-1/2ACME 46 257.5 125 50 49.7 46.5 72.0 (3.5’’-5")-1 1/2ACME (4’’-5")-1 1/2ACME

NVRC60-5MG 1-1/2ACME 57 282.5 150 60 59.7 51.5 84.7 (4’’-5")-1 1/2ACME (4.5’’-5")-1 1/2ACME

5MGIR 1-1/3ACME... 

NVRC40-5MG 1-1/3ACME 36 232.5 100 40 39.7 41.5 57.2 (3’’-5")-1 1/3ACME (3.5’’-5")-1 1/3ACME

NVRC50-5MG 1-1/3ACME 46 257.5 125 50 49.7 46.5 69.9 (3.5’’-5")-1 1/3ACME (4.0’’-5")-1 1/3ACME

NVRC60-5MG 1-1/3ACME 57 282.5 150 60 59.7 51.5 82.6 (4.0’’-5")-1 1/3ACME (4.5’’-5")-1 1/3ACME

5MGIR 1ACME... 

NVRC40-5MG 1ACME 36 232.5 100 40 39.7 41.5 63.5 (3.5''-5")-1ACME (4''-5")-1ACME

NVRC50-5MG 1ACME 46 257.5 125 50 49.7 46.5 76.2 (4''-5")-1ACME (4.5''-5")-1ACME

NVRC60-5MG 1ACME 57 282.5 150 60 59.7 51.5 76.2 (4''-5")-1ACME (4.5''-5")-1ACME

BF

HH1

L2
L1

A

D

L

F

D1

L1 (max)

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für ACME Schneidplatten
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

h

29°

Norm: ANSI B1.8:1988
Toleranzklasse: 2G

Innen

Aussen

 X 

 Y 

L

 IC AussenInnen

Stub ACME Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27 1 5MGER 1STACME... 7.87 9.51 11.3 113 53

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27 1 5MGIR 1STACME... 7.82 9.51 10.4 113 53
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 1STACME...

NL25-5MG 1STACME 25 16.5 155

22 (3.5’’-5”)-1STACMENL32-5MG 1STACME 32 23.5 175

NL40-5MG 1STACME 40 31.5 205

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 1STACME... 

NVRC40-5MG 1STACME 36 232.5 100 40 39.7 41.5 73.7 (3.5’’-5")-1STACME (3.5’’-5")-1STACME

NVRC50-5MG 1STACME 46 257.5 125 50 49.7 46.5 73.7 (3.5’’-5")-1STACME (4.0’’-5")-1STACME

NVRC60-5MG 1STACME 57 282.5 150 60 59.7 51.5 86.4 (4.0’’-5")-1STACME (4.5’’-5")-1STACME

BF

HH1

L2
L1

D1

A

D

L

F

L1 (max)

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für Stub ACME Schneidplatten
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

45°
7°

0.16316P

h

0.16316P Innen

Aussen

Innen

 X 

 Y 

L

 IC 

19�

Aussen

 X 

 Y 

L

 IC 

19�

Norm: ANSI B1.9.1973
Toleranzklasse: Class 2

American Buttress Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27
2 5MGER 2ABUT 8.42 1.58

15.55
120 56

1.5 5MGER 1.5ABUT 11.22 1.64 160 75

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm tpi RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27
2 5MGIR 2ABUT 8.94 1.58

15.9
128 60

1.5 5MGIR 1.5ABUT 11.92 1.64 170 79

Zur Beachtung: American Buttress Wendeschneidplatten sind Artikel, die nicht auf Lager gehalten werden.
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 2ABUT...

NL25-5MG 2ABUT 25 9.5 150

31 (7’’-24")-2BUTTNL32-5MG 2ABUT 32 16.5 170

NL40-5MG 2ABUT 40 24.5 200

5MGER 1.5ABUT...

NL25-5MG 1.5ABUT 25 9.5 150

31 (11’’-24")-1.5BUTTNL32-5MG 1.5ABUT 32 16.5 170

NL40-5MG 1.5ABUT 40 24.5 200

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 2ABUT...

NVRC40-5MG 2ABUT 36 230.5 100 40 39.7 35.0

162.6  (7"-16")-2BUTT  (7"-16")-2BUTTNVRC50-5MG 2ABUT 46 255.5 125 50 49.7 39.5

NVRC60-5MG 2ABUT 57 280.5 150 60 59.7 44.0

5MGIR 1.5ABUT...

NVRC40-5MG 1.5ABUT 36 230.5 100 40 39.7 35.0

259.1  (11"-22")-1.5BUTT  (11"-22")-1.5BUTTNVRC50-5MG 1.5ABUT 46 255.5 125 50 49.7 39.5

NVRC60-5MG 1.5ABUT 57 280.5 150 60 59.7 44.0

B
F

HH1

L2
L1

 19° F

L
L1 (max)

 19° 

D1

�

A

D

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für American Buttress Schneidplatten

Zur Beachtung: American Buttress Werkzeughalter sind Artikel, die nicht auf Lager gehalten werden.
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Empfohlene Zustellungsmethode für Mega Line: Flankenzustellung oder modifizierte Flankenzustellung 1°

modifizierte 
Flankenzustellung

Flankenzustellung

Aussen / Innen

30°
3°

0.26384P

h

0.26384P Innen

Aussen

Norm: DIN 513
Toleranzklasse: Medium Class Aussen

 X 

 Y 

L

 IC 

13.5�

Innen

 X 

 Y 

L

 IC 

13.5�

Metric Buttress (Sägengewinde) Schneidplatten

Aussen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

10.0 5MGER 10.0SAGE...  8.68 1.57

13.3

124 58

12.0 5MGER 12.0SAGE...  10.41 1.81 149 69

14.0 5MGER 14.0SAGE...  12.15 2.05 174 81

16.0 5MGER 16.0SAGE...  13.88 3.27 198 93

20.0 5MGER 20.0SAGE...  17.36 2.56 248 116

Innen
Plattengrösse Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl der Durchgänge

IC L mm mm RH h min X Y

0,07mm - 

Mindestzustelltiefe 

(im Radius)

0,15mm - maximale 

Zustelltiefe

(im Radius)

5/8” MG 27

10.0 5MGIR 10.0SAGE...  7.21 2.86

13.7

103 48

12.0 5MGIR 12.0SAGE...  8.67 3.34 124 58

14.0 5MGIR 14.0SAGE...  10.12 3.83 145 67

16.0 5MGIR 16.0SAGE...  11.58 4.30 165 77

20.0 5MGIR 20.0SAGE...  14.50 5.16 207 97

Zur Beachtung: Metric Buttress Wendeschneidplatten sind Artikel, die nicht auf Lager gehalten werden.
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InnenAussen

Aussen

Platte Bestellnummer Abmessungen
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)  

RH H=B=H1 F L1 L2

5MGER 10.0SAGE...

NL25-5MG 10SAGE 25 11.8 150

30 (S65-80)x10NL32-5MG 10SAGE 32 18.8 170

NL40-5MG 10SAGE 40 26.8 200

5MGER 12.0SAGE...

NL25-5MG 12SAGE 25 11.8 150

30 (S85-146)x12NL32-5MG 12SAGE 32 18.8 170

NL40-5MG 12SAGE 40 26.8 200

5MGER 14.0SAGE...

NL25-5MG 14SAGE 25 11.8 150

30 (S115-145)x14NL32-5MG 14SAGE 32 18.8 170

NL40-5MG 14SAGE 40 26.8 200

5MGER 16.0SAGE...

NL25-5MG 16SAGE 25 11.8 150

30 (S150-175)x16NL32-5MG 16SAGE 32 18.8 170

NL40-5MG 16SAGE 40 26.8 200

5MGER 20.0SAGE...

NL25-5MG 20SAGE 25 11.8 150

30 (S210-230)x20NL32-5MG 20SAGE 32 18.8 170

NL40-5MG 20SAGE 40 26.8 200

Innen

Platte Bestellnummer Abmessungen Mindestbohrungsdurchmesser
Gewindedurchmesserbereich

(min.-max.)

RH A L L1 (max) D D1 F mm
Kurzspanende 

Werkstoffe
Langspanende 

Werkstoffe

5MGIR 10.0SAGE... NVRC40-5MG 10SAGE 36 230.5 100 40 39.7 29.0 50 (S65-80)x10 (S75-80)x10

5MGIR 12.0SAGE...

NVRC40-5MG 12SAGE 36 230.5 100 40 39.7 41.5 67 (S85-400)x12 (S90-400)x12

NVRC50-5MG 12SAGE 46 255.5 125 50 49.7 46.5 72 (S90-400)x12 (S105-400)x12

NVRC60-5MG 12SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 82 (S100-400)x12 (S250-400)x12

5MGIR 14.0SAGE...

NVRC40-5MG 14SAGE 36 230.5 100 40 39.7 41.5 94 (S115-145)x14 (S115-145)x14

NVRC50-5MG 14SAGE 46 255.5 125 50 49.7 46.5 94 (S115-145)x14 (S115-145)x14

NVRC60-5MG 14SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 94 (S115-145)x14 (S120-145)x14

5MGIR 16.0SAGE...

NVRC40-5MG 16SAGE 36 230.5 100 40 39.7 41.5 126 (S150-175)x16 (S150-175)x16

NVRC50-5MG 16SAGE 46 255.5 125 50 49.7 46.5 126 (S150-175)x16 (S150-175)x16

NVRC60-5MG 16SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 126 (S150-175)x16 (S150-175)x16

5MGIR 20.0SAGE...

NVRC40-5MG 20SAGE 36 230.5 100 40 39.7 41.5 75 (S105-230)x20 (S105-230)x20

NVRC50-5MG 20SAGE 46 255.5 125 50 49.7 46.5 75 (S105-230)x20 (S210-230)x20

NVRC60-5MG 20SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 80 (S110-230)x20 (S210-230)x20

BF

HH1

L2
L1

 13.5° 

A

D

L

D1

L1 (max)

F

 13.5° 

Ersatzteile für oben genannte Halter (Außen und Innen): Klemmschraube - S5MG Torx Schlüssel - K6T 

Klemmhalter für Metric Buttress Schneidplatten (Sägengewinde)

Zur Beachtung: Metric Buttress Werkzeughalter sind Artikel, die nicht auf Lager gehalten werden.
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]

Sortes

Sorte Anwendung Beispiel

VKX
Erste Wahl für alle Anwendungen in Stahl und rostfreiem Stahl. 

TiN-beschichtet. 

Materialgruppe Va
rd

ex
 N

r.
Material

Brinell
Härte 

HB

Vc [m/min]

beschichteten

VKX

P
Stahl

1

Unlegierter Stahl

Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) 125 115-190

2 Mittlerer Kohlenstoffanteil (C=0.25-0.55%) 150 100-175

3 Hoher Kohlenstoffanteil (C=0.55-0.85%) 170 90-165

4
Niedriglegierter Stahl
(Legierungs-Elemente 
≤5%)

Ungehärtet 180 100-180

5 Gehärtet 275 75-140

6 Gehärtet 350 70-135

7 Hochlegierter Stahl
(Legierungs-Elemente 
>5%)

Vergütet 200 80-120

8 Gehärtet 325 50-100

9
Stahlguss 

Niedriglegiert (Legierungs-Elemente ≤5%) 200 70-130

10 Hochlegiert (Legierungs-Elemente >5%) 225 60-120

M
Edelstahl

11
Edelstahl Ferritisch

Ungehärtet 200 70-130

12 Gehärtet 330 60-115

13 Edelstahl
Austenitisch

Austenitisch 180 90-140

14 Super-Austenitisch 200 40-110

15 Edelstahlguß
Ferritisch

Ungehärtet 200 90-120

16 Gehärtet 330 65-110

17 Edelstahl-Guß 
Austenitisch

Austenitisch 200 85-110

18 Gehärtet 330 60-100

K
Gußeisen

28
Temperguss

Ferritisch (kurzspanig) 130 60-70

29 Perlitisch (langspanig) 230 60-145

30
Grauguss

Niedrigfest 180 70-130

31 Hochfest 260 60-115

32
Kugelgraphitguss

Ferritisch 160 125-160

33 Perlitisch 260 90-120

N(K)
Nichteisen-

Metalle

34
Aluminium-Legierungen

ungealtert 60 100-365

35 gealtert 100 80-220

36
Aluminium-Legierungen

Guß 75 200-400

37 Guß & gealtert 90 200-280

38 Aluminium-Legierungen Guß Si 13-22% 130 60-180

39 Kupfer und 
Kupferlegierungen

Messing 90 80-225

40 Bronze und bleifreies Kupfer 100 80-255

S(M)
Hitzebeständige 

Materialien

19

Hochtemperaturlegierungen

Vergütet (Eisen basiert) 200 45-60

20 Gealtert (Eisen basiert) 280 30-50

21 Vergütet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 20-30

22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 15-25

23
Titanlegierungen 

Reines 99,5 Ti  400Rm 140-170

24 α+β Legierungen  1050Rm 50-70

H(K)
Gehärtetes 

Material

25

Extra harter Stahl Gehärtet & angelassen

 45-50HRc

26  51-55HRc

Anmerkung: die Anzahl der Durchgänge entnehmen Sie bitte der entsprechenden Tabelle.
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Die populärste und fortschrittlichste Software für das 

Gewindedrehen und -fräsen im Markt.

 Version zum Download

��Software Anwendung

��MS Windows OS-basierendes Programm

��Automatische Aktualisierungen

 Online-Version  

��Interaktive Online-Software

��Für alle Web-Browser

��Die aktuellste Version ist immer online

Ab sofort in 2 Versionen erhältlich auf www.vargus.de:

Die pop

Gewind

Online

� Interaktive

� Für alle W

� Die aktue

Ab sofort

Werkzeugauswahl und 
CNC Programm Generator

VARGUS

���™
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