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Ein bahnbrechendes System mit 6 Schneidkanten
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In jeder Verpackung ist eine
V6 Unterlegplatte enthalten V6 Unterlegplatte (auBen)
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% Schneidplatten
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V6 auBBen

V6 innen

Teilprofil 60°

PlattengroBe Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm mm tpi RH r X Y RH Halter
auBen \3/68 16 0.5-2.0 48-12 3ERS60-6C... 0.06 1.79 2.92 YE3-6C AL..-3
aufien innen 3/68 16 05-2.0 4812 B3IRS60-6C.. 003 1.7 27  YI3-6C NVRé\./.:-Zcz)G/...
Teilprofil 55°
PlattengroBe Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm Unterl\égplatte
F IC Lmm mm tpi RH roX oY RH Halter
auBBen 3/8"
V6 16 0.5-2.0 48-12 = 3ERS55-6C... 0.05 1.74 28  YE3-6C AL..-3
auBen Innen \3;/68 16 05-2.0 48-12 3IRS55-6C... 005 1.7 27  VI3-6C NVRéVRSZS;G/
ISO
PlattengroBe Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm mm hmin X Y RH Halter
auBen 0.5 3ER0.51S0O-6C... 0.31 222 1.78
0.75  3ERO0.75ISO-6C... 0.46 198 1.85
0.8 3ER0.8ISO-6C... 049 203 1.96
3/8" 6 1 3ER1.0ISO-6C... 061 196 220 V360 AL 3
V6 1.25  3ER1.25IS0-6C... 077  1.80 2.16
1.5 3ER1.51S0O-6C... 092 189 244
1.75  8ER1.75IS0-6C... 1.07 169 259
v 2 3ER2.0I1SO-6C... 153 180 275
/8P auBen innen 0.5 3IR0.51S0O-6C... 029 210 1.70
"I\'lt;)lgr::nz:(';lalze: 69/6H 0.76  8IR0.75ISO-6C... 0.43 200 185
0.8 3IR0.8ISO-6C... 0.46  1.90 1.85
B B o 1 on e [
6 NVRC..-3 206/...
15 3IR1.51S0-6C... 0.87 155 2.30
1.75 3IR1.751S0O-6C... 1.01 1.45 255
2 3IR2.01SO-6C... 115 1.60 2.50
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% Schneidplatten
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PlattengréBe  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm tpi RH hmin X Y RH Halter
auBen 32 3ER32UN-6C... 049 203 1.93
28 3ER28UN-6C ... 056 1.96 1.99
24 3ER24UN-6C... 065 1.90 2.05
20 3ER20UN-6C... 078 1.79 2.19
\3//68” 16 18 3ER18UN-6C... 087 189 236 vE36C AL -3
16 3ER16UN-6C... 097 1.82 249
14 3ER14UN-6C... 111 171 2.64
13 3ER13UN-6C... 120 1.82 2.82
V/BP__aufen 12 3ER12UN-6C... 130 181 290
?;;r::nﬁalligg;-;;/‘lza innen 32 3IR32UN-6C... 051 200 190
28 3IR28UN-6C ... 052 190 200
24 3IR24UN-6C... 061 190 210
20 3IR20UN-6C... 073 180 220
38" ¢ 18 3IR18UN-6C... 081 170 230 YI3-6C AVR..-3
V6 16 3IR16UN-6C... 092 160 240 NVRC. -3 206/...
14 3IR14UN-6C... 105 145 240
13 3IR13UN-6C... 113 160 260
12 3IR12UN-6C... 122 170 270
BSW [o5]
PlattengroBe  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm tpi RH h X Y RH Halter
auBen 19 3ER19W-6C... 086 1.78 225
38" o 16 3ER16W-6C... 1.02 156 2.35 VR 60 e
V6 14 3ER14W-6C. . 116 1.77 2.66
\Mauﬁen 12 3ER12W-6C... 136 1.81 293
Norm: B.S.84:1956, DIN 259,  innen 19 ARIPHE 086 170 220
150228/1:1982 ) 3/8” 16 3IR16W-6C... 1.02 150 230 AVR..-3
Toleranzklasse: Medium class A 16 Y13-6C
V6 14 3IR14W-6C. . 1.16 165 260 NVRC. .-3 206/...
12 3IR12W-6C. .. 1.36 180 295
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V6 auBlen V6 innen
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PlattengréBe Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm tpi RH h X Y RH Halter
auBen \%8 16 14 3ER14NPT-6C.. 133 1.75 2.87 YE3-6C AL.-3
innen 3/8” AVR..-3
1 14 3IR14NPT-6C. .. 1.33 1.70 2.85 YI3-6C
ve 1© NVRC..-3 206/...
Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT
BSPT
PlattengroBe Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterl\égplatte
IC Lmm tpi RH h X Y RH Halter
auBBen 3/8” 16 19 3ER19BSPT-6C... 0.86 1.73 2.32
Ve 14 3ER14BSPT-6C... 116 167 267 o0 AL.3
innen 3/8" 16 19 3IR19BSPT-6C... 0.86 1.80 2.30 AVR..-3
Y13-6C
V6 14 3IR14BSPT-6C... 1.16 1.65 2.60 NVRC..-3 206/...

Norm: B.S.21:1985
Toleranzklasse: Standard BSPT

Wichtig!
Verwenden Sie die V6 Unterlegplatte,
wenn Sie die V6 Schneidplatte einsetzen.

Fiir rechte AuBengewinde YE-6C Fiir rechte Innengewinde YI-6C
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| Klemmhalter (mit Unterlegplatte)
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V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Klemmhaltern mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

Standard Ersatzteile
S
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm , “ / \ _' i v
IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube Schraube fiir U-Platte Torx Schltissel V6 Unterlegplatte
AL12-3 12 16 83.2 22
AL16-3 16 16 100.0 20.5
3/8” AL20-3 20 20 128.6 30 SA3T SY3T K3T YE3-6C

AL25-3 25 25 153.6 30
AL32-3 32 32 173.6 30

1
H
1 t
F B

<—L2*>

L1

V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Klemmhaltern mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

Standard mit Spannpratze
(duales System: Klemmschraube oder Spannpratze) Ersatzteile

_a®
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm , “ q / \ / v

IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube Schraube fiir U-Platte  Spannpratze  Torx Schiiissel V6 Unterlegplatte
AL20-3C 20 20 128.6 30

3/8” AL25-3C 25 25 153.6 30 SA3T SY3T C3 K3CT YE3-6C
AL32-3C 32 32 173.6 30

VARDEX n Die oben aufgefiihrten Bohrstangen haben einen Steigungswinkel von 1,5°. Andere Steigungswinkel auf Seite 10.
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V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Klemmhaltern mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

versetzter Kopf (FQ) Ersatzteile
—
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm , “ /ﬁ.}' v
IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube Schraube fir U-Platte Torx Schitissel V6 Unterlegplatte
AL20-3FQ 20 25 125 25
3/8” AL25-3FQ 25 32 150 25 SA3T SY3T K3T YE3-6C
AL32-3FQ 32 40 170 32

W—

L1

V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Klemmbhaltern mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

abgekrc’jpfter Kopf (CQ) Ersatzteile
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm , “ /ﬁ'; v
IC H=B F L1 L2 L3 H1 Klemmschraube Schraube fir U-Platte Torx Sch.I[]sseI V6 Unterlegplatte
AL20-3CQ 20 25 125 24 38 17.5
3/8” AL25-3CQ 25 32 150 24 38 22.2 SA3T SY3T K3T YE3-6C
AL32-3CQ 32 40 170 24 38 22.2

Die oben aufgefiihrten Bohrstangen haben einen Steigungswinkel von 1,5°. Andere Steigungswinkel auf Seite 10. n VARDEX




V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Bohrstangen mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

Standard Ersatzteile
&
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm Mindestbohrungsdrm ’ “ /{ v
IC A L L1 D D1 F mm Klemmschraube Schraube fiir U-Platte Torx Schitissel V6 Unterlegplatte

AVR20-3 18.0 180 40 20 200 134 24
AVR25-3 29.0 250 60 32 250 163 29
3/8 AVR25D-3 226 200 45 25 246 16.1 29 SA3T SY3T K3T YI3-6C
AVR32-3 29.0 250 60 32 320 196 36
AVR40-3 36.0 300 60 40 40.0 238 44

Bohrstange (mit Unterlegplatte)

p d
=e

V6 Schneidplatten konnen auf allen rechten Bohrstangen mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

Standard mit Spannpratze
(duales System: Klemmmschraube oder Spannpratze) Ersatzteile

o
i !
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm Mindestbohrungsdrm / “ q /< o v

IC A L L1 D D1 F mm Klemmschraube Schraube fir U-Platte  Spannpratze  Torx Schiiissel V6 Unterlegplatte
AVR20-3C 18.0 180 650 20 20.0 134 24
AVR25-3C 2800 260 60 32 250 16.3 29

3/8” AVR25D-3C 226 200 45 25 246 16.1 29 SA3T SY3T C3 K3CT YI13-6C
AVR32-3C 290 2560 60 32 320 19.6 36
AVR40-3C 36.0 300 60 40 40.0 23.8 44

VARDEX n Die oben aufgefiihrten Bohrstangen haben einen Steigungswinkel von 1,5°. Andere Steigungswinkel auf Seite 10.

Bohrstangen mit innerer Kiihimittelzufuhr sind standardmaRig erhaltlich in dem man ein ,C* ergéanzt. Beispiel: AVRC20-3




VARGUS
O)

V6 Schneidplatten kénnen auf allen rechten Bohrstangen mit Unterlegplatte benutzt
werden, sofern eine V6 Unterlegplatte eingesetzt wird.

Standard mit Hartmetallschaft Ersatzteile
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm Mindestbohrungsdrm l “ /ﬁ‘ : v
IC H D A F L mm Klemmschraube Schraube flir U-Platte Torx Schitissel V6 Unterlegplatte
3/8” CAVRC20-3 35 20 19.5 13.4 250 24 SA3T SY3T K3T Y13-6C
Die oben aufgeflhrten Bohrstangen haben einen Steigungswinkel von 1,5°. Andere Steigungswinkel auf Seite 10.

‘1‘."1\ AWANAAL

”wﬂ, Bohrstangen fur V6 (ohne Unterlegplatte)*

4
FIS
0
speziell fur V6 Schneidplatten ausgelegt
% Type Ersatzteile
PlattengréBe  Bestellnummer Abmessungen mm Mindestbohrungsdrm /
IC A L L1 D D1 F mm Klemmschraube Torx Schlussel
28" NVRC 13-3 206/001 18 180 32 20 12.7 10.3 17 SN3TM
NVRC 16-3 206/002 18 180 40 20 16 115 20 K3T
Ve / SN3T
NVRC 16D-3 206/003  15.2 150 40 16 16 11.3 20
Die oben aufgeflhrten Bohrstangen haben einen Steigungswinkel von 1,5°.
* V6 Schneidplatten kdnnen nicht auf standard Bohrstangen ohne Unterlegplatte eingesetzt werden.
** Hierfir mUssen die speziellen V6 Bohrstangen verwendet werden.
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Steigungswinkel

Vorschub in Richtung Spindel

G

Der Steigungswinkel wird nach folgender Formel berechnet:

_ PxN
= arctan’- =X
B TUxD

j3 - Steigungswinkel [ °]
P - Teilung [mm]

N - Gangzahl
D - Flankendurchmesser [mm]

Steigung = Px N

Der Steigungswinkel kann auch mit dem unten dargestellten Schaubild ermittelt werden.

Schaubild

Teilung P*
[mm]

12
1]

i T T T

Teilung P*

(tpi]

4
g
2
T = 10{Sonderhalter F2.5
standard Steigungswinkel T o
£ 8 o 5
Q = |
Ve o 8RS °
)} I} 3.5
N c &= 7
N 2 6 4
\1 5 W}kel derl—H 2 -&’ 5 I g.s
Plattensitzwinkel bei |{Unterlegplatte o § 6
standard Haltern £ =z 4 | 7
a =
3 @ 31 o]
S B L1
[SE— 2 i
[7] > 14
5 © - 18
0 B i 24
> S
0 Flankendurchmesser [mm] |- B =0°
(=2
Vorschub in Richtung 3 1 Y 109 129 2000 o4
Reitstock $ % ) : 1531
§ shE- >
umgekehrter = = 3 S Lo
Steigungswinkel ) — L7
[ 2 5B - ~ :
O] 5
2 T Y 45
c = 6
9o o \ 4
\ . H1 o = 7
1.5 Winkel der 3 >N 39
Plattensitzwinkel bei  |Unterlegplatte| £ 5 8
standard Haltern a = l 3
zE °
3 = 10+ Sonderhalter ™ L o5
2 B .
g £ 1 |
Die Abmessung H1 (Schneidkantenhthe) |, g 12 225
bleibt mit jeder o B=-2 p=-1°

Platten/Unterlegplattenkombination
konstant.

& Unterlegplatte

*Bei mehrgangigen Gewinden, die Steigung statt der Teilung verwenden

v

\"4

= V6 ist auf der Riickseite markiert ER/IR [ER IR
resultierender o o o o o
Steigungswinkel 45 e 25 1.5 0.5 0° -0.5° -1.5°
IC Lmm Halter Bestellnummer
3/8 16 ER YE3-6C-3P YE3-6C-1P YE3-6C-1N YE3-6C-1.5N YE3-6C-2N ' YE3-6C-3N
V6 IR Y13-6C-3P YI13-6C-1P YI3-6C-1N  YI3-6C-1.5N  YI3-6C-2N  YI3-6C-3N

VARDEX m
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Empfohlene Hartmetallsorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]

Ve [m/min]
Schneidplatten
Harte [i22> w5nb beschichtet |echnung von
in Brinell i
Material HB S n [U/m ! I"I]
Unlegierter Stahl niedriger Kohlenstoffanteil (C=0.1-0,25%)| 125 140-200
mittlerer Kohlenstoffanteil (C=0,25-0,55%) 150 120-180 N =_1000 x Ve
hoher Kohlenstoffanteil (C=0.55-0,85%) 170 110-180 TTxD
Niedriglegierter Stahl  (Legierungsbestandteile < 5%) |pmn’:| 180 100-180
(Legierungsbestandteile >5%) - c= NxmTxD
ungehartet  [abynb nnx amw mbpn5| 275 90-180 1000
nnx mMwh 03 pnpn>  |gehértet x 2 350 80-150
moynb " —
Legierungsbestandteile >5% | | 200 90-180
1 nx 5035- X2 (Legierung o> N
gegliiht [r5ymb nnx nmw mbyb| 325 70-110 = —
gehartet  [7bynb nnx mmw mbpnb| [ 200 90-160
nw x5 Ty Cast steel (mm:b onn|Stahiguss 225 90-140 Ve
b rp‘:nn':-r. E?ﬁggiir?r Stahl ungehértet 200 70-130 N - Drehzahl [U/min]
gehartet 330 [ 75110 V¢ - Schnittgeschwindigkeit [m/min]
|‘: 75nn5-r| Rostfreier Stahl austenitisch 180 90-140 D - Werkstiickdurchmesser [mm]
austenitisch super austenitisch 200 75-120
[> amr-r| Rostireier Stahiguss ungehartet 200 90-140
ferritisch gehartet 330 | 80-130
i austenitisch 200 90-140
] Kot Sanaus VKX
super austenitisch 330 80-125
hitzebestandige gegliht (Eisen Basis) 200 45-60
Legierungen gealtert (Eisen Basis) 280 30-60 _
gegliiht (Nickel und Kobalt Basis) 250 20-30 ]|
gealtert (Nickel und Kobalt Basis) 350 15-25
Titanlegierungen Rein 99,5 Ti 400Rm | 140-170
a+b Legierungsbestandteile 1050Rm| 50-70
Extra gehérteter Stahl gehartet & vergitet 55HRc | 45-60
Temperguss ferritisch (kurze Spéne) 130 | 70-160 Ausgezeichnet Sorte fiir
perlitisch (lange Spane) 230 65-150 jede Anwendung.
niedere Zugfestigkeit 180 80-140
Grauguss —
hohe Zugfestigkeit 260 70-120
ferritisch 160 130-160
Kugelgraphitguss —
K perlitisch 260 90-120
Aluminium ungealtert 60 100-365
Knetlegierungen gealtert 100 80-220
. i gegossen 75 200-400
Aluminiumlegierungen
gegossen und gealtert 90 200-280
Aluminiumlegierungen  Si- Anteil 13-22% 130 60-180
Kupfer und Messing 20 80-225
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 80-255
Anzahl der Durchgange
Teilung mm  0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00
tpi 48 32 24 20 16 14 12
Anzahl der 36 36 48 48 59 611 611

Durchgénge
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