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NEUMO Ehrenberg Grou

TMSD

Gewindefraser flr tiefe Bohrungen

VARDE XX

Fortschrittliche Gewindeschneidlosungen




TMSD

Gewindefraser fur tiefe Bohrungen
Fine mehrschneidige, produktive und wirtschaftliche Losung fur

Gewindefrasoperationen

Vertikal-Type

(7V, 9V, 11V)

L Type (Mini L)

Fir kleine
Bohrungen

L Type (3/8" L)
flr grosse
Trapezprofile

U Type

Fir groBe Teilungen
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in tiefen Bohrungen.

Weldon Schaft

Nutzbare Einsatztiefe (L)~ 25-45
Schneidendurchmesser (D2) 10.5-20.8
Zahnezahl (Z) 3

Weldon Schaft

~

Nutzbare Einsatztiefe (LT) ~ 29-
42 Schneidendurchmesser (D2)
13-177

Zahnezahl () 13

Weldon Schaft

|

Nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 50-105
Schneidendurchmesser (D2) 21.6-35.5
Zahnezahl () 13

Weldon Schaft

A}

Nutzbare Einsatztiefe (L)~ 40-145
Schneidendurchmesser (D2) 14.75-42
Zahnezahl () 1-4

Zylindrischer
Hartmetallschaft

Nutzbare Einsatztiefe (LT)  max 65
Schneidendurchmesser (D2) 10.5-20.8
Zihnezahl (7) 3

Zylindrischer
Hartmetallschaft

Nutzbare Einsatztiefe (L) max 65
Schneidendurchmesser (D2) 13-17.7
Zahnezahl (2) 13

Zylindrischer
~ Hartmetallschaft

Nutzbare Einsatztiefe (L) max 120
Schneidendurchmesser (D2) 21.6-33.5
Zéhnezahl () 13

Zylindrischer
Hartmetallschaft

~

<&

Nutzbare Einsatztiefe (L)~ max 135
Schneidendurchmesser (D2) 14.75-31.0
Zéhnezahl (Z) 1-4

American
Buttress

Fur
Wendeschneidplatten
(5.0L, 3/8"L, 5/8"V)

A-Type
Fir reduziertes L2
Maf

Fraskopf

Nutzbare Einsatztiefe (L) max 200
Schneidendurchmesser (D2) 48-80
Zahnezahl () 5-7

~ Zylindrischerschaft

Nutzbare Einsatztiefe (L) max 144
Schneidendurchmesser (D2) 23.3-36.5
Zéhnezahl () 2-4

b w1
Anschauen.
i

A
II

e

. Fréaskopf

Teilungsbereich 16-2.5 tpi

~ Zylindrischerschaft

Nutzbare Einsatztiefe (L)~ max 144
Schneidendurchmesser (D2) 26-35.3
Zahnezahl (Z) 3

Fraskopf

Nutzbare Einsatztiefe (L1)
Schneidendurchmesser (D2) 42-98
Zahnezahl () 47

max 200
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weicher Schnitt m Aerstarkte Schneidkantenunterstitzung
= Reduzierte Leistungsaufnahe durch Kleinerer Frasdurchmesser mit 3 Zahnen
Schneidplattenauslegung fiir einzelnen Gewindegang » Frasdurchmesser von 10,5mm
Grosser Teilungsbereich
n Teilprofil profile for: 1SO, UN, W
: \S/elrlni T?C.illpAroﬂl proﬂIer(z;: TR, ACME, Stub ACME VARGUS Werkzeugauswahl und
o PIOT: ATmerican BTHess (=6&- N | ONC Programm Generator

Kostengiinstig

m Bis zu 3 Schneidenkanten pro Schneidplatte

Schnelle Bearbeitung

» Schneidenanzahl bis zu 7 (Schneidplatten)

m Sehr hoher Zahnvorschub

Extreme Einsatztiefe

= Bis zu 144 mm (200 mm bei Fraskdpfen)

Innere Kiithimittelzufuhr

m Zur besseren Spanabfuhr und Kihlung der
Schneidkanten

www.vargus.com
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Vardex Bestellnummernsystem

TMSD Schneidplatten

2 U | DB 60 ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1-SchneidplattengréBe| | 2*Schneidplattentype | | 3 - Anwendungsfeld 4 -Teilung
5-1C5.0 mm | - Innengewinde Vollprofil - Teilung
2-1C1/4" U 6 i i
3-1C3/8" ’ 5-Norm
4-1C1/2" ASA 60° - Teilprofil 60° 2080 1025
5-1C5/8" /\ 55° - Teilprofil 55° Teilprofil - U, A, L Type Teilprofil - Vertikal-Type
7-1C6.8 mm TR - Trapez nach DIN 103 mm tpi mm tpi
o ‘Cé‘SOmm AC,\t/)lEA- /:ACEME Cacye || DA 0515|4816 | VA 0510|287
11 -1C10.7mm P Stub ACME - 5tub AC DB | 1520 | 1612 | VB | - 119
Lo C] ABUT - American Buttress DC | 25-40 10-6 Ve ) 16-10
/ -\ 6 - System DD | 20-25 9-12 VD 1.0-20 24-12
\ O /\ o, TM-TMSD (U, A, L Type) DE | 2535 10-7 VE 2.0-3.0 12-8
: @ M3 TNSD Vertia DH | 4060 | 64 VF | 1015|2416
< 1C>] V- ) DK | 6.0-80 43 VG | 152 16-12
Vertikal-Type 7 - Hartmetallsorte DL - 11-7 VH - 16-14
7,9, 11 ; VBX, VTX DM | 25 10 VK | 2025 12-10
DN | 1020 | 2411 VJ - 26-19
V- = DP | 15-30 16-8 VM - 8-7
VType 5/8" DR - 26-14
DT | 20-40 12-6
TMSD Schaftfraser (U, A, L Type)
C ™ 2 S C 14 C 17 - 65 - 2 V)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1- Schaftform 2-System| |3-Zahnezahl| |4 - Schneidplattenart| |5 - Kiihlung 6 - Schaftdurchmesser| |7 - Schaftform
leer - Stahl ™ 1-4 S - fiir spiralisierte C- innere KiihImittelzufuhr | | 9.5 - 40 W - Weldon
C - Hartmetallschaft Bearbeitung C - Zylinderschaft

8 - Schneidendurchmesser| | 9 - Max. Nutzbare Einsatztiefe 10 - SchneidplattengroBe | | 11 - Schneidplattentype | | 12 - Tool Application
13-42 29-144 5-1C5.0 mm U ABUT - fr American Buttress
2-1C1/4" A
3-1C3/8" L
4-1C1/2"
TMSD Schaftfraser (Vertikal-Type)
C GM C 9 C 13 45 7 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- Schaftform 2- System 3 - Kiihlung 4 - Schaftdurchmesser | |5 - Schaftform 6 - Schneidendurchmesser
leer - Stahl GM - Nuten - C - Innere Kuhimittelzufuhr | {89, 11.5,12,14,15, W - Weldon 10.5-20.8
C - Hartmetallschaft und Gewindefrasen 20,25 C - Zylinderschaft
7 - Nutzbare Einsatztiefe | | 8- SchneidplattengroBe | | 9 - Zahnezahl
25-65 7 - 1C68 mm 3
9 - IC85mm
11-1C10.7 mm
TMSD Fraskopf (U, L, V Type)
™ 4 S C D42 = 16 = 3 V)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- System 2 - Zéhnezahl 3 - Schneidplattenart | |4 - Kiihlung 5 - Schneidendurchmesser
™ 4-7 S - fur spiralisierte C- Innere KihImittelzufuhr | | 42-98
Bearbeitung
6 - Aufnahmebohrungsdurchmesser| | 7 - SchneidplattengroBe | |8 - Schneidplattentype | |9 - Werkzeug Anwendung
16,22,27,32 3-1C3/8 ULV ABUT - fiir ABUT Wendeschneidplatten
4-1C1/2"
5-1C5/8"
| 4 | VvARDEX




Teilprofil 60°

Innen

Innen
60°

Aulen

Vertikal-Type

Vertikal-Type

Type Teilung Bestellnummer  Mafe (mm) Anwendung (min. Gewindegréie)
IC mm tpi Innen D2 T Regelgezowinde ISO Feingewinde UNC ~ UN/UNF/UNEF/UNS Tragerkorper
MI1.540.5; B ,
05-10 2827 7VIVAGOTM3.. 105 06 MI1.5%0.75; f%%ﬁg
M12x1.0 -
CGMC 8C13-4073
. 14 By .
105 2416 TVIVFEOTM3 ... 111 29 08 - mgfﬁ; - %@%ﬁé?@uﬁ COMC 9C13-45-73
' ' GMC 20W13-257-3
% 16UN;
1520 1612 7VIVGEOTM3 ... 118 10 M40 Mi4x15 Y% 14UNS;
%-12UN
M14x0.5; s )
050 2827 OVIVAGOTM3.. 131 06 - MI4x0.75; - %%’ms
M15x1 -
Mi5x; %5-24UNEF: %-20UN:
1015 2416 OVIVFEOTM3 .. 137 08 . IR RN ON T COMC 115C17:509-3
o 42 CGMC 12C17-50-93
M16.5%1.5; s-16UN: GMC 20W17-30-9-3
1520 1612 QVNG6OTM3 ... 144 10 e LS R
2025 12410 OVIVKEOTM3 .. 151 14 mgfﬁ %10 Wi 12UN:
MIOXI, MI95x1.25,  %-24UNS; %s-20UNEF:
1020 2412 1VIVD6OTM3 .. 179 10 - M19.5x1.5: - 18UNS; % 16UN;
M20x1.75; M20x2 7-14UNF; %e-12UN CGMC 14C22-60-11-3
1 55 CGMC 15C22-65-11-3
M22x2.5 , . GMC 25W22-45-11-3
2030 128 TVIVESOTM3 ... 195 15 Moo M2312 18 %10UNS; %-12UN

Vertikal-Type

wvvar

NEUMO Ehrenberg
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Teilprofil 55° %

Innen

Innen

AuBen

<

QT =P

Vertical Style

Vertikal-Type

Type Bestellnummer Male (mm) Anwendung (min. GewindegroBe)
IC tpi Innen D2 T Y r BSP (G) Teilprofil 55° Tragerkorper
2619 7VIVJ55TM3 ... 1135 08 007  %19; %19 - CGMC 8C13-40-7-3
7V 29 T CCGMC 9C13-45-7-3
16-14 7VIVHS5TM3 ... 120 10 013 200N Ys16,%14 GMC 20W13-25-7-3
Y14, 4,
2619 VIVJ55TM3 ... 1335 08 009 %19 %26 ; %-16 CGMC 11.5C17-50-9-3
9V 42 CGMC 12C17-50-9-3
316 W ._14- 319 411"
1610 QVVCSSTM3 ... 154 12 015 %4 o AT Ge 20m17:30-93
16-12 1IVIVG55TM3 ... 178 09 016 414 %616 ; She-12
CGMC 14C22-60-11-3
nv 119 1VIVBSSTM3 ... 191 55 13 021 11 7%-11;1-10; 1%4-9 CGMC 15C22-65-11-3
GMC 25W22-45-11-
87 1IVIVM55TM3 ... 196 15 036 - 18,1 %7,
Vertikal-Type
| 6 | vARDEX




Trapez %

Innen

30° Innen

AuBen

Norm: DIN 103
Toleranzklasse: 7e/7H

Vertikal-Type

Vertikal-Type

Anwendung (min.

Type Bestellnummer MalSe (mm) GewindegroRe)
IC mm Innen D2 T Y Trapez Tragerkorper
7VI2TR-1 TM3 ... TR16x2
CGMC 8C13-40-7-3
v 20 7VI2TR2TM3 ... 12.3 29 13 TR18x2 CGMC 9C13-45-7-3
GMC 20W13-25-7-3
7VI2TR-3TM3 ... TR20x2
9VI3TR-1 TM3 ... TR22x3 CGMC 11.5C17-50-9-3
oV 30 154 4.2 195 CGMC 12C17-50-9-3
9VI3TR-2TM3 ... TR24x3 GMC 20W17-30-9-3
Stub ACME
Innen
| o~
29° Innen '
VY

AuBen

Norm: ANSI B1.8: 1988
Toleranzklasse: 2G

Vertikal-Type

Vertikal-Type

Anwendung (min.

Type Bestellnummer MalSe (mm) GewindegroRe)
IC tpi Innen D2 T Y Stub ACME Tragerkorper
8 7VISSTACMETMS ... 123 %8 COMC 8C13.4073
7V 6 7VI6STACME-1 TM3 ... 7 29 13 %6 CGMC 9C13-45-7-3
7VIGSTACME-2 TM3 .. ‘ %6 GMC 20W13-25-73
OVISSTACME-1 TM3 ... 1-5 COMC 1150175003
Qv 5 QVISSTACME-2 TM3 ... 16.7 4.2 195 1%-5 CGMC 12C17-50-9-3
OVISSTACME-3 T3 ... 145 GMC 20W17-30-9-3
11VI4STACME-1 TM3 ... 1%-4
11VI4STACME-2 TM3 ... 1V4-4 CGMC 14C22-60-11-3
1V 4 20.8 55 2.6 . CGMC 15C22-65-11-3
11VI4STACME-3 TM3 ... 1%-4 GMC 25W22-45-11-3
11VI4STACME-4 TM3 ... 2-4

vawva
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Vertikaler Werkzeughalter - Weldon Schaft

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Bestellnummer
Type Bestellnummer MaRe (mm) / -~ | _ ’
Tragerkorper L L1 D D1 D2*  [Klemmschraube | Torx Schliissel Einsatz Handagriff
A% GMC 20W13-25-7-3 95 25 20 9 10.5-12.7 (&22()1%21]9) K2T = =
v GMC 20W17-30-9-3 105 30 20 115 130167 (&ﬁi&igé) - ET‘?E‘"’,ZZ Sma”;f;dg”ﬁ
nv GMC 25W22-45-11-3 15 45 25 15 17.8-20.8 (SA@;‘&%’?; ) ET‘;(S)a‘t/AZ Smart‘/'j;; ot

* Der Frasdurchmesser (D2) ist durch die Wendeschneidplatten definiert (siehe Seite 5-7)

Korrektes Einspannen:

oV ’ 11V \

Gekriimmte
Anlageflachen Kennzeichnung

Die Platte mit Kennzeichnung immer zwischen den beiden gekriimmten Anlageflachen am Werkzeugtrégerkorper befestigen

| 8 | VvARDEX



Vertikaler Werkzeughalter - Zylindrischer Hartmetallschaft

<—L3[EE§’J\fE)

—>

Werkzeughalter

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihlmittelzufuhr angebracht

Bestellnummer

Type Bestellnummer MaRe (mm) / Aﬂ ’
Tragerkorper L L1 L3 (min) D D1 D2*  [Klemmschraube| Torx Schlissel Einsatz Handgriff
CGMC 8C13-40-7-3 40 18 8 a
% 115 9 10.5-12.7 SR K2T =
CGMC 9C13-45-7-3 45 20 9 (M3.0x0.5¢9)
CGMC 11.5C17-50-9-3 50 25 11.5 - i i
oy 15 N5 131167 SN3T15-M2 ) ET|nsa}z Smarthazndgnff
CGMC 12C17-50-9-3 50 26 12 (M4x0.7x13.5) 154 Vix
CGMC 14C22-60-11-3 60 30 14 . i i
iy 135 5 178208 SN4T20-M3 ) Elnsa}z Smart}Handgnff
CGMC 15C22-65-11-3 65 32 15 (M5x0.8x15.5) T20-% X2
* Der Frasdurchmesser (D2) ist durch die Wendeschneidplatten definiert (siehe Seite 5-7)
Korrektes Einspannen:
Voo
-
Gekrimmte
Anlageflachen Kennzeichnung
Die Platte mit Kennzeichnung immer zwischen den beiden gekriimmten Anlageflachen am Werkzeugtragerkorper befestigen
wyvvargus| o |



Teilprofil 60°

Innen
5 Innen
AulBen
Mini L Type 2UIDM60 TM...
2UIDD60 TM...
L Type
Type Teilung Bestellnummer MaBe (mm)
IC Lmm mm tpi Innen r* Tragerkorper
g 5.0L 0.5-15 48-16 5LIDAGO TM... 0.04 TM.SC.. 51
(Mini 1) 10-20 24-11 SLIDNGO TM... 0.06 CTM.5C...5L
U Type
Type Teilung Bestellnummer Male (mm)
IC Lmm mm tpi Innen r* Tragerkorper
0.5-1.5 48-16 2UIDA60 TM... 0.05 TM.SC..2U
1520 16-12 2UIDB6O TM. .. 0.06 CTM.5C..2U
- " 2025 9-12 2UIDD60 TM..... 0.1 CTMDSC 14C17-650
U 25 10 2UIDM60 TM... 0.11
2UIDD6OTM. .
TM.SC..2U
2.5-40 10-6 2UIDC60 TM. .. 0.14 CTMLSC. 2U
1.5-2.0 16-12 3UIDB60 TM... 0.06
3/8'U 16 25-35 10-7 3UIDE6O TM... 014 TM.SC.3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60 TM... 0.25
1/2"U 22 6.0-8.0 4-3 4UIDK60 TM. .. 030 TM.SC D..4U
A Type
Type Teilung Bestellnummer Male (mm)

IC L mm mm tpi Innen r* Tragerkorper
1/4°A 1 1.5-3.0 16-8 2AIDP60 TM... 0.06 TM.SC..2A
3/8"A 16 2.0-4.0 12-6 3AIDT60 TM. .. 0.08 TM.SC.3A

* Der angegebene Radius (r) beschreibt nur die Spitze der Schneidplatte.

U type A type Mini-L type
Fr groBe Teilungen Fur Bearbeitungen nahe dem Fir kleine Bohrungen und Bearbeitungen
Bohrungsgrund nahe dem Bohrungsgrund

| 10 | vARDEX



Teilprofil 55°

Innen
Innen
55°
Auflen
Mini L Type
L Type
Type Teilung Bestellnummer MaBe (mm)
w IC tpi Innen r* Tragerkorper
50L TM.SC...5L
(Mini 1) 26-14 SLIDR55 TM. .. 0.10 CTM.SC.. 5L
U Type
Type Teilung Bestellnummer MalSe (mm)
IC L mm tpi Innen r* Tragerkorper
48-16 2UIDAS5 T™... 0N
P TM.SC..2U

1/4"U 1 16-12 2UIDB55 TM... 0.08 CTM.SC. U
-7 2UIDL55 TM. .. 0.24
16-12 3UIDB55 TM... 0.08

3/8'U 16 n-7 3UIDL55 T™.... 0.24 TM.SC..3U
6-4 3UIDH55 TM... 0.27

1/2'U 22 4-3 4UIDK55 TM. .. 0.50 TM.SC D.4U

* Der angegebene Radius (1) beschreibt nur die Spitze der Schneidplatte.

U type Mini-L type
Fr groBe Teilungen Fur kleine Bohrungen und Bearbeitungen
nahe dem Bohrungsgrund

wvvargus| 1
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Trapez

Innen
30° Innen
¥y
AuBen
Norm: DIN 103 3/8"L Mini L Type
Toleranzklasse: 7e/7H
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC mm Innen Innen Tragerkorper
5oL 20 5LI2.0TR-1 TM... TR16x2, TR20x2 TMSC. 5L
(MiniL) 20 5L120TR2TM... TR18X2 CTM.5C. 3L
TMI1SC 25W21-50-3L;
6.0 3LI6.0TR-1 TM... (TR30-36)x6 CTMISC 15'C217531
6.0 3L16.0TR-2 TM... (TR115-130)x6 TM7SC D80-32-3L
" TM2SC 25W28-75-3L;
3/8'L 70 3LI7Z0TR TM... (TR38-44)x7 CTVRSC 18C28-1003L
TM3SC 32W33-90-3L;
8.0 3LI8.0TR-1 TM... (TR46-52)x8 CTVRSC 20C33-120-3L
8.0 3LI8.0TR-2 TM... (TR175-240)x8 TM75C D80-32-3L
U Type
Teilung Bestellnummer Application
IC L mm mm Innen Innen Tragerkorper
20 2UI13.0TR-1 TM... (TR22-TR30)x3
' 2UI13.0TR-2 TM... (TR32-TR60)x3
2UI4.0TR-1 TM... (TR20-TR28)x4
1/4'U 1 40 See Seites 21-22
2U14.0TR2 TM... (TRE5-TR110)x4
0 2U15.0TR-1 TM... TR22x5; TR28x5
' 2UI5.0TR2 TM... TR24x5; TR26%5

12 | VARDEX




American ACME

Innen

29° Innen

AuBen

3/8"L
Norm: ANSI B1.5: 1988
Toleranzklasse: 3G
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC tpi Innen Innen Tragerkorper
5 3LI5SACME TM.. 1:-5ACME
TM1SC 25W21-50-3L;
3LI4ACME-1 TM... 1%-4ACME CTMISC A'C2175.3L.
3LI4ACME-2 TM... 1%-4ACME
| &
TM2SC 25W28-75-3L;
e 3LI4ACME-3 TM... 1%-4ACME CTM2SC 18C28-100-3L
3LI4ACME-4 TM.. 2-4ACME
o /-
3LI3ACME-1 TM... 2Y-3ACME TM35C 32W33-90-3L;
3 3LIBACME2 TM... 214-3ACME CTM3SC 206331203
3LI3ACME-3 TM.. 2%-3ACME
Stub ACME
Innen
29° Innen
VR
Auflen
Norm: ANSI B1.8: 1988 3/8'L
Toleranzklasse: 2G
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC tpi Innen Innen Tragerkorper
5 3LISSTACME TM... 1V4-55TACME
TM1SC 25W21-50-3L;
3LI4STACME-1 TM... 1%-4STACME CTMISC 4'C1-75-3
4 3LI4STACME-2 TM... 15-4STACME
3/8'L 3LI4STACME-3 TM... 2-4STACME
o 1/
3LI3STACME-1 TM... 2V4-3STACME TM3SC 32W33-90-3L.
3 3LI3STACME-2 TM... 214-3STACME CTM3SC 2063312031
3LI3STACME-3 TM... 2%-3STACME

wYYivarqus|
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American Buttress %

Innen
6 Innen|
70
45°
0.16316P,
Aulen

Norm: ANSI B1.9.1973

"L Mini LT
Toleranzklasse: Class 2 38 it ype
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC tpi Innen Innen Tragerkorper
. TM25C 16W14-35-5-ABUT
. T 0875-4.0" ABUT CTM2SC 10C14-50-51-ABUT
12540 ABUT TM3SC 20W18-45-5L-ABUT
e CTM3SC 14C18-65-5-ABUT
A TM2SC 16W14-35-5-ABUT
500 5 T 0875-60° ABUT CTM25C 10C14-50-5L-ABUT
(Mini L) 125%60" ABUT TM3SC 20W18-45-5L-ABUT
2 CTM3SC 14C18-65-5-ABUT
. TM2SC 16W14-35-5L-ABUT
0 I 0875-160" ABUT CTM2SC 10C14-50-5L-ABUT
125%16.0" ABUT TM3SC 20W18-45-5L-ABUT
: : CTM3SC 14C18-65-51-ABUT
TM25C 25W26-80-3L-ABUT
1.75"-4.0" ABUT
i T CTM25C 20C26-105-3L-ABUT
25"-40" ABUT TM3SC 32W35-105-3L-ABUT
. TM2SC 25W26-80-3L-ABUT
1.75-60" ABUT CTM2SC 20C26-105-31-ABUT
1 3L12ABUTTM 2.5"-6.0" ABUT TM3SC 32W35-105-3L-ABUT
30"6.0" ABUT TM5SC D48-22-31-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SC D58-27-3L-ABUT
e TM25C 25W26-80-3L-ABUT
175-6.0" ABUT CTM25C 20C26-105-3L-ABUT
0 3L10ABUTTM . 25"-6.0" ABUT TM3SC 32W35-105-3L-ABUT
3/8'L 3.0"-6.0" ABUT TM5SC D48-22-31-ABUT
40"6.0" ABUT TM6SC D58-27-3L-ABUT
" TM2SC 25W26-80-3L-ABUT
1757607 ABUT CTM25C 20C26-105-3-ABUT
8 3LIBABUTTM... 2.5"-6.0" ABUT TM3SC 32W35-105-3L-ABUT
30"6.0" ABUT TMSSC D48-22-31-ABUT
40"6.0" ABUT TM6SC D58-27-3L-ABUT
W TM25C 25W26-80-3L-ABUT
175°60" ABUT CTM25C 20C26-105-3-ABUT
6 JLGABUTTM . 2.5"-6.0" ABUT TM3SC 32W35-105-3L-ABUT
30"6.0" ABUT TM5SC D48-22-31-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SC D58-27-3L-ABUT
V Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC tpi Innen T Innen Tragerkorper
4 SVI4ABUT TM ... 6 55"-24.0" ABUT TM65C D88-32-5V6-ABUT
5/8"V 3 5VI3ABUTTM .. 8 6.0"24.0" ABUT
TM6SC D88-32-5V8-ABUT
25 5VI2.5ABUT TM ... 10 7.0"-24.0" ABUT
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Standardschaftfraser - Weldon Schaft (Mini-L Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fur Mini-L Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl / ’,.-"
IC L L1 L2 D D1 D2 VA Klemmschraube | Torx Schliissel
TM1SC 16W13-29-5L 81 29 16 9.8 13 1
TM2SC 16W14-33-5L 85 33 1.1 16 10.3 13.5 2
(NTIS\L D TM3SC 20W18-42-51 96 42 20 14.3 17.7 3 SN5LTR K7T

&3 TM2SC 16W14-35-5L-ABUT 88 35 187 16 10.3 14.0 2
EE3 TM3SC 20W18-45-5L-ABUT 100 45 ’ 20 14.3 18.2 3

Gewindeanwendungsbereich far Mini-L Type Schaftfraser (Weldon Schaft)

Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 ISO Regel 1SO fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°  Trapez
‘ A A %s-32UN: %s-28UN; %e-27UNS; A
TMISC 16W13-295L 13 Mi6x2 MW“XO@]Q/SW“;O@X'\Q]S"SXW'0' %11 %e24UNEF; %-20UN: % 18UNF: %19 %14 %681%
> MI7x2! %-16UN: %-14UNS; %-12UN
‘ 4 4 %-32UN; %-28UN; %-27UNS; ,
TM2SC 16W14-33-5L 135 MI6x2 MWSX%%?%?;’EA&S”O' %-24UNEF: %-20UN; %-18UNF; %19 Vil %Zﬁé
> Mi7xe. %-16UN: %-14UNS; 'Vis-12UN

%-32UN; %-28UN; 7%-27UNS;
%-24UNS; %6-20UNEF; 7-18UNS; %14 - TR20X2
'%6-16UN; 7-14UNF; '%16-12UN

M19x0.5; M19x0.75; M19x1.0;

TM3SC 20W18-42-5L  17.7 M20X1.5: M20x2.0

Tragerkorper Anwendungsbereich @

D2 American Buttress

(0.875"-4")-16; (0.875™-6")-12;

TM2SC 16W14-35-5-ABUT 140 (0875"16')-10

(1.25"-4")-16; (1.25"-6")-12;

TM3SC 20W18-45-51-ABUT ~ 18.2 (12516710

wvarqus| 15 |
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Standard Tragerkorpers - zylindrischer Hartmetallschaft (L Type - Mini L)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere KiithImittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fur Mini-L Schneidplatten | Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zahnezahl / ‘_...-"
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Klemmschraube | Torx Schliissel
CTM1SC 09C13-43-5L 109 43 20 95 13 1
CTM2SC 10C14-50-5L 116 50 1.1 22 10 13.5 2
(f\/Sli'r?iLL) CTM3SC 14C18-65-5L 132 65 30 14 17.7 3 SN5LTR K7T

[ CTM2SC 10C14-50-5-ABUT 116 50 187 22 10 14 2
=3 CTM3SC 14C18-65-5L-ABUT 132 65 ‘ 30 14 18.2 3

Gewindeanwendungsbereich fiir Mini-L Type Schaftfraser
(zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 ISORegel ISO fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Te"5”5[,°f" Trapez
, , , %6-32UN; %e-28UN; %e-27UNS; ‘
CTMISCO9CT3-435L 13 Migrg  MIACHMIRCINII0 s %5 24UNEF: %-20UN; % 18UNF; %19 %14 m?fé
i MI7xe. %-16UN; %-14UNS; %-12UN
%-32UN; %-28UN; %-27UNS;
M15X0.5 MISX075 MI5K1.0; ; 720U, 76 " ) TRI6X2;
CTM2SC10C14-505L 135 MI6x2 6 2 M0 %-24UNEF; %-20UN; %-18UNF; A9 Veld ool

7-16UN; 7-14UNS; Vis-12UN

A , A %-32UN: %-28UN: %-27UNS;
CTM3SC 14C18-655L 177 - wa&gb’\:‘ﬂ 25%3’32/%9”0' ; %-24UNS; e 20UNEF: %-18UNS: V14 ; TR20X2
5 M20x2. Y 16UN: %-14UNF; Hhe-12UN

Tragerkorper Anwendungsbereich @

D2 American Buttress

(0.875"-4")-16; (0.875™-6")-12;

CTM2SC 10C14-50-5-ABUT 14.0 (0.875"16")-10

(1.25"-4")-16; (1.25"-6")-12;

CTM3SC 14C18-65-5L-ABUT 18.2 (1.2516")-10
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Standard Tragerkorpers - Weldon Schaft (L Type - 3/8"L)

ABUT Halter ABUT Halter

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fiir 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zahnezahl / ,
IC Tragerkorper L L1 L2 D D1 D2 z Klemmschraube Torx Schlissel
TM1SC 25W21-50-3L 15 50 25 12.7 216 1 SN3T
TM2SC 25W28-70-3L 135 70 70 25 18.1 285 2 SA3T
3/8'L TM3SC 32W33-90-3L 158 90 32 220 335 3 SN3T HK3T
[ TM2SC 25W26-80-3L-ABUT 143 80 47 25 20.1 264 2 -
I3 TM3SC 32W35-105-3L-ABUT 172 105 ' 32 28 355 3

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Schaftfraser (Weldon Schaft)

Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @

D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM1SC 25W21-50-3L 216 (TR30-36)x6 1Va-5; 1%-4;1>-4 1Va-5; 1%-4;1V>-4
TM2SC 25W28-70-3L 285 (TR38-44)x7 194
TM3SC 32W33-90-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 263, 2V5-3; 2%¢-3 2-4;2Yi-3; 2'5-3; %3

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 American Buttress
TM2SC 25W26-803L-ABUT 264 (724016 (17576)-12(175-6)-10;

(1.75'-6")-8; (1.75"-6")-6

(2.5"-4")-16; (2.5"-6")-12; (2.5"-6")-10;

TM3SC 32W35-105-3L-ABUT 355 (2.5"6')-8: (2.5"-6")-6

wvarqus| 17 |
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Standard Schaftfraser - zylindrischer Hartmetallschaft (L-Type - 3/8"L)

ABUT Halter ABUT Halter

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fiir 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl / ,
IC Tragerkorper L L1(max) L2 L3(min) D D2 z Klemmschraube Torx Schlissel
CTMISC 4"C21-75-3L 115 75 40 12.7 216 1 SN3T
CTM2SC 18C28-100-3L 155 100 70 46 18 285 2 SA3T
3/8"L HK3T
CTM3SC 20C33-120-3L 176 120 46 20 335 3 SN3T
£ CTM2SC 20C26-105-3L-ABUT  172.5 105 47 40 20 264 2 SA3T

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Schaftfraser (zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 Trapez American ACME Stub ACME
CTM1SC /4"C21-75-3L 216 (TR30-36)x6 Va5 1964104 165 1%-4; 14
CTM2SC 18C28-100-3L 285 (TR38-44)x7 1%-4 =
CTM3SC 20C33-120-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 23, 2V5-3; 2%4-3 2-4; 2Yi3; 2V5-3; 2%:-3
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 American Buttress

(1.75"-4"-16; (1.75"-6")-12; (1.75"-6")-10;

CTM2SC 20C26-105-3L-ABUT 264 (1.75"-6")-8: (1.75'-6")-6
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TMSD Fraskopf (L-Type - 3/8"L)

D1=Da
Kombi-Frasdorn ist zu bevorzugen
Da

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihimittelzufuhr angebracht

Fraskopf fiir 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl , , ‘
IC Tragerkorper D1 D2 d(H7) H L2 Z Klemmschraube T".Tx Halteschraube
Schlussel
TM7SC D80-32-3L 69.2 80 32 55 70 7 M16x2.0x40
3/8'L  EED TM5SC D48-22-3L-ABUT 41 48 22 40 47 5 SA3T HK3T M10x1.50%35
@ TM6SC D58-27-3L-ABUT 51 58 27 ' 6 M12x1.75x40

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Fraskopf

Tragerkdrper Min. Anwendungsbereich @
D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM7SC D80-32-3L 80 (TR115-130)x6; (TR175-240)x8 -
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 American Buttress
TMSSC D48-22-3L-ABUT 48 (30'-6)12,(3.0%6-10;3.0"-6')-8
(3.0"-6"-6
ol (4.0™-6")-12; (40"™-6")-10; (4.0"-6")-8;
TM6SC D58-27-3L-ABUT 58 (4.0"6")-6

wyvarqus| 1o |
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TMSD Fraskopf (5/8" V Type) %

D1=Da
Kombi-Frasdorn ist zu bevorzugen
Da
P — 1
~ ,‘7
e
A s

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Fraskopf fur 5/8" V Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaRe (mm) Zahnezahl , ﬂ ‘
IC Tragerkorper D1 D2 d(H7) H L2 VA Platte Klemmschraube Sczfijr:sel Halteschraube

L3 TM6SC D88-32-5V6-ABUT  72.5 88 32 479 535 6 SVIAABUT T™ ...

5/8"V 51.7 850 5VI25ABUT T™ ... SAST HKST | M16x2.0x40
L= TM6SC D88-32-5V8-ABUT 725 88 2
500 710 6 5VI3BABUT TM ...

Gewindeanwendungsbereich fiir 5/8" V Type Tragerkorpers (Shell Mill)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 American Buttress
TM6SC D88-32-5V6-ABUT 88 (5.0"-24")-4
TM6SC D88-32-5V8-ABUT 88 (6.0"-24")-3; (7.0"-24")-2.5
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TMSD Standardschaftfraser - Weldon Schaft (U-Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fur U Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) Zéhnezahl '/ ,
IC L L1 L2 D D1 D2 z Klemmschraube | Torx Schliissel

TMI1SC 16W15-40-2U 95 40 16 1 14.75% 1
TM2S5C 25W21-60-2U 123 60 25 16 20.65* 2

1/4"U TM2SC 25W23-70-2U 135 70 54 25 17.7 23 2 SN2T HK2T
TM3SC 25W26-80-2U 147 80 25 204 26 3
TM4SC 32W31-95-2U 164 95 32 257 31 4
TM3SC 32W36-95-3U 166 95 32 29 36.5 3

3/8'U TM3SC 32W36-145-3U 225 145 8.0 32 28 36.5 3 AT HK3T
TM4SC 40W42-120-3U 201 120 40 342 42 4 SN3T

Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser (Weldon Schaft)

Tragerkdrper Min. Anwendungsbereich @
D2 ISO Regel 1SO fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez
55 M16x0.5, M16x0.75, %-32UN, %-28UN, %-27UNS, %19, Wield: %-12;
TMISC 16W15-402U 14.75* = M16x1.0, M17x1.25,  %-10 116-24UN, Wie20UN, Vie-T6UN, V14, 1 %A10; TR22x3, TR24x3
e M17x1.5, M17%20 %-T4UNS, %-12UN 0 701817
I M22x0.5, M224075, 4 g 41,5 74-32UN, %-28UN, 7%-27UNS, yia 126,120,116,
TM2SC 25W21-60-2U 2065* 852 M22x1.0,M23x1.25, 3¢ "7 -24UNS, 7%-20UNEF, 1-18UNS, '%ie- 170" 112,110,149,  TR26-TR60X3
: M23x1.5, M23x2.0 g 16UN, 1-14UNS, %s-12UN, 1-10UNS 1-8.1
M24x0.5, M24x0.75 1-32UN, 1-28UN, 1-27UNS
M27x3.0 ' ' ' ' ' 1-26, 1-20, 1-16
o : M25x1.0,M25x125, ., 1-24UNS, 1-20UNEF, 1-18UNS, Y4, o )
e 2 B M26x1.5,M26x20, 7 116UN, 1-14UNS, 1-12UNF, m el A
: M27x2.5 1%-10UNS, 1%-8UN ¢
M30x3.5 Moo oMo e 147, VBN VEDUNS TAON, g 16261620
TM3SC 25W26-802U 26 > o el 1-18UNEF, 1%-16UN, 1%-14UNS, 270" 1%-16, 1%-12, -
M36x4.0 M28x1.5, M29x20, - I 1%-12UNF, 1/-10UNS, 1%6-8UN 11 1928 1747
M30x2.5, M30x3.0 : : 1676, 1 /im
M32x0.5, M32x0.75, 156-28UN, 1%-24UNS, 1%620UN, e
M33x1.0, M33x1.25, 14 BUNEF. 116U 1%-26, 1%-20,
TM4SC 32W31-952U0 31 M36X4.0 M33x1.5, M34x2.0, 1146 me AUNS. 1% EUNF' %11 1%-16, 1%-12, -
M34x2.5, M35x3.0 v o ' 1746-8
ety ’ 13%-10UNS, 1%-8UN
5/ 5/
TMBSC 32W36-953U Ma2x45, Magxs.0, M3OX1:5 M39X20, 145, 1ZAe-W6UN,W:/8-14UNS, ] 15/816,17 %12,
TMASC W36 14530 365 M3exse Meaxeo MAOX25 MADX30, 245, 1%e-12UN, 1%-10UNS, 111 1%-8, 174-6, .
= Y MA35,MA2x40 24 1%-8UN, 1%-6UN 195
M48x5.0, M4Sx1.5, M45X20, 5 134-16UN, 1%-14UNS, 1716, 17412,
TM4SC 40W42-1203U 42 M56X5.5, M46x2.5,M48x30, 517 1"%6-12UN, 1'%6-8UN 1411 1%-8,2V46, -
M64x6.0 M48x3.5, M48x4.0 ! 1%6-6UN 2-45

* Fur die CNC Programmierung bei TR Schneidplatten - D2 + 0,25mm
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Standardschaftfraser - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

[‘7 L3 (min) —

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiithImittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fir U Type Schneidplatten |Bestellnummer
Type Bestellnummer MafRe (mm) Zéahnezahl / ,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 VA Klemmschraube | Torx Schliissel
CTMISC 08C15-40-2U 109 40 o 18 8 1475* 1
CTMISC 11C15-60-2U 120 60 ' 25 107 1475 1
CTM25C 14C17-65-2U%* 132 65 34 30 14 7 2
14U CTM25C 14C21-65-2U 136 65 30 14 2065 2 SN2T HK2T
CTM25C 16C21-80-2U 135 80 o 34 16 2065 2
CTM35C 20C26-110-2U 165 110 ' 40 20  260* 3
CTMA4SC 25C31-135-2U 186 135 46 25 31.0* 4
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser
(Zylindrischer Hartmetallschaft)
Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2  ISORegel SO fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez
1/, 1/
WOLS - \6x0s, MIX075, %1049, %32UN%28UN%27UNS, /120 Vo0 TREDA, TRANG,
CTM1SC 08C15-40-2U  14.75* T OMIGX10,MI7x1.25, 18, 1%7 Wi 24UNEF, Vie-20UN, is-16UN, 5 1R e 0 '
M30X35, ot a0 e S TAUNS, Thet2UN 111 %12, %11, %10, TR24x5, TR26X5,
M36x4.0 > : ¢ ! P e %9,1-8,1%7  TR28x5
Mg MIBOSMISKOTS, oo o %3N BUN K2TUNS, o 0
CTMISC 11C15-602U 1475% o ies MIGKLO,MI7x125, J5a™ ™= Ve 24UNEF, is20UN, s-16UN, (50 5105 ot o TR22x3, TR2443
S MI7X1.5, M17x2.0 %-14UNS, Vie-12UN o
CTM25C 14C17-6520 172+ M2025 1150 %9 7-10UNS; '%s-12UN : : -
M22x2.5
7/ 7 7 TR26-TR60)x3,
MRG0, M220SM075, gy o oSNy 18120146 (TR28x4 :
CTM25C 14C21-652U 20.65F M30x3.5,  M22x1.0,M23x1.25, .. " 7 ’ 3 ’ © 1412, 1410, 1%, ’
MBoA0. Masx1s Moo | 146 AI6UN, 14UNS, i 2UN, T (TRE5-TR110)x4,
' ~ ‘ 1-T0UNS o TR28%5
7-32UN, %-28UN, %-27UNS
M22x0.5, M22x075, 1 o 1y, e e A . 126, 120, 1-16,
CTM25C 16C21-802U 2065* M230, s 10 M3x10s, 18 14T /-24UNS, 7-20UNER T-18UNS, - %414, 55" 1500 (TRo6 TREON3
M30x3.5 1%-6 %s-16UN, 1-14UNS, %e-T2UN, 111 :
M23x1.5, M23x2.0 1 T0UNS 1-8, 1147
M27x0.5, M27x0.75, 114-28UN, 114-24UNS, 126 120
o M30x3.5,  M28x1.0,M28x1.25, 1%, 1%4-20UN, 1%4-18UNEF, 14-16UN, ~ %14, 17> 2 (TR40-TR60)X3
CTMISC 060U 26 yiagian’  Masxls M29x20,  1%-6 14-14UNS, T4-12UNF, 1%-10UNS, 11117110 12 (TRes TRi0)
M30x2.5, M30x3.0 17-8UN e
M32x0.5, M32x0.75,
M33x1.0, M33x1.25, 1%6-28UN, 1/5-24UNS, 1%4-20UN, 1%626, 17620, (TR50-TR60)3
CTM4SC25C31-1352U 31 M36x40  M33x15,M34x20,  1%-6 1/5-18UNEF, 1%-16UN, 1%-14UNS, 1411 1716, 1%-12,  (receramon
M34x2.5, M35x3.0, 1%-12UNF, 1%-10UNS, 17%c-8UN 1768

M36x3.5

* FUr TR Schneidplatten-Einsatz fur (D240,25mm)
**Verwendung ausschliel3lich mit Wendeschneidplatten 2UIDD60TM... oder 2UIDM60TM...
Fur Schneidplatten 2UIDD60 TM... Einsatz fir CNC-Programm (D2+0,7mm)
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Standardschaftfraser halter - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Zylindrischer Schaft fiir U-Type -Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaRe (mm) Zahnezahl ’ ,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Klemmschraube | Torx Schlissel
TM25C 18C23-86-2U 166 86 40 18 233 2
14U TM3SC 20C26-105-2U 186 105 54 40 20 2% 3 SN2T HK2T
TM4SC 25C31-115-2U 196 115 46 25 31 4
TM35C 25C36-125-3U 193 125 46 25 365 3
3/8"U 80 SA3T HK3T
TM3SC 28C36-144-3U 222 144 60 28 365 3
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser
(Zylindrischer Schaft)
Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 IS0 Regel ISO fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°
1-32UN, 1-28UN, 1-27UN,
M24x0.5, M25x0.75, M25x1.0, 1-24UNS, 1-20UNEF, . 1226, 1-20,
TM2SC18C238620 233 wetOOMIBES T hasa 25 Mot 5 Max20, 147 1-18UNS, 1-16UN, Al s 1412
: M27x2.5 1-14UNS, 1%46-12UN, 149, 1%4-7
1%-10UNS, 174-8UN
114-28UN, 1/4-24UNS,
M27x0.5, M27x0.75, M28x1.0, e 1%-20UN, 174-18UNEF, paa | 1E26,1%20,
TM35C20C26-1052U 26 M30x3.5 M36x40  M28x1.25, M28x1.5, M29x2.0, oy 1%-16UN, 1%4-T4UNS, o 171614612,
M30x2.5, M30x3.0 ’ 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1%6-8, 147
176-8UN
1%6-28UN, 114-24UNS,
M32x0.5, M32x0.75, M33x1.0, 174-20UN, 174-18UNEF, 19626, 1%6-20,
TM4SC 25C31-1152U 31 M36x4.0 M33x1.25, M33x1.5, M34x2.0, 1126 1%-16UN, 1%-14UNS, Wl 1%:16,1%12,
M34x2.5, M35x3.0, M36x3.5 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1%6-8
176-8UN
3/, 9/ Sh_ 5/ Soe
TM3SC25C36-2530 o MA2SKAS M4BXS0, M39x15Ma0x25 Mab3o, 22 7O }Vf]gbjmg . 152186117/8@2
TM3SC 28C36-144-3U M56x5.5, M64x6.0  M42x3.5, M42x4.0 o 180N, 1%.6UN e

Lange der Zylinderschaftfraser kénnen zur Reduktion von Vibrationen angepasst werden
Anmerkung: Lange des Schaftes im Spannsystem sollte mindestens L3 betragen.
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Fraskopf (U-Type)

D1=Da
Kombi-Frasdorn ist zu bevorzugen

Adapter nicht beinhaltet

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere KithImittelzufuhr angebracht

Fraskopf fiir U-Type-Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zahnezahl / ,‘ /A
IC D1 D2 d(H7) H L2 VA Klemmschraube To“rx Halteschraube Halteschraubedriver
Schlssel
TM4SC D42-16-3U 34 ) 16 40 80 4 SAST-C5 (M8X1.25%28) TK5T
3/8'U  TMS5SC D48-22-3U 40 48 by) 40 80 5 SN3T HK3T
M10x1.50x35 =
TM6SC D56-22-3U 48 56 by) 40 80 6
TM6SC D88-27-4U 76 88 7 50 108 6 M12x1.75x40
1/2' SA4T HkaT ————————— -
TM75C D98-32-4U 85 98 32 55 108 7 M16x2.0x40
Gewindeanwendungsbereich fiir U-Type-Fraskopf
Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 ISORegel IS0 fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°
MEBOD Masxts, Masx20, Maex25,  2-45 1%-16UN, 174-14UNS, 1'%5-12UN 116, 17412, 1%-8
T D, Y, gl 2y / ' ’ 1 ! ! !
TMASCDAZI63U 42 = MBOS 105030, MABK3S, MABXA0  2-4  1%s-BUN, 1'%e-6UN VAl 6,245
M64x6.0,
MS6X55,  MS52x1.5, M52x2.0,M52x2.5,  2%-45,  2-16UN, 2-14UN, 2-12UN, . 2-16, 2412, 2Vi-8, 26,
TMSCDA8223U 48 \ica60  MS2x3.0,MS5x40 2%-4 2%10UNS, 2/-8UN, 2/6-6UN VAT 35345, 244
M60X1.5, ME0x2.0, M60x2.5, 2%-16UN, 2%-14UN, 2%-12UN, 7 21416, 21512, 218,
TMESCD36-223U 56 MOHGO 30 Mb4xa 244 51, 10UNS, 2%-8UN, 2/4-6UN 25 635,345, 44
TM6SC D88-27-4U 88 - M95x6.0, M125x8 4-4 4%4-4UN - 43,44
TM7SCD98-32-4U 98 - M105x6.0, M125x8 - 4Y4-4UN - 4t
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Standardschaftfraser halter - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Zylindrischer Schaft fiir A-Type-Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zé&hnezahl ’ /,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Klemmschraube | Torx Schlissel
VA'A TM35C 20C26-105-2A 184 30 40 20 2% 3 SN2T HK2T
3/8'A TM3SC 28C35-144-3A 218 40 46 28 353 3 SA3T HK3T
Gewindeanwendungsbereich fur A-Type-Schaftfraser
(Zylindrischer Schaft)
Tragerkorper Min. Anwendungsbereich @
D2 SO Regel IS0 fein UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)
M28x1.5, M29x2.0, _ 1%4-16UN, 1V-14UNS, 1%s-12UN, _
IHERC AECAEI05-2 % : M30x2.5, M30x3.0 17%-10UNS, 1%e-8UN
M38x2.0, M39x2.5, 1%6-12UN, 1%-10UNS, 1%-8UN,
TM35C 28C35-144-3A 353 - M30x3.0, MACKAD - BN -

Lange der Zylinderschaft-Klemmhalter konnen zur Reduktion von Vibrationen angepasst werden
Anmerkung: Lange des Schaftes im Spannsystem sollte mindestens L3 betragen.

awva
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]

und Vorschiibe fz[mm/Zahn]

Vorschub fz [mm/Zahn]
) Ve [m/min] bei einem
= Brinell Schneidendurchmesser (D2)
g Harte <skonf
Materialgruppe| & | Material HB VBX VX 13-23 24-42 | Fraskop
1 Geringer Kohlenstoffanteil (=0.1-0.25%) | 125 100-210 | 90-180 0.20-0.32| 0.30-0.50| 0.30-0.75
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil ((=0.25-0.55%)| 150 100-180| 90-170 0.20-0.32| 0.30-0.50| 0.30-0.75
3 Hoher Kohlenstoffanteil (G=0.55-0.85%) 170 100-170 | 90-160 0.15-0.23 | 0.25-0.35| 0.25-0.52
4 Niedriglegierter Stahl Ungehértet 180 60-90 90-155 0.17-0.28 | 0.28-045| 0.28-0.67
5 | (Legierungs-Elemente Gehartet 275 80-150 | 80-160 0.15-0.28 | 0.25-045| 0.25-0.67
()
6 = Gehartet 350 70-140 | 70-150 0.15-0.25 | 0.25-040| 0.25-0.60
7 | Hochlegierter Stahl Vergitet 200 60-130 | 70-115 | 015-0.22 | 0.20-030| 0.20-045
(Legierungs-Elemente -
8 | >50) Gehartet 325 70-110 | 60-100 0.13-0.21 | 0.18-0.30| 0.18-0.45
9 Stahl Niedriglegiert (Legierungs-Elemente <5%) | 200 100-170 | 100-170 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30| 0.20-0.45
tahlguss
10 & Hochlegiert (Legierungs-Elemente >5%) | 225 70-120 | 70-130 0.12-0.22 | 0.17-030 | 0.17-0.45
n Ungehértet 200 100-170 | 120-180 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34| 0.22-0.50
Edelstahl Ferritisch
12 Gehartet 330 100-170 | 120-180 | 0.16-0.23 | 0.21-0.32 | 0.21-048
13 | Edelstahl Austenitisch 180 70-140 | 100-140 | 015-0.25 | 025-040| 0.25-060
M 14 | Austenitisch Super-Austenitisch 200 70-140 | 100-140 | 0.2-0.20 | 0.17-026 | 0.17-039
Fdelstahl |15 | EdelstahlguB Ungehartet 200 70-140 | 100-140 | 016-0.24 | 025-0.37| 0.25-055
16 | Ferritisch Gehartet 330 70-140 | 100-140 | 012-0.20 | 017-0.26 | 0.17-0.39
17 | Edelstahl-GuR Austenitisch 200 70-120 | 100-120 | 015-0.22 | 020-0.30| 0.20-045
Austenitisch Gehartet 330 70120 | 100-120 | 012-0.20 | 017-0.26 | 0.17-0.39
Ferritisch (kurzspanig) 130 60-130 | 100-120 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37| 0.25-0.55
Temperguss
Perlitisch (langspanig) 230 60-120 | 80-100 0.15-0.22 | 0.20-0.30| 0.20-0.45
Niedrigfest 180 60-130 | 80-100 0.15-0.22 | 0.22-0.34| 0.22-0.50
Grauguss
Hochfest 260 60-100 | 80-100 015-0.22 | 0.20-0.30| 0.20-0.45
Ferritisch 160 60-125 | 80-100 0.10-0.20 | 0.15-0.25| 0.15-0.37
Kugelgraphitguss
Perlitisch 260 50-90 60-90 015-0.22 | 0.20-0.30| 0.20-0.45
ungealtert 60 100-250 0.30-0.50| 0.60-1.00| 0.60-1.50
Aluminium-Legierungen
gealtert 100 100-180 0.28-0.50| 0.50-0.90| 0.50-1.20
Gul3 75 150-400 0.28-0.50| 0.50-0.90| 0.50-1.20
Aluminium-Legierungen
GuR & gealtert 90 150-280 0.25-040| 0.40-0.60| 0.40-0.90
Aluminium-Legierungen | Guf Si 13-22% 130 80-150 0.28-0.50| 0.50-0.90| 0.50-1.20
Kupfer und Messing 90 120210 | 100200 | 0.30-0.50| 0.60-1.00 | 0.60-1.50
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 120-210 | 100-200 | 0.28-0.50| 0.50-0.90| 0.50-1.20
Vergutet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40 0.09-0.15 | 0.12-022 | 012-0.33
20 Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 20-30 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
Hochtemperaturlegierungen
(M) 21 Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert)| 250 15-20 15-20 0.08-0.15 | 0.08-0.20| 0.08-0.30
Hitzebestandige 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert)| 350 1015 | 10-15 | 0.08-015| 0.08-0.20| 0.08-0.30
Materialien Reines 99,5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 | 007-013 | 0.10-020| 0.10-0.30
Titanlegierungen
24 a+f Legierungen 1050Rm | 20-50 20-50 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
H (K) 25 45-50HRc| 15-45 15-45 0.05-012 | 0.05-018 | 0.05-0.27
Gehirtet Extra harter Stahl Gehértet & angelassen
CNAMELss | 96 51-55HRc | 15-40 | 15-40 | 0.05-012 | 0.05-0.18 | 005-0.27
Material
* Bei der Verwendung eines Fréaskopfes kann der Vorschub um 50% erhéht werden
*Bei der 3/8"L Platte ist es empfehlenswert mit 2 radialen Zustellungen und einem um 40% reduzierten Vorschub zu arbeiten
Grades N ) ,
Sorte | Anwendung UType AType Mini-L Type 3/8"L Type Vertikal-Type VType

VBX

TiCN-beschichtete Hartmetallsorte.
Ausgezeichnete Sorte fur Stahle und
allgemeine Verwendung

VTX

TiAIN-beschichtete Hartmetallsorte.
Ideal fiir Edelstahl
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VARGUS | Werkzeugauswahl und

EEN CNC Programm Generator

Die populérste und fortschrittlichste Software fur das
Gewindedrehen und -frésen im Markt.

Ab sofort in 2 Versionen erhaltlich auf www.vargus.de:

= Online-Version = Version zum Download
* Interaktive Online-Software * Software Anwendung

« Fiir alle Web-Browser * MS Windows OS-basierendes

« Die aktuellste Version ist immer Programm
online » Automatische Aktualisierungen
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