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Profil a historie firmy

ALBA precision, spol. s r.o. je renomovana spo-
le€nost se sidlem v Brné, ktera se specializuje na
dodavky $pi¢kovych strojl, nastroju a prislusen-
stvi pro kovoobrabéni a Gpravy povrchi stroji-
renskych vyrobku. Od svého zaloZeni v roce 1994
se rozrostla a nyni zastupuje 16 vyznamnych
zahraniénich firem v oblasti obrabéni kovu.

Technicka podpora nasich partnerd, Gzka spo-
luprace s jejich techniky a konstruktéry, skoleni
a seminafe nam umoznuji poskytovat nasim
zadkaznikul sluzby a podporu na nejvyssi Grovni.

Kratce o nas

Uzka spoluprace se zakaznikem vede k partnerstvi
s dlouhodobym pfinosem pro obé strany.

Spokojeni zakaznici jsou nasim hlavnim firemnim

cilem a urcuji nase kazdodenni kroky.

Servis a technické poradenstvi zdkaznikdm jsou
nasi prioritou. Chceme byt jesté flexibilnéjsim
a spolehlivym partnerem a pokracovat v Uspésné

spolupraci i v dalSich letech.

{{ Your partner for the
most difficult roles in

metal machining.

NasSe filozofie: kazda firemni filozofie je pouze oby-
¢ejnym papirem, pokud neni podporovana vsemi

spolupracovniky.

.Pod obchodni poctivosti rozumime, Zze Uplné
vSechny strany, na obchodé zucastnéné, musi byt
po uskutec¢néni obchodu bohatsi, nez byly pred-

tim." — Tomas Bata

blyvas partner pro
ty nejslozitéjsi
ulohy v obrabéni.

EN/ Briefly about us

ALBA precision, spol. s r. o. represents companies in the field of
metalworking tools, machine tool accessories and machine tool
manufacturers from various countries that can boast of the high
quality of the products they produce. Our customer network has
been established for almost 30 years and consists of large Czech
companies, international companies with branches in the Czech
Republic, as well as small entrepreneurs in the field of metal
production. Our intention is to create a professional environment
that will represent our foreign partners appropriately and offer

our customers the best technical solutions.
Your partner for the most complex machining tasks.

ALBA precision, spol. s r.o. was founded in Brno in 1994 and
today belongs to the traditional suppliers of high quality

tools, accessories and machine tools. Over the past years, our
portfolio has grown to include other foreign manufacturers

who are among the world‘s leading suppliers of equipment

and accessories for machining, as well as forming metals and
other materials. Our customer network has been built over

30 years and consists of large Czech companies, international
companies with branches in the Czech Republic, as well as small
entrepreneurs in the field of metal production. Our intention

is to create a professional environment that will represent
foreign partners appropriately and offer our customers the best
technical solutions. Close cooperation with the customer leads to

a partnership with long-term benefits for both parties.

»By business integrity we mean that all parties involved in a deal

must be richer after the deal than they were before.” - Tomas Bata
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Wagner Tooling Systems

NASTROJE NA VALECKOVANi POVRCHU A OTVORU =

DIAMANTOVE HLADICi NASTROJE = ' - BAUBLIES

SPECIALNi NASTROJE ™ \ , G Ro U P

Jiz témér 50 let je némecka spole¢nost Baublies

AG jednou z mala spolec¢nosti specializujicich se

(oaupLies

singnva )

na technologii valeckovani.

(eaustits

Skupina Baublies Group je tvofena dvéma samo-
statnymi, ale velmi Gzce spojenymi spole¢nostmi,
které vytvareji velmi silny a stabilni celek: Baublies
AG a Wagner Tooling Systems Baublies GmbH.

Diamantové hladici nastroje fady Colibri. Kompaktni

nastroje pro stroje s mensim pracovnim prostorem

Vicevaleékovy nastroj IRG pro vnitini
povrchy do max. 45 HRC, dosazitelna "Y
Rz 1,0 ym pro praméry od 4 mm. 3 Y A

Jednokotoucéovy variabilni nast| :, )

y
pro vnéjsi tvarové rota¢ni plochy.

Siroka nabidka nastroja firmy Baublies pro vnitfni priméry i vné&jsi plochy réznych tvarg.

ValeCkovaci nastroje jsou urceny pro dokonceni ro-
Lemovaci nastroj.

tacnich vnitifnich i vnéjsich povrchd, valcové otvory Tvafeci néstroje Baublies

od prdmeéru 3 mm, osazené otvory, kuzelové tvary se pouzivaji v Siroké

s tvrdosti do 45 HRC a dosaZitelnou drsnosti mensgi  Skale aplikaci pro

“ .. . .. aplikace rozsifovani
nez Ra 0,1 ym. Tuto technologii je mozné pouzit na L
nebo lemovani.

vSech obrabécich strojich, klasickych i CNC Fizenych.
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~ AXIALNIi ZAVITOVE VALCOVACI HLAVY

WAGNER’

TOOLING SYSTEMS

# STRANOVE (TANGENCIALNI) VALCOVACI
HLAVY NA VYROBU ZAVITU

# ZAVITOREZNE HLAVY

& VICEBRITE SOUSTRUZNICKE HLAVY

~ RADLOVACI HLAVY

Spole¢nost WAGNER TOOLING SYSTEMS se jiz
vice nez sto let specializuje na vyrobu nastroju pro
racionalni obrabéni vnéjsich zavitl beztfiskovou
metodou pomoci valcovacich nastroja nebo zavi-
tofeznymi hlavami pro tfiskové obrabéni. Valcova-
ni zavitd, at uz stranovym (radialnim) nastrojem

v rozsahu praméri 1,6 az 52 mm nebo axialni val-
covaci hlavou az do priméru 75 mm, patfi z hle-
diska produktivity a kvality povrchu zavitu k bez-

konkurenénim metodam vyroby vnéjsich zavitu.

zinarodnich odbornych kruzich tési

Valcovaci hlava B16-VB
umoznuje valcovat zavity

blize k osazeni obrobku

nebo sklicidlu. SYSTEMS jsou inovace!

Axialni systémy pro Fezani zavita - racionalni

technika pro produktivni vyroby zavitu

Vyrobni program firmy dopliuji tfi-
nebo ¢tyrbFité soustruznické hlavy
pro vnéjsi obrabéni nebo nastroje na
ryhovani a drazkovani soucasti. Ze-
jména rolny valcovacich hlav vyvinuté
samotnou spole¢nosti, tak i pora-
denské a vyvojarské sluzby se v me-

vynikajici povésti, jelikoz neustalym
cilem spole¢nosti WAGNER TOOLING

Axialni prichozi valcovaci hlava RS
ma diky vyménitelnym drzakdm rolen

velky rozsah pouziti.

Soustruznicka hlava se tFemi nozZi - samorozeviraci,
vysoce produktivni metoda soustruzeni. Vychozi
materidl mize byt kruhovy, étyfhranny, sestihranny

a mUze byt vyrobeny tazenim nebo valcovanim.
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Vargus NEUMO Ehrenberg Group

STANDARDNI PROVEDENI ZAVITNIKU =

SPECIALNi PROVEDENI NASTROJU =
PRODLOUZENI ZAVITNIKU =

{
SAHNREITER

GEWINDETECHNIK

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI =
ZAVITOVE A VALCOVE KALIBRY ™=

Firma HAHNREITER byla zaloZena jiz pred vice
nez 155 lety a je Fizena jiZ Sestou generaci rodiny
Becker, od roku 2015 funguje jako ,,Wilh. Becker
GmbH & Co. KG. Hahnreiter Gewindetechnik*.

Do vyrobniho sortimentu firmy patfi vice nez

8000 typu standardnich nastroju raznych profilt
a priblizné 3000 specialnich nastroju riznych typu,
které jsou k dispozici na skladé k rychlému dodani.
Standardni fadu zavitnika pro Siroké spektrum
uhlikovych oceli, nerezovych oceli, litin a nezelez-
nych kovi dopliuji zavitniky uréené do pevnost-
nich oceli vyrobenych z materialu HSS-EP (PM).

Next-Gen-Gewindeformen by Hahnreiter

~OiRIneEiR

Rada tvaFecich zavitnik PERFORMER doplfiuje tradiéni fadu
Druckfix a nabizi vy$si fezné rychlosti a souc¢asné vétsi Zivotnost
v naro¢nych aplikacich zejména v materidlech jako jsou nerezové

a vysokopevnostni oceli.

Vyroba specialnich zavitnika

a méfidel na kontrolu zavita

b= S ST
™y

Specialni zavitniky lze
nabidnout v rozsahu praméra
zavitl od 1,6 az do 250 mm
raznych stoupani a profilech.
Velké mnozstvi specialnich
zavitniku je k dispozici na
skladé.

Standardni nebo specialni
kalibry mohou byt vyrobené

z rychlofezné oceli nebo

praskovou metalurgii.
Povlakovany karbonitridem titanu - TiCn. Na pfani jsou kalibry
dodavany s kalibraé¢nim protokolem.
ZavitoFezna ocka vyrobena v provedeni pro ruéni i strojni fezani
vnéjsich zavitl, v pfesnosti 6g a 6e, s upeviovacimi otvory i ve

zvonkovém provedeni.
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Zakladni fada zavitnikd se standardnimi i specidlnimi
povlaky. Lze nabidnout ru¢ni sadové, strojni, pravé, levé
zavitniky ve standardni délce nebo prodlouzené, pro pruchozi
i neprldchozi zavity, tvafeci zavitniky standardni i specialni
zavitniky, vnitfni chlazeni, s kvalitou povlakd na bazi titan-
nitrid (TIN) titan-karbonitrid (TICN), STYGIAN - TiAIN povlak,

chrom-nitrid(CrN), nitrid (Nit) nebo s oxidovou vrstvou (VAP).

Automatizace operaci brouseni je ve firmé Hahnreiter
samoziejmosti. K dispozici je moderni strojni park s CNC

stroji pro vyrobu standardnich i specidlnich nastroju.

vv.varqus

NEUMO Ehrenberg Group

Izraelska spole¢nost VARGUS byla zalozena

V roce 1960 a patfi mezi jednu z nejvétsich firem
zabyvajici se konstrukci a vyrobou nastroji pro
soustruzeni a frézovani zavitl, drazek a zapichu.
Zaroven je vyrobcem nastroju pro ruéni odjehlo-
vani, technickych fréz a dokoncéovaci operace.

VARGUS nabizi celou fadu standardnich vysoce
produktivnich nastroji pro operace od nejmensich
pramérd, ale i moznost vyroby specialnich nastroju
podle konkrétnich poZadavk( zakaznika. Nastroje
mohou byt osazeny vyménitelnymi bfitovymi des-

tickami anebo byt v monolitnim provedeni.

Zapichovaci a upichovaci nastroje GROOVEX
Ize nabidnout ve variantach 1, 2 nebo 3bfFitych
desti¢ek rGznych sifek, v provedenich pro bézné

revolverové soustruhy nebo kompaktni nastroje

pro dlouhoto¢né automaty.

Nastroje Ffady MINI-V a Microscope jsou pouzitelné

pro soustruzeni, vyrobu ¢elnich nebo radiadlnich

drazek, upichovani, zapichovani a zavitovani

v otvorech od pramé&ru 1 mm.

VARDE XX

Advanced Threading Solutions
A7 NASTROJE PRO SOUSTRUZENI A FREZOVANI ZAVITU
A7 NASTROJE PRO VYROBU OZUBENI
A7 SPECIALNi NASTROJE

GROOVveX

Innovative Grooving Solutions
A ZAPICHOVACI A UPICHOVACI NASTROJE
A7 MINI A MIKRO NASTROJE

SHAVIV

Leading Deburring Solutions
A NASTROJE PRO RUCNi ODIJEHLOVANI
A7 TECHNICKE FREZY

Sirsi nabidka nastroja
vyrobu zavitt

Nastroje VARDEX pro vyrobu zavita soustruzenim nebo
frézovanim lze ve standardu nabidnout az ve 30 raznych
profilech, od prdméru 1 mm a stoupani od 0,25 az 25 mm.

Na vyzadani Ize nabidnout specialni provedeni nastrojl.

Nastroje GEAR MILLING jsou uréené
pro mensi az stfedni velké zakazky

na vyrobu ozubeni frézovanim.

Ve standardnim provedeni Ize tyto

nastroje nabidnout od velikosti modulu \ > .

0,8. Specidlni nastroje na vyzadani. » &
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www.forkardt.com 7 Forkardt Hardinge PRISLUSENSTVI

TEPELNE UPINACE THERMOGRIP®
PRISTROJE THERMOGRIP® PRO TEPELNE UPINANi NASTROJU
ZAVITOVA KOMPENZACNI POUZDRA, MOMENTOVE SPOJKY
REVERZNI ZAVITOVE HLAVY
NASTROJOVE DRZAKY PRO CNC STROJE
ODMEROVACI PRISTROJE

=)

Némecka firma BILZ Werkzeugfabrik GmbH+Co.

KG patfi mezi vyznamné vyrobce upinaci tech- Pfistroj THERMOGRIP® Fady ISG
niky a pfislusenstvi pro kovoobrabéci stroje. pro tepelné upinani nastroju
PFistroje mohou byt ve stolnim

Hlavni éast zakaznik( tvofi vyrobci automobill

nebo skfinovém provedeni,
a jejich subdodavatelé, vyrobci forem a firmy se vzduchovym nebo vodnim
pusobici v leteckém, elektrotechnickém a stroji- chlazenim, které umoZiiuje
renském primyslu po celém svété. yehle upnutra Vynjinu ,naStroje
do 20 sekund. U skfinovych
pfistrojl je proces plné
automaticky. Vodni chlazeni je
10x efektivnéjsi nez vzduchové
a vSe probiha rychle a cilené.
Rozsahy pramér néastroju jsou

od 3 do 50 mm.

Zakladni vyrobni program tvofi oblast upinani

nastroju, predevsim zavitnikd. Zejména pro obra-
Zavitofezna pouzdra WFLC, STA a S3D s délkovou

) ) ) béci centra a linky jsou urc¢ena zavitofezna pouzdra
kompenzaci a momentovou spojkou, synchronni

pouzdra s minimalni délkovou kompenzaci. WFLC s rychlovymeénnymi adaptéry, pro nejmo-
dernéjsi obrabéci stroje pak synchronni pouzdra
S3D a STA. Upinani zavitnikd doplniuji zavitorezné
pfistroje s reverzaci GNCK/GNCN pro zavitniky M3-
M20, upindni vystruznikd fedi upinace s radidlnim

vykyvem typu PN, GPK-GP.

BILZ upinaci pouzdra silové, klestinové a hydro maji
povrchovou upravu tryskdnim sklenénymi kulickami,

cozZ zvysuje jejich odolnost.

<,
(o

Dalsi vyznamnou specializaci je moderni metoda
upinani rotacnich nastroju indukénim ohfevem. Tepelna upinaci pouzdra TMG a T-Bionics

pFiStrOje ThermoG rip® jSOU uréeny pro Upfnénf v provedeni s maximalni upinaci silou a vysokou

tuhosti a vykonny prodlouzeny upinac.

stopkovych karbidovych nastrojd i HSS.

SILOVE (HYDRAULICKY) OVLADANA SKLICIDLA
RUCNI SKLICIDLA
INDEXOVACI (NATACECI) SKLICIDLA
KLESTINOVA UPINACi POUZDRA, UPINACI TRNY
HYDRAULICKE OVLADACI VALCE PRO SKLICIDLA

PRISLUSENSTVI - UPINACI CELISTI, MEZIPRIRUBY,
MERENI UPINACICH SIL

FORKARDT

(%)
HARDINGE

b/

Némecka firma FORKARDT patfi se svoji 100le-
tou historii k pfednim svétovym vyrobciim
systému upinani obrobki pro soustruhy. Vlastni

konstrukce, vyvoj a vyroba jsou pfedpokladem

. p . , « P - Sklicidlo 3 FNC+260
pro kvalitni standardni upinace, ale také a pre- o
s rychlovyménnymi

devsim pro specialni upinaci systémy upinani Zelistmi, na zakladni

profilové slozZitych soucasti. segmenty se umistuji

upinaci celisti.

Zékladni fadu standardnich upinacd s hydraulickym

ovladanim tvolifi typ dvou a tficelistovych prichozich vovany typ skliCidel se systémem rychlovyménnych
skligidel QLC, QLC-LS, QLC-KS, QLC-AG s priméry od  Celisti 3FNC+ od priméru 185 do 400 mm tvofi dalsi
110 do 400 mm a neprlchozi sklic¢idlo QLC-KT. Ino- zakladni fadu upinacich systémU pro obrabéci stroje.

Velkou ¢ast produkce
zahrnuji specialni sklicidla
na zdkladé pozadavkU
zdkaznikd. Jedna se
napfiklad o kombinaci
dvou a tficelistového
skli¢idla 2/3QLC, upinani
Alu disktd, ozubenych kol

a dalsi provedeni.

Modularni klestinové upinaci systémy
FlexC umoznuji vyuziti rGznych typU
upindni s minimalnimi naroky na
pfesefizeni. Vyména vnitiniho na

vnéjsi upinani trvd méné nez 1 minutu.
Soudasti nabidky upinacich systému
jsou také vysoce prfesné vulkanizované
klestiny. Vulkanizovana gumova vypln

ma vysokou elasticitu pro opakovana

upindni a je vysoce odolna proti

nepfiznivym Gcinkdm chladici kapaliny.
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LOCH Prazisionsbohrtechnik PRISLUSENSTVI

PODAVACE TYCi K SOUSTRUHUM S PEVNYM NEBO =
POSUVNYM VRETENIKEM

PODAVANI TYCi O PRUMERECH 0,8 AZ 110 MM, =
V DELKACH OD 160 DO 6200 MM

MOZNOST POUZITi PROFILOVEHO TYCOVEHO MATERIALU =
(SESTIHRANY, CTYRHRANY,...)

ROBOTICKE SYSTEMY PRO MANIPULACI S OBROBKY =

FMB

Od roku 1980 je némecka spole¢nost FMB vy-
znamnym producentem zafizeni pro podavani
tyéi a manipulaci s obrobky v oblasti soustruzeni,
frézovani i brouseni. Modelova Fada podavaéu tyé&i
je zaméfena na vybaveni soustruznickych obrabé-
cich stroju, jak pro zakladani tyéového materialu,
tak i odebirani hotovych dild. Siroky standardni
produktovy program dopliuji zafizeni specialni
konstrukce orientované na pozadavky zakaznika. Podavaé ty&i turbo 5-65

Provedeni podavace vhodné pro podavani ty&i o praméru od
Vv prUbehu historie se spolecnos‘u FMB pOda”IO ZIS-  5do 65 mm v max. délce 3200 mm. Litinové loze podavace

kat dGvéru konecnych uzivatel$ a dodavatell stro- zajistuje spolehlivou stabilitu pro obrabéni pfi vysokych
.o . ‘s . . . otackach i vétsich prameérd tyci.

ju po celém svété. Rychla dostupnost nahradnich P Y
dil& a spolehlivy servis, véetné vzdalené podpory

po telefonu je samozrejmosti.

Podavaé kratkych tyé&i SL 80/110 V

Modulérni roboticky Kratky podavac tyci pro zpracovani ty¢i kruhového ale

i specialniho profilového prafezu.

manipulaéni systém BASE
RUzné moduly tohoto
systému lze kombinovat
zpUsobem ,plug & play*
a vytvofit tak vhodny
kompletni systém pro

vasi aplikaci.

Pfiklad kompletniho FfeSeni pro manipulaci s materialem

a odebiranim hotovych soucasti

Soucasti tohoto systému je automaticky podavac tycového materidlu
s velkokapacitnim pasovym zasobnikem ty¢i a automatickym

odebiranim hotovych dill pfes protivieteno pomoci zafizeni Vario E.
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# DELICIi PRISTROJE S HYDRAULICKYM ZPEVNENIM,
HORIZONTALNI | VERTIKALNI

WERKZEUGSYSTEME

MULLER GMBH
HE @B - N/E /A N

. MESS- UND TEILTECHNIK

# DVOUOSE DELICi PRISTROJE - SKLOPNE A OTOCNE

~ DELICIi PRISTROJE VE SPECIALNIM PROVEDENI PRO
ELEKTROEROZIVNI OBRABENI

# DELICI PRISTROJE S PRIMYM POHONEM (TORQUE MOTOR)
~ RUCNIi OTOCNE STOLY A DELICI PRISTROJE

Némecka firma HOFMANN Mess- und Teiltech-
nik byla zaloZzena uzZ v roce 1947 a od roku 1948
se zabyva vyrobou délicich jednotek. Tato vyrob-

ni firma je jiz fadu let vyhledavanym partnerem
znamych vyrobcl obrabécich stroj.

Véechny komponenty dllezité pro prfesnou indexa-
ci a rotaci se vyrabi pfimmo v moderni vyrobé firmy
HOFMANN.

NC délici pfistroje Hofmann se vyznacuji kom-
paktni a prostoroveé Uspornou konstrukci s vysokou
tuhosti. Stavebnicovy systém nabizi soucasné vyso-

kou variabilitu provedeni.

Sklopny a otoény pristroj RS/NC
moduldrni provedeni
sklopného a oto¢ného déliciho
pfistroje s hydraulickym
zpevnénim obou os, zarucujici
velmi vysokou tuhost pfi
obrabéni. Jednotlivé osy

mohou byt dovybaveny

pfimym odméfovanim pro

zvysSeni prfesnosti polohovani

Rada pfFistrojii RWNC je uréena pro horizontalni i vertikalni

pouziti, k dispozici jsou vysky osy od 75 do 400 mm.

Délici pFistroj RWNC-400,

s vy$kou osy 400 mm

a prichodem az 360 mm je uréen
pro pouziti pfedevsim v oblasti
vrtani velkych dér, pro naftarsky
pramysl a vyrobu komponentl

v tézebnim primyslu napf.

trubky pro naftafsky pramysil.

Hydraulické zpevnéni je zarukou

vysoké tuhosti.

Specifické pozadavky na provedeni dé&licich pfistroja — délici

pfFistroj RWNC-220 s hydraulicky zpeviiovanou protiopérou

a mezideskou pro rlizné typy upinacich systému.
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PRISLUSENSTVI NEIDLEIN-SPANNZEUGE www.neidlein.de A www.swisschuck.com A SwissChuck Precision Workholding PRISLUSENSTVI

CELNi UNASECE PRO SOUSTRUZENI, = # UPINANIi PRO BROUSENI NA KULATO
PRy N &) [NEIDLEN SwissChuck # UPINANI SOUEASTI NEPRAVIDELNYCH TVARU.
PRESNE ROTACNI A PEVNE HROTY = u SPANNZEUGE GmbH it ~ SOUSTRUZENI A SOUSTRUZENIi KALENYCH
recision Workholding \\\ MATERIALU ,,ZA TVRDA%

# KOMBINACE BROUSENI A SOUSTRUZENI ,,ZA TVRDA"

~ MEMBRANOVA SKLICIDLA, LAMELOVE UPINACIi TRNY,

Firma NEIDLEIN-SPANNZEUGE byla zaloZena UPINACI KLESTINOVA POUZDRA

pred vice nez 50 lety v némeckém mésté Stutt-
gart. Dnes se tato Uzce specializovana firma
stfedni velikosti specializuje na upinani mezi

hroty pfi soustruzeni, frézovani a brouseni. SwissChuck predstavuje svoji kvalitou spicku ve

vyrobé a konstrukci standardnich, semi-stan-

Hlavni ddraz je kladen na optimalizaci procesu ; et L . .
o o ) ] o dardnich a specidlnich sklicidel. Ve spolupraci
obrabéni vychazejici z obrobeni celé soucasti na . vy er . .
. o ) ) o i se zdkaznikem se zaméruji na konstrukci speci-
jedno upnuti. Vysledkem je zkraceni vyrobnich i L o oL L. o
. S ] . i ) fickych pozadavku. Navrhy reSeni jsou prizpuso-
¢asU, zvysSeni pfesnosti a optimalizace vyroby, o . ey o
) o ] beny obrobkum, které maji byt obrabény a kon-
coz vede ke snizeni nakladu. . . . . . .
cepci stroje. Cilem jsou hlavné optimalizace
Mimo standardni katalogové produkty je pod- vyroby a minimalizace nakladu.

statna ¢ast konstrukce vénovana specialnim

upinacim nastrojum, vyrabénych v tésné spolu- Pro brouseni, jako operaci s nejvyssimi pozadavky

praci se zakaznikem. na rozmeérovou i geometrickou presnost, nabizime

Skliéidlo VKCHP je pneumaticky ovladané skli¢idlo
Vysoce presna sklicidla s pneumat|Ckym ovlada- s vestavénym pneumatickym valcem. Je uréené pro

Pfirubové provedeni éelnich unaseé&d FSB s odpruzenym nim, s pneu matickym valcem Vestavénym ve skli- operace brouseni a soustruzeni kalenych soucasti
5 5 1 - .. o o . s vysokou pfesnosti upinani do 0,002 mm.

hrotem s odchylkou obvodového hazeni 0,015-0,02 mm a FFB ¢idlu nebo s prlvodem energii vietenem StrO_]e. y P P

s pevnym hrotem a odchylkou obvodového hazeni 0,02-0,01 mm.

Hydraulické, 2éelistové kompenzaéni skli¢idlo 20VEKA

Skli¢idlo je urcené pro hrubovani a dokoncovaci frézovaci

operace na turbinovych lopatkach.

Hrotové unasece SB a NDG, provedeni s morse kuzelem o . . B o .
Odpruzeny hrot slouZi pro pfesné vystfedéni soucasti.

nebo valcovou stopkou, provedeni vhodné pro unaseni L. .
Prdmér sklicidla: 210 mm

trubek za vnitini prameér. . .
Max. otaéky: 500 1/min

Otoéné a pevné hroty NEIDLEIN Ize nabidnout v rdznych

standardnich a specialnich provedenich, s pfesnosti

obvodového hazeni az max. 0,002 mm ve variantach pro

soustruzeni nebo brouseni, s pevnym, odpruzenym nebo

Hydraulické indexovaci skli¢idlo 3BHSKCHS

vymeénitelnym hrotem.

Hydraulicky ovldadané tficelistové indexovaci skli¢idlo

s automatickym natacenim. Stabilni upnuti téles c¢erpadel

s vystfedénim a opakovatelnou pfesnosti < 0,01 mm.

Technologii upinani mezi hroty je mozné

Vnéjsi pramér skli¢idla: 400 mm

Max. otaéky: 900 1/min

bezpelné pouzit pro praméry obrobku jiz

od 5 do 1000 mm s maximalni hmotnosti

obrobku az 10 tun.
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PRISLUSENSTVI WTO www.wto-cz.com A

www.anca.com 7 ANCA CNC MACHINES

PEVNE A POHANENE DRZAKY NASTROJU =
PRO REVOLVEROVE SOUSTRUHY
A DLOUHOTOCNE AUTOMATY

MODULARNI NASTROJOVE DRZAKY =

SPECIALIZOVANE POHANENE DRZAKY-VICEVRETENOVE, =
PRO ODVALOVACI FREZY, OKRUZNi FREZOVANI, OBRAZECI
A ZRYCHLOVACI JEDNOTKY A DALSI

Némecka spole¢nost WTO se od roku 1977 spe-
cializuje na vyrobu a konstrukci pevnych a po-
hanénych drzakd a nastrojovych systému pro
pouziti na CNC soustruznickych strojich, vSude
tam, kde se klade dtliraz na vysokou pfesnost
obrabéni a efektivni produkci na jedno upnuti.

Vyrobni sortiment firmy zahrnuje databazi a skla-

dové zasoby obrovského mnozstvi drzakd pro vice

nez 80 celosvétovych znacek revolverovych, dlou-
hotocnych a vicevietenovych stroju, rozdélenych

»WTO Smart Factory.” V roce 2021 bylo dosazeno nejvétsi

podle typl jednotlivych znacek.

expanze v historii spole¢nosti s pouzitim nejmodernéjsich

vyrobnich technologii Industry 4.0.

Drazkovaci jednotka pro
racionalni vyrobu vnitfnich

a vnéjsich drazek a ozubeni

Pohanény drzak pro
odvalovaci frézy
s vyménitelnymi trny pro rizné

frézovaci nastroje.

Quickflex SMART je
modularni pohanény drzak
vybaveny Bluetooth ¢idlem,

ktery zaznamenava vyrobni

podminky v prab&hu obrabéni.
0@

Zrychlovaci jednotky CoolSpeed /
dosahuji rychlosti az 80 000 ot/ é

min pomoci tlaku kapaliny nebo

stlac¢eného vzduchu.
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# CNC STROJE PRO VYROBU A OSTRENi NASTROJU
PRO OBRABENI KOVU, DREVA, TVARECICH NASTRO3JU
A PRO SPECIALNi APLIKACE

# STROJE PRO LASEROVE POPISOVANI, PRO UPRAVU HRAN
A LESTENI, PRO BROUSENi NASTROJOVYCH POLOTOVARU

# VYVO3J, KONSTRUKCE A VYROBA STRO3JU, LINEARNICH
POHONU, VRETEN A SOFTWARU

# VLASTNIi SOFTWARE A SPECIALIZOVANE PROGRAMY PRO
SNADNOU OBSLUHU

# SIROKA NABIDKA STROJU PRO VYROBU NASTROJU POUZITELNYCH
V RUZNYCH OBORECH

ANEM

CNC MACHINES

Tento australsky vyrobce se zaméfuje také na
zefektivnéni vyrobnich procesu a optimalizaci
kvality prostfednictvim integrace vyroby. ANCA
Integrated Manufacturing System (AIMS) je sys-
tém, ktery je jednickou na trhu v oblasti konek-

tivity, automatizace a digitalizace.

Modely strojua ANCA

Rada FX - nastrojové brusky pro pfebrugovani a vyrobu
nastroju

Rada MX - nastrojové brusky pro pfebrugovani a vyrobu
nastroju se zvysenym vykonem na vietenu

TX7 - nastrojova bruska s univerzalnim pouzitim (kloub- Vysoce pfesha CNC nastrojova bruska MX7 ULTRA brousi
ni nahrady, razniky, pfesné soucasti) nastroje s pfesnosti do max. obvodového hazeni 0,002 mm.
CPX Linear — nastrojova bruska pro brouseni polotovaru
AutoMarkX - automatizovany stroj pro laserové popiso-
vani nastroju

GCX - nastrojova bruska pro odvalovaci frézy a nastroje
pro powerskiving

Rada EDG - kombinace elektroerozivniho obrabé&ni

a brouseni

FCP6 — nastrojova bruska pro HSS vrtaky do 6 mm

TOOLROOM &

Vlastni software — programové vybaveni strojd a PC. Siroka

TapX - néstrojové bruska pro zévitnl’ky nabidka softwarového vybaveni pro vyrobu nebo ostfeni nastroju.

EPX - automatizovany stroj pro pfipravu hran a lesténi

LinX - Linedrni motory
vlastni vyroby. S linedrnimi
motory s valcovou konstrukci

dosdhnete vysoké kvality

3 omvioiny |

povrchu a hladkych posuvl os

stroju.

ANCAcrete - polymer

Laserové popisovaci zafizeni -
betonové zaklady

AutoMarkX muze pracovat . . .
VSechny stroje ANCA jsou

v plné automatickém rezimu L
vybaveny polymer betonovymi

bez lidského zasahu.
ez lidskeno zasanu zaklady, diky kterym jsou stroje

tuhé a tepelné stabilni.
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C.M. Surface Treatment S.p.A. www.cmspa.com A

www.loch-gmbh.de A LOCH Prazisionsbohrtechnik

TRYSKACI STROJE S METACIMI KOLY

PROVEDENI STROJU S OTOENYM STOLEM, BUBNEM,
ZAVESY, NEBO PRUCHOZIi STROJE S DOPRAVNIKEM

PRO CISTENi FOREM, POVRCHOVE UPRAVY, ODSTRANENI
RZI A OKUJi, TRYSKANI ODLITKU, SHOT PEENING,...

C.M. SURFACE TREATMENT

Wheel type shot blasting and shot peening machines

Granigliatrici e pallinatrici a turbina

Spolec¢nost C.M. Surface Treatment S.p.A. byla
zalozena pred vice nez 60 lety a sidli v Italii, Tryskaci stroj T10 s oto&nym

ve mésté Modena. Tento vyrobce patfi mezi stolem, vEetné vzduchové
celosvétové uznavané vyrobce automatickych ~ ''trace @ automatickeho
. e L. .. separatoru tryskaciho

tryskacich stroju s metacimi koly. Stroje jsou média. OVI&dani stroje

dodavany vcéetné uzavieného okruhu tryska- je zajisténo pomoci
ciho materialu, se separaci zbytk( tryskaciho dotykové obrazovky
- o o . v ¢estiné. Tyto

média a véetné filtrace. ) . )
stroje Ize v zakladni
fadé nabidnout

P v provedeni
s priumérem stolu

500 az 2400 mm,

vyskou kabiny
od 250 do 1650 mm

a nosnosti stolu

do 5000 kg.
I
Pfiklad kabiny s otoénym stolem
Na strojich Ize automaticky nastavit intenzitu tryskani
a Uhel tryskaciho obrazu metaciho kola. Stroje muzou Kombinované provedeni stroje
byt s jednim nebo az tfemi metacimi koly. se zavésy i oto&nym stolem
Provedeni se dvéma zavésy,
] které lze pfizpUsobit dle velikosti
\ |
NG a profilu soucasti. Kabina stroje
[
| i je vyrobena z otéruvzdorné
| o - manganové oceli.
== «(/;*, ®
[
f
< ; |
Bubnovy tryskaci stroj pro 4 4
2
o tryskani malych soucasti X
_ Ve stroji je umistén odolny il

e e gumovy nebo ocelovy pas, na
kterém jsou soucasti béhem | i “",
tryskani v neustalém pohybu. | ‘
Celkova nosnost bubnu je ' ‘lﬁ'

v rozmezi 70 az 1200 kg podle

typu stroje. Stroj lze dodat < 0

i s vyklopnym zakladacem.
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HLUBOKOVRTACI STROJE
VICEVRETENOVE STROJE S 1 AZ 6 VRETENY
SOURADNICOVE VRTACI STROJE
VYROBA HYDRAULICKYCH VALCU

L LOCH

PRAZISIONSBOHRTECHNIK

Jiz nékolik desetileti plati némecka firma LOCH za symbol konstrukce a vyroby pfesnych a spolehlivych
a pfitom Siroce vyuzitelnych stroji pro hluboké vrtani. Za Gspé&snou koncepci stroju stoji dlouholeté

zkusenosti, zejména se stroji pro vysoké vykony obrabéni, se stroji vyrobenymi dle specialnich pozadav-
kt zakaznikl nebo s konstrukci vychazejici ze stavebnicového systému, coz umoziuje redukci nakladu.

Kreativita, flexibilita, know-how a vysoké naroky na

bezpecnost jsou uréujici faktory prdmyslové vyroby
budoucnosti.

Spole¢né s vysoce kvalifikovanym personalem po-
mahaji tyto preference pfi realizaci dodavek strojd
Sitych na miru naroénym zadkaznikam.

Hlubokovrtaci dvouvietenovy stroj TB1-15-2000/
ST4000/2 pro systémy vrtani BTA. Vrtani mimo stfed,
s max. hloubkou 2000 mm, vzdalenost os 230 az 550 mm,

max. délka soucasti 4000 mm, vykon na vietenu 15kW.

Hlubokovrtaci jednotky jsou nejc¢astéji pouzivany

pro specialni stroje, vyrobni linky nebo jako soucast
jednoucelovych strojd. Nejvétsi vyuziti se nachazi

Soufadnicovy hlubokovrtaci stroj KTBF pro vrtani jednobfitym v oblasti automobiloveého prumyslu, UZItkOVyCh

vrtakem pro mimoosé vrtani i nerotaéni dily. Stroj je vybaven vozidel, letecké technice, v oblasti mediciny a sa-

frézovacim vietenem HSK63. Max. hloubka vrtani 1200 mm, vrtani mozFejmé v bé&rné strojl’renské Verbé. Zakladni
do plna 4-35 m, vykon na vrtacim vietenu 12 kW, s oto¢nym stolem

) jednotky jsou vyrabény v nékolika variantach, které
s rozméry 1200x1200 mm.

se liSi poCtem vreten (1-, 2-, 3-, 4- a Sestivietenové ).
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PEE-WEE

www.pee-wee.de A

®
STROJE PRO VALCOVANI ZAVITU A PROFILU PEE-WEE® A ‘5 I a ‘5 OBCHOD':" %ASTOUPENI
STROJE NA VALCOVANIi OZUBENI UPW® ‘va Zaltab i iy F IEEM
SEGMENTOVE VALCOVACI STROJE WANDERER® A LRSS V OBLASTI OBRABEN]
BEZHROTE BRUSKY NA KULATO T

GENERALNi OPRAVY STROJU
CNC BRUSKY NA ZAVITY

NASTROJE A PRISLUSENSTViI PRO VALCOVACI STROJE

PEE-WEE je tradiéni némecka spolec¢nost, ktera
se jiz od roku 1939 specializuje na vyrobu valco-
vacich strojd na zavity a valcovacich stroju na

0} NASTROJE
HAHNREITER

ADIAHON

HINEN
HONTECHNIK FUR BEARBEITUNGSZENTREN UND HONMASC!

owwar q us

NEUMO Ehrenberg Gro

BAUBLIES

@ GROUP

ozubena kola a valcovacich nastroji. Své zakaz-

niky podporuje vyvojem optimalizovanych stroju @
PRISLUSENSTV|

a nastroju pro dosazeni nejlepsich vysledki

a maximalni spokojenosti zakazniku.

\ =
WERKZEUBSYSTEME u
MULLER gMm 8 H
sssssss

Pee-Wee nabizi Sirokou $kalu stroju s valcovaci

nnnnnnnnnnnn

Swi
7e)) FORKARDT ?ﬁ?'?‘fﬁa

&’ HARDINGe wro

silou 50 kN az 1200 kN, které jsou urceny pro bez-

tfiskovou vyrobu zavitG a profild. Kromé toho se

zameéruji také na automatizaci a poskytuji kom-

plexni feseni pro své zdkazniky. Soucasti sluzeb pro
zdkazniky jsou také generalni opravy a moderniza-
ce zavitovych véalcovacich strojU a Siroka nabidka

kvalitnich valcovacich nastrojl (rolen).

Pro spoleCnost Pee-Wee je kvalita jednou z rozhoduji-

A PEE-WEE"

upw"
- | ] ﬁ WANDERER"
LlLorH

cich charakteristik pro zaruceni vynikajicich koncepci | @ e IONSBOHRTECHNIK

ve strojirenstvi. Na zékladé zasady neustalého zlepso-

Pracovni prostor valcovaciho stroje s jednim pohyblivym o B . | e Lo .
vietenem. Valcovat je mozné obrobky od praméru 1az 300 mm. vani p|h| pozadaka zakazniku pOdleJeJICh DOtreb'

-~

*

Iy

W

Siroka nabidka nastrojd na valcovani zavita a profild. Vyrobce nabizi

& www.albaprecision.cz

®& info@albaprecision.cz

Piiklady obrobku s valcovanym zavitem s vysokou Unosnosti jak nové valcovaci nastroje, tak repasi nastroju rznych vyrobct.
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Sipkova 452/18
620 00 Brno-Turany
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Email: info@albaprecision.cz
Tel.: +420 548 226 400

Fax: +420 548 532 689
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DIC: CZ60726075
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