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FMB strojirenska spolecnost

Od roku 1980 je jméno FMB celosvétové znamym po-
jmem v oblasti soustruzeni. Modelové fada podavacu
tyi je zaméfena na spolehlivé a hospodarné vybaveni
obrabécich stroju zafizenimi pro zakladani a odebirani
dilu. Nasim Sirokym produktovym programem
tvofenym jak standardnim feSenim, tak i specialni kon-
strukci orientovanou na pozadavky zékaznika, se nam
podafilo ziskat davéru konec¢nych uzivatelu, obchod-

nich spole¢nosti a dodavatell stroju na celém svété.

Skupina produktl unirobot® nabizi pfesvédcivy
koncept pro vSeobecnou pramyslovou automatizaci
s mnohostrannym pouZzitim pro ukony ve vyrobni

logistice.

My vime jak: Na$ servis

Stale vnimame na$ zakladni ukol, kterym je optimalizace
hospodarného vyuziti u kone¢ného uZivatele. Obsahlé
znalosti vyrobnich procesu a materidlovych toku, stejné
jako pecliva piiprava zafizeni vedou cilené k dosazeni
nejvhodnéjsi koncepce zafizeni. Amortizaci zafizeni po
urcitém ¢asovém obdobi vyrovnavame spolehlivymi a

pruznymi sluzbami pro zdkazniky. Dlouhodob4 dostupnost

nahradnich dild je pro nas samoziejmosti.

Priblizné 120 spolupracovniku se zabyva vyvojem, vyrobou
a opravami vysoce kvalitni automatizacni techniky. Jejich
zkusenosti, ziskané z vice nez 20.000 postavenych
zafizeni nabizi zaruku, ze v budoucnosti bude FMB se
svymi inovacnimi produkty a servisnim zabezpecenim

spolehlivym partnerem pro svoje zakazniky

Uznavana vysoka kvalita produktu FMB nabizi nejvyssi
méfitko spolehlivosti. Pokud se i presto néjaké problémy
vyskytnou, je Vam k dispozici nd$ Hotline-servis a tym

vysoce kvalifikovanych techniku.

FMB

Maschinenbau

' Prizpisobeni poZadavkim zékaznika

Inzenyfi a technici od FMB uz od zahajeni konstrukce
zafizeni zohlednuji predevsim flexibilitu podavacu tyci.
Proto je mozné, viechny podavace skute¢né optimalizovat
podle poZadavku zakaznikd. At uz se to tyka prizpusobeni
obrabécimu stroji, rizného zpisobu zakladani materialu
nebo koneéné povrchové upravy podavace, tak aby jeho
barva ladila s obrabécim strojem, muzete podavac tyci
vzdy objednat pfesné dle pozadavku.




' FMB Hotline-servis

Aby bylo zaru€eno, Ze pii dotazech tykajicich se

servisu zastihnete odpovédného pracovnika pro tuto

oblast, byla zfizena linka Hotline-servisu.
Zde obdrzite rychlé a kompetentni odpovédi k nas-
ledujicim tématam:

@ Telefonicka vzdalena diagnéza chyb a odstranéni

@ Online datova vzdalena diagnoza

@ Koordinace techniki

@ Udrzba zafizeni

@ Prislusenstvi k podavacum tyci

@ Pomoc pii vyhledani nahradnich dili

Nase servisni Hotline je pro Vas telefonicky
dosazitelna na:

Telefon +49 (0) 93 92 - 801 801

Pondéli - patek od 07.00 - 19.00 hodin
Sobota od 08.00 - 12.00 hodin

nebo pies E-Mail:
service@fmb-machinery.de

' Zajisténi dilu pro Vas FMB-produkt

Nékupem podavace FMB jste investovali do
budoucnosti. Nas Siroky program pfislusenstvi a
rychla dostupnost nahradnich dilu - takeé pro starsi
podavace - je garanci dlouhodobé a stéle stejné
produktivity.

' V$estranné pouZziti

Nabizime pro V&s podavac tyci odpovidajici
vedeni a vlozky vodiciho kandlu v zavislosti
na typu opracovdvaného materialu.

' Rychla dostupnost - nahradni dily
Z duvodu rychlého dodani drzime vzdy dostatecné

mnozstvi nahradnich dili v naSem skladé. To plati i
pro vybéhové modelové fady 80-tych let.

' Do celého svéta - zasilani

Bezproblémové odesilani s dodrzenim termind
zajistuje kvalitni logisticka spole¢nost.

' Instalace, opravy a udrzba

Pfimo ze sidla FMB o Vas pecuje zaskoleny odborny
persondl. Pfitom zajistujeme vysokou dostupnost
nasich servisnich vykonl za pomoci nasich servisnich
partnerd na celém svéte.

' Novy podavac ty¢i - instalace

Na&$ servisni technik nainstaluje podavac¢ ty¢i piimo
na misté k Vasemu obrabécimu stroji. Sou¢asné
se provede zaskoleni Vaseho personalu. V pfipadé
zmeény personalu Ize na zakladé pozadavku proveést
pfimo u Vas nové opakované zaskoleni.

' Udrzba - provedeni od profesionald
UdrZujte svoji produktivitu vyroby a zajistéte si
dlouhodobou Zivotnost podavace tyci profesionalni
udrzbou od FMB.

' Celosvétova dosazitelnost - opravy
Pro kazdy od nas dodany podavac Ize zajistit opravu
nasim servisnim technikem. Jsme zde pro Vas: od

vzdalené diagndzy az po opravu pfimo na misté -
celosvétove.

Seznam nasich servisnich partneru naleznete

na strané 31




Automatické podavace tyci se zasobnikem pro vedeni materialovych tyci

I I N S S N
Systémové zakladace (Technika zakladani a odebirani soucasti)
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Speciélni zafizeni

MT 100
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micromag 20

FMB micromag je vybaven zasobnikem na rozsah prumérd od 0,8 - 23 mm. Pouziva
se v oblasti mensich dlouhotoénych soustruznickych automatd (4 mm, 7 mm a 10
mm jmenovitého pruchodu). Mimoto je tento typ podavace vhodny i pro soustruznické
dlouhoto¢né automaty az do jmenovitého prichodu 23 mm, které jsou uréeny pro
trvaly nebo pfilezitostny provoz také v oblasti malych praméra.

I Naklapéci jednotka pro rozdéleni tyci

Pramér tyce v mm
Pohon s novou konfiguraci spojky r_08 235 8 10 18 20 23

I 5 mm kanal v uzavieném provedeni

micromag 20
1 | | |

minimag 20

I Prostorové usporné zakladani tyci, Zadny dalsi
prostor za nebo vedle zafizeni neni potfebny.

I Vysok4 odolnost proti chvéni pouzitim stejné
konstrukce hlavniho rému jako je u modelu minimag.

minimag 20

Podavac tyci se zasobnikem FMB minimag 20 je zafizeni s bo¢nim
zasobnikem pro podavani tyc¢i kruhového, ctyi- nebo Sestihranného
profilu.

msoké kvalita vedeni ty¢i, tlumeni hluku a vibraci pouzitim plastovych
kanalu s olejovou ndplni. Umoziiuje zakladani od malych priméru za
vyuziti vymeénnych vodicich kanall a masivni lomené péky, ktera slouzi
pro uzavieni kanald.

I Rychla a snadna vyména vodicich kandll pro zpracovani jinych prameéru
materialu.

I Stranovd prostorové uspornd policovd plosina pro ulozeni materialu
(180 mm).

I Lze zpracovavat takeé tyce s vétsimi rozdily v prumérech bez nutnosti
vymeény tlacné tyce.

I Bezpecné vytazeni zbytku tyce a uchyceni materialu pomoci
stabilni celistové jednotky.




Jednovietenoveé soustruhy

-
“LINE|

Krokové oddéleni
jednotlivych ty¢i
micromag 20

Vodici luneta
umoziiuje zpracovani
kruhovych a profilovych ty¢i

micromag 20

a srovnatelny minimag 20

Nizkonakladové feseni pro CNC soustruhy a
vackové automaty s malymi praméry

obrabéni I

micromag 20
minimag 20

Technickd data strana 22

Funkce podavace ty¢i FMB
Strana 21

FMB princip vedeni tyce
Strana 21




turbo 2 - 20 / turbo 3 - 26 / turbo 3 - 36 /
turbo 5 - 55 / turbo 8 - 80

Automatické podavace ty¢i se zasobnikem pro podavéani materialovych
tyci s pruméry 2-23 mm, 3-26 mm, 3 - 38 mm, 5-65 mm a 8-80 mm.

Podavace tyci pro soustruhy se stranovym zasobnikem pro kruhové,
Etyi- nebo Sestihranné tyce.

msoké kvalita vedeni ty¢i, tlumeni hluku a vibraci pouzitim
plastovych kanall s olejovou naplni. UmoZziuje zakladani od malych
praméru za vyuziti vyménnych vodicich kanali a masivni lomené
paky, ktera slouzi pro uzavieni kanall.

' Bocni zakladani na policovou plosinu s kapacitou 280 mm u podavace turbo 3-36.
' Lze zpracovavat takeé tyce s vétSimi rozdily v primérech bez
nutnosti vymeény tlacneé tyce.

Bezpecné vytazeni zbytku tyce a uchyceni materidlu pomoci
stabilni ¢elistové jednotky.

' Rychla a snadnd vyména kanall pro zpracovani jinych pramérud
materidlu.

Obsahla moznost kontroly na ovladacim panelu zajistuje
souhru mezi podavacem ty¢i a soustruhem. VSechny
parametry se zobrazuji na displeji.

' Pro usporné feseni prostoru pfi zakladani:
turbo 2 - 20 mm s policovou plosinou 180 mm




Jednovietenoveé soustruhy

=

Standardni feSeni pro pokryti

I Ll N E| rozsahu praméru tyci od 2 do 100 mm _J

turbo 2 - 20 turbo 5-55
X .. turbo 3 - 26 turbo 8-80
Praméry ty€i v mm
' turbo 3 - 36 turbo 40 - 100
2 3 5 810 18 20232 38 40 42 65 80 100
turbo 3 - 26 Technicka data - strana 23

turbo 8 - 80
turbo 40 - 100
Funkce podavace ty¢i FMB

Strana 21

FMB princip vedeni ty¢e
Strana 21

L MB turbo 5-55

«_ ]

' turbo 5 - 55




turbo 40 - 100

10

FMB turbo 40 - 100 je automaticky podava¢ ty¢i uréeny pro
obrébéci stroje k vedeni materialovych ty¢i s primérem
od 40 do 100 mm v délkach 3200 a 4200 mm.

Podavac tyci FMB turbo 40 - 100 je zafizeni s bo¢nim
zakladanim kruhovych a 3estihrannych profild (dalsi profily ty¢i
na vyzadani) uréeny pro soustruznické stroje.

I Nejvyssi kvalita vedeni ty¢i, nizka hladina hluku a
tlumeni vibraci pouZitim vodiciho kanalu s olejovou naplni, vyménné
segmenty kanélu jsou z polyuretanu.

I Nedochdzi k Zadnému kontaktu kovovych komponentu, proto
nejsou poskozeny tyce materialu.

I Bezpecné vytaZeni zbytku tyCe a uchyceni materidlu pomoci
stabilni ¢elistove jednotky.

Pritlacné kotouce jsou

vyrobeny z materialu vulkolan

pro optimalni snizeni hluku.

Posuv je zajistén
requlovatelnym pohonem.
Pneumaticky ovladané celisti
slouzi k pfidrzeni tyce pfi
jejim zasunuti do pouzdra a

pro vytaZeni zbytku tyce.

Funkce podavace

r

Zakladani tyci

Tyce materialu
jsou ulozeny na
80 mm Sirokou
polici zasobniku

Otevieni kanalu

Horni dil kanalu se
za pomoci pohonu
posune smérem
dozadu

ZaloZeni jedné tyce

Ty¢ materidlu se

pomalu skutali do

spodni poloviny otevieného
kanalu

Uzavieni vodiciho kandlu

Po umisténi tyce

do kanalu se

horni dil uzavie a zlstane
zavfieny.

Obrabéni

Pfi obrabénf je
ty¢ materialu
vedena v kanalu
s olejovou napini.




Provedeni LMLI

( )

Jednovietenoveé soustruhy

=

Podavac ty¢i s policovym
zasobnikem Sifky 1 m
(napf. 10 tyci @ 100

mm), zakladani pomoci
zdvihaciho zafizeni pro
zaloZeni ty¢e do vodiciho
kanalu.

Provedeni podobné
jako LMLI, avsak s
pasovym systémem
zakladani. Kapacita
zakladani az 2,5 tuny.

JLINE|

Standardni feSeni pro Uplné pokryti
rozsahu pramérd od 2 do 100 mm

turbo 40 - 100

Technickd data strana 25

Zakladni charakteristika podavacu FMB
Strana 20

Praméry ty¢i v mm
I 40 42 55 65 80 100

turbo 40 - 100




turbo 8 - 80 XT

FMB turbo 8-80 je automaticky podava¢ uréeny pro obrébéci stroje, k vedeni
materialovych ty¢i s praimérem od 8 do 80 mm v maximalnich délkach 3200 nebo
4200 mm

Podava¢ ty¢i FMB turbo 8-80 XT je zafizeni s boénim zakladanim
kruhovych, €tyi- nebo Sestihrannych profili u soustruhu.

' Nejvys3i kvalita vedeni ty¢i, nizka hladiny hluku a tlumeni vibraci pouZzitim vodiciho
kanalu s olejovou néplni, vyménné segmenty kanalu jsou z polyuretanu.

' Rychla vyména vodicich kanalu.

' Nedochazi k Zzadnému kontaktu kovovych komponentu, proto nejsou poskozeny tyce
materialu.

' Loze tvofi masivni zékladna vyrobena ze Sedé litiny

' Zasobnik s bo¢nim zakladanim (280 mm) s malymi zéstavbovymi rozméry.
Speciélni provedeni se zdvihacim zafizenim nebo pasovym zéasobnikem
s kapacitou az 2,5 tuny.

' Provedeni podavace umoziiuje zpracovani tyci materidlu s rozdilem az 20 mm
Bez vymeény kanalu, v zavislosti na rovinnosti ty¢i.

' Bezpecné vytazeni zbytku tyce a natazeni nové tyce materidlu pomoci stabilni kon-
strukce Celisti s mozZnosti délkového posunu.

' Vysoce kvalitni linearni pohon podavace turbo 8 - 80 XT umozriuje
zasunuti ty€e bez vzniku nérazu vysokou rychlosti.
Z toho vyplyva:

@ Uspora ¢asu a vysoké produktivita.
@ Setieni obrabéciho stroje.

@ Dalsi misto pro nastroj tim, Ze odpadne pouZziti dorazu.
@ Nizke hodnoty tolerance posuvu a bezhlucny provoz.

12




Jednovietenoveé soustruhy

=
A LINE|

Kratké provedeni
podavace sklopnym
mechanismem
zakladani tlacné tyce.

Rychla vyména vodicich
kanalu - polyuretanové dily s
pruméry od 25 do 80 mm .
(Dodavané velikosti

na strané 26)

High-Tech-podavace ty¢i se zasobnikem

pro vysokou produkci '

turbo 8 - 80 XT

Technickd data strana 26

Funkce
Podavace ty¢i FMB
Strana 21

FMB princip vedeni tyce
Strana 21




turbo SL 80 S

FMB SL 80 S je automaticky podava¢ tyci pro obrabéci stroje
ur¢eny k vedeni materialovych ty¢i s prumérem 10 aZ 80
mm v maximélnich délkach 1270 nebo 1500 mm.

' Nehluény provoz bez vibraci -
V prubéhu obrabéni nedochazi k zadnému kontaktu
mezi obrabénou ty¢i a zakladacem. Proto Ize s

optimalné zvolenou redukci zpracovavat tyce

. . . ' Delky ty¢i materialu mohou byt podavany v
kruhovych, €tyi- i Sestihrannych profild. o ) L
maximalnich delkach 1270 a 1500 mm. Maximalni

’ B ) . délka tyce podavaného materidlu je viak vidy

Kompaktni konstrukce podavace vhodnéa do provozu s o ] .

) zavisla na délce vietene soustruhu.
omezenym prostorem.

' , .. s . ' Snadné a rychlé centralni nastaveni pomoci
Tyce materiélu se vkladaji do nastavitelného

. ruéniho ovladani podstatné zkracuje cas pro
Uhlového vodiciho profilu. Stranovy zésobnik pro

e s . pfesefizeni podavace na jiny prumér materialu.
zakladani ty¢i ma kapacitu 530 mm.
' " . . . Podavac ty¢i FMBSL 80 S je vybaven posuvovou
Ty&e materialu jsou zaloZeny do hlavniho vietene

. ) B jednotkou, kterd umoziiuje odsunuti podavace.
soustruhu a zde jsou posouvany. Pro nékteré

oL B o ) . Odsunuti je nutné pro snadnou vyménu redukce
pruméry ty€i materiall jsou nutné redukce vietene ) . L .
. hlavniho vietene pfi zméné priaméru tyce.
stroje.
' Omron SPS-fizeni. Bohaté moznosti fizeni
podavace jsou zakladem pro jeho

hospodarné a praktické vyuZiti.

' SL 80 S je bezudrzbovy.

Jednoduché ovladani za pomoci
pfenosného piehledné vybaveného
rucniho ovladace

14




Jednovietenové soustruhy

' Individudlni feSeni pro zakladani
» a odebirani soucasti tycového

» LI N E | charakteru _J

SL80S
turbo SL 80 S

Technickd data strana 27

Funkce
r;Ioienl’ materialové tyle do hlavniho vietene podavace ty¢i FMB
soustruhu probiha u podavace SL80S pomoci Strana 21
linedrniho pohonu s ozubenym femenem a servo-
motorem. Tato varianta pohonu umozfiuje zasunuti
ty€e na uréenou polohu. FMB princip vedeni tyce
Strana 21

r;séhlé moznost kontroly na ovladacim
panelu zajistuje souhru mezi podavacem
tydi a soustruhem.
V8echny parametry se zobrazuji
na displeji.

T — === 7
]

FMB S 80S )
e

[




MT 42 / MT 65 / MT 100

16

Praméry tyci v mm

5 8 10 18 20 36 40 42
||

MoZnosti nastaveni

Zadanim vSech potiebnych parametrd polohy na
ovlddacim panelu odpadé asové narocné
nastaveni jednotlivych koncovych dorazu.

Ovladaci panel

Ovlédaci panel s bohatymi moznostmi nastaveni
zajistuje souhru podavace ty¢i a soustruhu.
V3echny parametry jsou zobrazeny na displeji.
Nastaveni polohy koncovych dorazl pfi sefizovani
neni potiebné.

Posuvové sily

Sily posuvu jsou plynule nastavitelné na ovladacim
panelu. Vysoka odolnost ramové konstrukce proti
krutu nabizi moznost vyuZiti vysokych sil pfi
zasouvani tyce.

Zakladani ty¢i (provedeni 1)

Kompaktni konstrukce podavace zabira malou
zastavénou plochu. Cenové vyhodné feseni
podéavani ty¢i pro vicevietenové soustruznické
automaty.

Vicenéasobné zakladani tyci (provedeni 2)
Viceuroviiové zakladaci police pro vysokou
kapacitu pfi malém naroku na zastavény prostor.

Pasovy zasobnik (provedeni 3)
Péasovy zasobnik nabizi vysokou kapacitu
a snadné zakladani ty¢i materialu.

55 65

MT 100

Zatizeni MT 42, MT 65 a MT 100 jsou automatické
podavace tyci se zasobnikem pro vedeni
materidlovych ty¢i s praméry 5 az 100 mm v délkach
3200 a 4200 mm u vicevietenovych automatu.

80 100

Tlaéna posuvova ty¢
Vyklopna tla¢na ty¢ snizuje celkovou délku podavace.

Praméry ty¢i materialu « 8 mm.
Pomoci sklopnych dorazi Ize spolehlivé roztfidit
materialové tyce s praméry 8 az 42 mm (MT 42).

Pfitlaény drzak

Systém pfitlatného drzdku u podavace tyci MT
42 umoznuje vysokeé sily posuvu tlacné tyce.
Zabrafuje pruhybu u malych praméra tyci.



Vicevietenové soustruhy

Podavace ty¢i pro vicevietenové
LI N E | soustruznicke automaty

MT 42
MT 65
MT 100

Technick4 data strana 28

Funkce
Podavace ty¢i FMB

Strana 21

FMB princip vedeni tyc¢e

Strana 21

Varianty podavace ty¢i MT

Provedeni 1 Provedeni 2 Provedeni 3

Jedna police Viceuroviiovy policovy Pasovy zasobnik s

zasobniku tyéi. zasobnik se 4 zakladacimi  kapacitou az 2,5 tuny. Pro
nosniky pro prameéry tyci ty€e do max. prumeéru

do 42 mm. 65 mm.

17



unirobot®Systémy automatizace
jako standardni nebo individualni feSeni

mirobot@) systémy automatizace charakterizuji:
* nizke investi¢ni naklady
* prodlouzeni Zivotnosti obrabéciho stroje
* malé naroky na plochu
* snadna obsluha
* rychla zména ¢innosti
* vysoka autonomie chodu a spolehlivost
* kratky ¢as amortizace

* dlouhodoba jistota investice

mirob0t® Systémy automatizace se mnohokrat osvédgily u:
* zakladani a odebirani dil u soustruznickych automatu, frézovacich center,
lisa, brusek, vstfikovacich stroji, méficich zafizeni atd.
* propojeni vyrobnich jednotek

* montdaz podskupin

mirobot@) Systémy automatizace nabizi volitelng:
* funkci odjehleni soucasti
* lehké tfiskové obrabéni
* zobrazeni
* kontrola a funkce méfeni s vybérem zmetkovych kusu
* napojeni na statistickou kontrolu procesu

¢ vzdélena kontrola zafizeni

GMB se prezentuje:
¢ dlouholetymi zkuSenostmi z oblasti automatizace
* profesionalni podporou aplikaci
* perfektnimi aplikacemi az do uplnych detailu
* kompletnimi dodavkami a zprovoznénim
* rychlou reakci servisu FMB

* atraktivnim financovanim a riznymi modely leasingu

18




Zakladani a odebirani polotovard a hotovych dil

Systém manipulace se sou¢astmi na
bazi 6ti-osého pramyslového robota |

Standardni fesSeni:
unirobot’MH5L-5P
unirobot’"MH5L-VF
unirobot’ MH5L-XP
unirobot’MH6-2TB
unirobot’MH6-W
unirobot’HP20D-2W

Data strana 29

Pro individudlni feSeni systému automatizace
si vyzadejte nas katalog unirobot®

' Systémy automatizace unirobot® od
FMB Maschinenbau jsou uréeny jak pro standardni
soucasti tyCového charakteru, tak i pro individualni

feSeni zalozeném na rozmérech a tvaru soucasti. '




Gékladni charakteristika podava¢i FMB

' Pohon

Linearni pohon s vysokou pfesnosti
umoziuje posuv vysokymi rychlostmi
bez nebezpedi vzniku razu.

' Profilovy material

Spolehlivé vedeni profilovych ty¢i
pomoci intervalového posuvu.

' Celisfové jednotka

Pneumaticky ovladané celisti pro
zatlaceni materidlové tyce do
upinaciho pouzdra a k vytaZeni zbytku
ty€e. Zatlaceni a vytazeni materialu
muze byt silou az 1500 N. Srazeni
konce tyce u Cisté fezanych ty¢i neni
potiebné.

' Vodici kanély

Jsou osazeny rychlovyménnymi
polyuretanovymi viozkami s
prdmérem 5 az 50 mm.(Rozméry
dodévanych kanall jsou uvedeny
v tabulce technickych dat)

' Tlaéna tyc*

Posuvova tlacna tyc¢ je sklopné
uloZena, ¢imz se doséhne
podstatného zkréaceni celkové délky
podavace.

' Vodici luneta

PouZiva se k vedeni kruhovych ma-
teridlovych ty¢i mezi soustruznickym
automatem a vedenim tyce. Pfi
pouziti celisti vhodné i pro profilové
tyce.

' Ovladaci panel

Bohata moznost kontro-

ly zabezpecuje souhru mezi
podavacem tyci a soustruhem
V/Sechny parametry jsou zobra-
zeny na displeji. Odpadé nutnost
pouzivani koncovych dorazu.

' Ovladani/ fizeni posuvu

SPS-fizeni (Fanuc, Omron) s
vystupem méfené drahy. Pocetne
moznosti ovladani zabezpeduiji
praktické a hospodarné pouZziti
zafizeni. Zasunuti ty¢e na polohu
pro upichnuti konce tyce.

' Pakovy systém uzavirdni*

Pakovy systém uzavirani a tuha
konstrukce zarucuji komplet-

ni uzavieni kanéalu pfi vyuziti
vysokych sil a sou¢asné pfi nizké
spotfebé vzduchu.

' Kontrola délky

Kontrola maximalni a minimalni
délky dilu. Nastaveni v zvislosti na
upichovacim nozi.

* Provedeni u jednotlivych zafizeni jsou odli$na.




Gechnické data/
f?unkce podavace ty¢i FMB rozmery zafizeni

) Grana

7
Zalozeni
Materialové tyce se
naskladaji na 22
stranovou zakladaci
polici. 22
\ J
4 N 23
Rozdéleni
Materialové tyce se 23
pfed zasunutim do
kanalu na zakladaci 23
plose jednotlivé oddéli.
24
\ J
( ) 24
Zpracovani
Materialové tyce jsou
vedeny ve vodicim 25
kanalu s olejovou
naplni.
26
\ J
- . 27
FMB princip vedeni tyce
Vlozka kanalu
28
Agregéat s cerpadlem zajisti naplnéni vo-
. Olejova napli
diciho kanalu olejovou néplni. Rotaci 28
materidlové tyce se vytvofi olejova turbu-
lence, ktera zplisobi ,plavani* tyce v napini Materialova ty¢ 28
oleje. Tim je zabranéno pfimému kontaktu
s vodicim kanéalem.
U tenkych materialovych tyci a pfi vysokych otackach dochazi k vifeni, v jehoz 29

stfedu se nachazi vedena materialova tyc.

Pri zpracovéni silnéjSich materidlovych ty¢i, jejichz pramér se blizi pruméru maximalniho

prichodu, nedochdzi uz k vytvofeni turbulence olejové népiné. Zde vsak pusobi princip s
efektem hydrodynamického ulozeni. Zhusténim kapaliny se vytvofi tlak, ktery udrzuje
materidlovou ty¢ ve stfedu vodiciho kanalu.
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Délka tyce

Jmenovity pramér

<
Iag3
D

* Kruhovy profil D

vodici kanéaly

Standardni

« Sestihranny profil SW

« Ctyfhranny profil SW

Pfikon

Posuvova sila

Rychlost zasunuti tyce
Rychlost posuvu
Rychlost navratu

Cas zakladani

Olejové népli
Viskozita

Provozni napéti

Spotieba vzduchu

Délka zbytku tyce

Rozméry zafizeni

22

Max. prdmér vedené tyce

r;icromag 20

0000

0,8 - 23 mm

r;inimag 20
0000

2-23mm

1600mm, 3200mm, 4200mm

1600mm, 3200mm, 4200mm

5,7.10, 12,13, 15, 16, 18, 20, 22, 23

5,7,10,12,13,15, 16, 18, 20, 22, 23

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

4(5),5(7)8(10), 10(12), 11(13), 13(15), 14(16). 16(18). 20(23)

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

4(5,5(7).8(10),10 (12) 11 (13} 13 (15) 4 (6}, 16 (1), 20(23) MozZnosti zakladani

3(4), 4(6). 7(8). 8(10), 9(11), 11(13). 12(13), 17(20)

2(4). 4(6). 7(8). 8(10), 9(1). 11(13), 12(13), 17(20)

2(3).3(5).5 (7). 7 (8). 7 (9). 9 (10). 10 (). 13 (16)

2(3).3(5).5 (7). 7 (8). 7 (9). 9 (10), 10 (1), 13 (16) f Pfivod zleva

1,5 KW

1.5 KW

plynule nastavitelné, max. 300 N

Zasobnik materialu vpredu
plynule nastavitelné, max. 300 N ;ﬁ! o

nastavitelné od O - 300 mm/sek

nastavitelné od O - 300 mm/sek Zasobnik materialu vzadu

nastavitelné, max. 300 mm/sek

600 mm/sek

nastavitelné, max. 300 mm/sek éu e
600 mm/sek %)

ca. 22 sek (u ty¢i 3200 mm)

ca. 22 sek (u ty¢i 3200 mm)

' Pfivod zprava

50 litry

50 litry

100 cSt pfi 40 °C

100 cSt pfi 40 °C

o - Zasobnik materialu vpredu

400V / 50 Hz (Standard)

400 V / 50 Hz (Standard)

Zasobnik materialu vzadu

Sl e e 0,6 MPA (= 6 bar)

0.6 MPA (= 6 bar) o

ca. 3 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,3 litry pro dvojzdvih lunety

ca. 3 litry pfi procesu zakladani 7S J
ca. 0,3 litry pro dvojzdvih lunety

3200 mm - 500 kg
4200 mm - 600 kg

3200 mm - 500 kg
4200 mm - 600 kg

max. 300 mm

max. 420 mm

3415 (délka tyce 1600)

5015 (délka tyce 3200)
6015 (délka tyce 4200)

Nm%

{;icromaq 20

{;inimaq 20




mrbo 2-20
0000

2-23 mm

mrbo 3-26

0000

3-26 mm

mrbo 3-36

0000

3-38mm

2200 mm, 3200 mm, 4200 mm

2200mm, 3200mm, 4200mm, 6200mm

2200mm, 3200mm, 4200mm, 6200mm

5,7,10,12,13,15, 16, 18, 20, 22, 23

7,10, 12,15, 18, 20, 25, 26

7.10,12,15, 16, 18, 20, 22, 25, 26, 28, 32, 34, 36, 38

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

3(5).5(7).8(10). 10 (12), 11 (13), 13 (15), 14 (16). 16 (18). 20

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

5(7), 8 (10),10 (12), 13 (15)., 16 (18).
18(( 0). 3)(25).(23 (263 16 (18)

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

5 (7). 8 (10). 10 (12). 13 (15). 16 (18),

18 (20), 23 (25), 24 (26). 28 (32), 32(36), 36(38)

3(4).4(6),7(8). 8 (10), 9 (1), 11 (13), 12 (13), 13,17

, 7(8), 8 (10), 11 (13), 13 (15),
1517 20 (21 2 (20)

4 (6), 7 (8), 8 (10), 11 (13), 13 (15),

15 (17), 20 (21), 20 (22). 24 (27). 27 (31), 31 (32.5)

3(5). 5 (7). 7 (8), 9 (10), 11 (12) 3(5).5 (7). 7 (8), 9 (10), 1 (12),
3(3).3(515(7).7(8).7(9).9 (10). 10 (). 114 {3557 T (B) 5(10).11(12) 1o i) B (3o 52 (25). 24(265)
15 KW 15 KW 15 KW

plynule nastavitelné, max. 300 N

plynule nastavitelné, max. 450 N

plynule nastavitelné, max. 450 N

nastavitelné od O - 300 mm/sek

nastavitelné od O - 520 mm/sek

nastavitelné od O - 520 mm/sek

nastavitelné, max. 300 mm/sek

nastavitelné, max. 700 mm/sek

nastavitelné, max. 700 mm/sek

600 mm/sek

1000 mm/sek

1000 mm/sek

ca. 26 sek (u ty¢i 3200 mm)

ca. 26 sek (u ty¢i 3200 mm)

ca. 26 sek (u ty¢i 3200 mm)

50 litry

80 litry

80 litry

100 cSt pfi 40 °C

100 cSt pfi 40 °C

100 cSt pfi 40 °C

400 V / 50 Hz (Standard)

400 V / 50 Hz (Standard)

400 V / 50 Hz (Standard)

0.6 MPA (= 6 bar)

0,6 MPA (= 6 bar)

0.6 MPA (= 6 bar)

ca. 3 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,3 litry pro dvojzdvih lunety

ca. 10 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,5 litry pro dvojzdvih lunety

ca. 10 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,5 litry pro dvojzdvih lunety

3200 mm - 500 kg
4200 mm - 600 kg

3200 mm - 1000 kg
4200 mm - 1200 kg

3200 mm - 1000 kg
4200 mm - 1200 kg

max. 420 mm max. 450 mm max. 450 mm
3215 (délka tyce 2200)
601 4215 (délka tyce 3200)
36 265 5215 (délka tyce 4200)
[
o
&
r_ 3
turbo 2 - 20
3320 (délka tyce 2200)
701 4320 (délka tyce 3200)
5320 (délka tyce 4200)
429 212 7320 (délka tyce 6200)
- | -
l turbo 3 - 26 g
urbo 5 - =
4 | z

mrbo 3-36

Pramér tyce
Delka tyce

Jmenovity prameér

Max. primér vedené tyce

* Kruhovy profil D

Aeuey 131pon
lupiepuels

* Sestihranny profil SW

« Ctyfhranny profil SW

Posuvova sila

Rychlost zasunuti tyce
Rychlost posuvu
Rychlost navratu

Cas zakladani

Olejové napli
Viskozita

Provozni napéti

Spotieba vzduchu

Délka zbytku tyce

)
=
<
[=]
Q
wn
=
o
o
(]
<
>
c

Rozmeéry zafizeni
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Prumér tyce
Délka tyce

Jmenovity pramér

Max. primér vedené tyce

* Kruhovy profil D

vodici kanéaly

Standardni

« Sestihranny profil SW

« Ctyfhranny profil SW

Posuvova sila

Rychlost zasunuti tyce
Rychlost posuvu
Rychlost navratu

Cas zakladani

Olejova népli
Viskozita

Provozni napéti

Pfivod stla¢eného vzduchu

Spotfeba vzduchu

o
oY
=
o
S
=

Rozméry zafizeni
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mrbo 5-55
0000

5-65 mm

mrbo 8-80
0000

8-80 mm

2200 mm, 3200 mm, 4200 mm, 6200 mm

3200 mm, 4200 mm, 6200 mm

10, 15, 20, 25, 28, 32, 36, 40, 44, 50, 55, 60, 65

15, 20, 25, 36, 42, 50, 60, 65, 70, 75, 80

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

12 (15) 22 (25). 28 (32). 32 (36). 38 (42), 45 (50). 52(60), 57(65)

() Udaje v zvorce se tykaji upravenych koncu tyéi

22 (25).38 (42). 45 (50), 55 (60), 60 (65, 65 (70). 72 (80)

10(13), 19(21), 24(27). 27(31), 33(36), 38(43), 42(47), 46(52), 50(56)

19 (21), 32 (36), 38 (43) 47 (51), 51 (56), 56 (62), 62

8(10),15(17), 19(22), 22(25), 26(29), 31(35). 34(38), 36(42), 40(46)

15 (17), 26 (29), 31 (35), 38 (42). 42 (45), 45 (50), 50

2,2 KW

3,5 KW

MozZnosti zakladani

( Pfivod zleva

Zasobnik materialu vpfedu

plynule nastavitelné, max. 750 N

plynule nastavitelné, max. 750 N

nastavitelné od 0 - 700 mm/sek

nastavitelné od O - 700 mm/sek

nastavitelné, max. 1000 mm/sek

nastavitelné, max. 1000 mm/sek

1000 mm/sek

1000 mm/sek

ca. 30 sek (u ty¢i 3200 mm)

ca. 30 sek (u ty¢i 3200 mm)

80 litry

80 litry

150 ¢St bei 40 °C

150 ¢St bei 40 °C

400 V / 50 Hz (standard)

400 V / 50 Hz (standard)

0.6 MPA (= 6 bar)

0.6 MPA (= 6 bar)

ca. 10 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,5 litry pro dvojzdvih lunety

ca. 10 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,5 litry pro dvojzdvih lunety

3200 mm - 1800 kg
4200 mm - 2300 kg

3200 mm - 2800 kg
4200 mm - 3300 kg

max. 530 mm

max. 580 mm

3416 (délka tyce 2200)
4416 (délka tyce 3200)
5416 (délka tyce 4200)
7416 (délka tyce 6200)

Pfivod zprava

Zésobnik materialu vpfedu

Zasobnik materialu vzadu

790 - 1470

mrbo 5-55

1 u,
|
4698 (délka tyce 3200)
5698 (délka tyce 4200)
7698 (délka tyce 6200)
[ — |
| e T 1T T U0
B,
|
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mrbo 8-80




mrbo 40 -100

Moznosti zakladani

( Pfivod zleva

(LMLI, LMBU)

+._._

ZN
0

==

[

ﬂr";r::._EJEf
I
W

6350 (delka tyce 3200)

7350 (délka tyce 4200)

Grbo 40 -100

A

40 - 100 mm

LMLI 3200: 3200 mm
LMLI 4200: 4200 mm
LMBU 3200: 3200 mm
LMBU 4200: 4200 mm
90, 100

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu tyéi

80 (90). 90 (100)

7.0 KW

plynule nastavitelné, max. 1000 N

nastavitelné, max. 400 mm/sek

600 mm/sec

ca. 70 sek (u ty¢i 3200 mm)

160 litry

150 - 220 cSt bei 40 °C

400V / 50 Hz (standard)

0.6 MPA (= 6 bar)

ca. 20 litry pfi procesu zakladani
ca. 3 litry pro dvojzdvih

max. 6000 kg

min. 100 mm, max 300 mm

Pramér tyce

Delka tyce

<
Jmenovity pramer A
-0
[aN=}
=2
o=
S o S>Sga
Max. prumer vedene tyce =]
=<

Posuvova sila
Rychlost posuvu
Rychlost navratu
Cas zakladani
Olejové népli

Viskozita

Provozni napéti

Pfivod stla¢eného vzduchu

(=}
=
=3
D
o
o
<
N
[=N
[ =
[a)
< >
(=

Rozmeéry zafizeni




Pramér tyce
Délka tyce

standardni vodici kanaly

Max. primér vedené tyce

* Kruhovy profil D

Standardni
vodici kanaly

« Sestihranny profil SW
« Ctyrhranny profil SW
Pikon

Posuvova sila

Rychlost zasunuti tyce
Rychlost posuvu
Rychlost navratu
Cas zakladani
Olejova napli
Viskozita
Provozni

napéti

Pfivod stlaceného vzduchu

Spotieba vzduchu
Hmotnost

Delka zbytku tyce

Rozmeéry zafizeni
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mrbo 8- 80 XT
0000

8 - 80 mm
3200 mm, 4200 mm, 6200 mm
15, 20, 25, 36, 42, 50, 60, 65, 70, 72, 75, 80

() Udaje v zavorce se tykaji upravenych koncu ty&i

22 (25), 38 (42), 45 (50), 55 (60), 60 (65). 65 (70). 72 (80)

19 (21). 32 (36). 38 (43), 47 (51), 51 (56). 56 (62), 62

15 (17). 26 (29). 31 (35). 38 (42), 42 (45)45 (50), 50
3.5 KW

plynule nastavitelné, max. 750 N

nastavitelné od 0 - 700 mm/sek

nastavitelné, max. 1000 mm/sek
1000 mm/sek

ca. 30 sek (u ty¢i 3200 mm)

80 litry

150 cSt pfi 40 °C

400 V / 50 Hz (standard)

0,6 MPA (= 6 bar)

ca. 10 litry pfi procesu zakladani
ca. 0,5 litry pro dvojzdvih lunety

3200 mm - 2800 kq
4200 mm - 3300 kg

max. 580 mm

Moznosti zakladani

(Pfivod Zleva

Zasobnik materialu vpredu
= g
Zasobnik materialu vzadu

— N |
=1 0

Lo _J
I Pfivod zprava
Zasobnik

vpredu
G [ Soustuh |
Zasobnik materialu vzadu

[ |
')

4698 (délka tyce 3200)

5698 (délka tyce 4200)

7698 (délka ty¢e 6200) %

870 - 1400

mrbo 8-80XT




G.BOS

MozZnosti zakladani

r Pfivod zleva

I

Zasobnik W

materidlu vpfedu

I

Zasobnik materia-

lu vzadu w

200

950 - 1350

Soustruh o

Soustruh e

(sLsos
00

1270 mm, 1500 mm Délka tyce
80 Jmenovity pramér
Max. primér vedené tyce Sw
=¥
[N~
10-80 * Kruhovy profil D 3 g
Sa
& @3
10 - 68 « Sestihranny profil SW B3
10-55 « Ctyrhranny profil SW
1 KW

plynule nastavitelné, max. 450 N Posuvova sila

nastavitelné od O - 700 mm/sek

Rychlost zasunuti ty¢e

nastavitelné, max. 500 mm/sek
1000 mm/sek
ca. 20 sek

Rychlost posuvu

Rychlost navratu

Cas zakladani

Olejova napli

Viskozita

400 V / 50 Hz (standard)
0,6 MPA (= 6 bar)

Provozni napéti

Pfivod stla¢eného vzduchu

ca. 10 litry pfi procesu zakladani Spotteba vzduchu

1270 mm - 500 kg
1500 mm - 600 kg

Hmotnost

v z4vislosti na stroji Délka zbytku tyce

1654 (délka tyce 1270)
1954 (délka tyce 1500)

Rozmeéry zafizeni

27
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Prumér tyce

Délka tyce

Standardni vodici kanaly
Pfikon

Kapacita zasobniku
Provedeni 1 *
Provedeni 2 *
Provedeni 3 *
Posuvova sila

Rychlost posuvu

Cas zakladani

Provozni napéti

Ridici napéti

Pfivod stla¢eného vzduchu

Spotfeba vzduchu

Hmotnost

Rozméry zafizeni

A

*viz strana 17

MT 42 MT 65 MT 100
5-42mm 10 - 42 mm 40 - 100 mm
3200 mm, 4200 mm 3200 mm, 4200 mm 4200 mm

10, 15, 20, 25, 32, 36, 42

10, 15, 20, 25, 32, 36, 42, 50, 55, 60, 65

nastavitelné (tiacna ty¢ odpovida pruméru redukce vietene)

25 KW

3,0 KW

3,75 KW

Zasobnik ty¢i 450 mm

Zasobnik ty¢i 1700 mm

Vicepolicovy zésobnik tyci 4 x 450 mm délky

Pésovy zésobnik az do hmotnosti ty¢i 2,5 t

500 N (3000 N)*

600 N (10000 N)*

800 N (10000 N)*

1200 mm/sek (150 mm/sek)

1200 mm/sek (85 mm/sek)

1200 mm/sek (70 mm/sek)

11 sek (délka tyce 3200 mm)

13 sek (délka tyce 3200 mm)

20 sek (délka ty¢e 3200 mm)

400 / 50 Hz

400 / 50 Hz

400 / 50 Hz

24 VDC

24 VDC

24 VDC

0.6 MPA (= 6 bar)

0.6 MPA (= 6 bar)

0.6 MPA (= 6 bar)

ca. 1 litry pfi procesu zakladani

ca. 1litry pfi procesu zakladani

ca. 10 litry pfi procesu zakladani

3200 mm - 900 kq
4200 mm - 1100 kg

3200 mm - 1600 kg
4200 mm - 1800 kg

4200 mm - 6000 kg

* Hodnota pfi zatlaceni konce tyce do posuvoveé klestiny

Délka ty¢e 3200 mm / 4200 mm

Délka tyce 3200 mm / 4200 mm

Delka tyce 4200 mm

Provedeni (Provedeni 1)
750 mm (Provedeni 2)

660 mm (Provedeni 1)
1130 mm (Provedeni 2)

2000 mm (Provedeni 1)

274 mm 325 mm 600 mm
1030 - 1350 mm 1030 - 1350 mm 1250 - 1470 mm
258 mm 285 mm 534 mm

Smér zasunuti tyce

MT 42 / MT 65 / MT 100

LINE|



| o
unirobot:
Zvolte si mnohonasobné ovéfeny systém

FMB unirobot tak, aby odpovidal Vasim pozadavkim: SYStémy automatizace —J

unirobot MH5L-5P

* Robot MH5L - 5 kg manipulaéni hmotnost - 895 mm pracovni radius.
* 5 polic pro ulozeni standardnich palet 600 x 400 mm.

e Zastavéna plocha 1800 x 900 mm.

unirobot MH5L-VF

* Robot MH5L - 5 kg manipulaéni hmotnost - 895 mm pracovni radius.
*  Vibra¢ni dopravnik pro pfivod a rozdéleni jednotlivych dild.

¢ Kontejner pro uloZeni hotovych soucasti.

e Zastavéna plocha 1800 x 900 mm.

unirobot MH5L-XP
*  Robot MH5L - 5kg manipula¢ni hmotnost - 895 mm pracovni radius.
e AZ 14 zasuvnych polic pro zaloZeni standardnich palet
600 x 400mm (nastavitelné podle vysky soucasti).
* Integrovany vymeénik palet pro manipulaci s paletami.
e Zastavéna plocha 1400 x 1200 mm.

f IL|NE_|J 29




"unirobote

Systémy automatizace _J

unirobot MH6-2TB

Robot MH6 - 6kg manipulaéni hmotnost - 1422 mm pracovni radius.
PFivod dili pomoci transportniho pasu 1400 x 800 mm se 4 Sifkové
nastavitelnymi pasy pro max. Sifku sou€asti 150 mm.

Odvod dila transportnim pasem 1600 x 800 mm.

e Zastavéna plocha 2500 x 1000 mm.

[

o &
| Unirobot .

unirobot MH6-W

Robot MH6 - 6kg manipulacni hmotnost - 1422 mm pracovni radius.
Vozik pro uloZeni 2 stohovacich standardnich palet 600 x 400 mm.
Palety jsou stohovany automaticky.
e Zastavéna plocha 2400 x 1650 mm.

unirobot HP20D-2W

Robot HP20D - 20 kg manipulaéni hmotnost - 1717 mm pracovni radius.
1 vozik pro uloZeni stohovatelnych polotovaru.

1 vozik pro ukladani hotovych soucasti.

e Zastavéna plocha 2750 x 2550 mm.

FMB unirobot® - Mame individudlni feseni
takeé pro vase pozadavky

Vyzadejte si je u nés.

30 i
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' Servisni partnefi

Pro nepfetrzitou podporu pfi feseni problému Vam FMB

nabizi celosvétovou sit servisnich partnerd:

- Deutschland

FMB Maschinenbaugesellschaft mbH &
Co. KG

Paul-Hohe-StraBe 1

D - 97906 Faulbach

Telefon: +49 9392 801-0
Telefax: +49 9392 801-20
E-Mail:  service@fmb-machinery.de

I I Frankreich

FMB Vertriebsbiiro Frankreich
Bureau de Liaison 50
Avenue d Alsace

F-68027 Colmar Cedex

Telefon: +33 389206320

Telefax: +33 389204379
Ansprechpartner: Herr Frech

GroBbritannien

W4
VN

STAR Micronics GB
Melbourne

Chapel Street

GB DE7 IEH Derbyshire

Telefon: +44 1332 864455
Telefax: +44 1332 864005
E-Mail:  sales@stargb.net
Ansprechpartner: Mr. Bob Hunt

ALBA precision, spol. s r.o.
Sipkovéa 452/18

CZ-620 00 BRNO

Ceska republika

Tel.: +420 548 226 400
E-mail: info@albaprecision.cz

Web: www.albaprecision.cz

FMB

Maschinenbau

Schweiz

Urtec GmbH

Werksvertretungen

Berbiceweg 5

CH - 8212 Neuhausen am Rheinfall

Telefon: +41 52 6240338
Telefax: +41 52 6240344
E-Mail:  urtec®urtec.ch
Ansprechpartner: Herr Reutimann

Spanien

MTC S.L.
C/lIsaac Albéniz 29
E - 08402 Granollers

Telefon: +34 938700885
Telefax: +34 938791689
Ansprechpartner: Mr. Cristina

USA

Edge Technologies

A Division of Hydromat inc.
11600 Adie Road

Maryland Heights, Mo 63043

Telefon: +O1 314 692 8388

Telefax: +O1 314 692 5152

E-Mail: edgesales@edgetechnologies.com
Ansprechpartner: Mr. Meehan

Alba precision s.r.0.
Nad plaZou 33

97401 Banska Bystrica
Slowakei

Tel.: +421 905 701 220
E-mail: albaprecision@albaprecision.sk
Web: www.albaprecision.sk




FMB

Maschinenbaugesellschaft mbH & Co. KG
Paul-Hohe-Strape 1

D-97906 Faulbach

Tel.: +49 93 92/801-0

Fax: +49 93 92/801-20
vertrieb@fmb-machinery.de
www.fmb-machinery.de

FMB

Maschinenbaugesellschaft mbH & Co. KG
Niederlassung Ost

Am Wachtelberg 6

D-07629 St. Gangloff

Tel.: +49 36606/6284-0

Fax: +49 36606/6284-28
vertrieb@fmb-machinery.de

www.fmb-machinery.de \;;\

FMB

Maschinenbau .
Stav 12/2012 / Technické zmény vyhrazeny




